
İwis Tahrik Sistemleri San. Ve Tic. Ltd. Ş .
İstanbul
Tel.: 0216 912 49 47
E-posta: salestr@iwis.com www.iwis.com.tr

Ürün Ver ler

Ç ft Hatvel Makaralı Z nc r 216B-1 - JWIS

Parça No: 50000298

Marka: JWIS



İwis Tahrik Sistemleri San. Ve Tic. Ltd. Ş .
İstanbul
Tel.: 0216 912 49 47
E-posta: salestr@iwis.com www.iwis.com.tr

Tekn k Ver ler

MAKARALI ZİNCİR 216B

Hatve p (mm) 50,8

İç pullar arası genişlik b1 min. (mm) 17,02
Makara çapı d1 maks. (mm) 15,88

Pim çapı d2 maks. (mm) 8,28

Bloğun toplam genişliği b2 maks. (mm) 25,45

Çatal pimi perçini a1 max. (mm) 36,1

Çatal kaması yivi a max. (mm) 38,1

İç pul yüksekliği h2 maks. (mm) (JWIS: g) 20,6
Min. gerilme gücü ISO/DIN FU (kN) 60

Ağırlık (m/kg) 75

Taşıma yüzeyi f (cm²) 1,77

Ürün B lg s

Ç ft hatvel  z nc rler ISO 606 standardlarında bel rt len tek hatvel  z nc rler temel alınarak üret lm ş, hatve dışında boyut olarak
d ğer tüm standard özell kler  taşımaktadır. ISO 606 standardına göre üret len kısa hatvel  z nc rler n ters ne, bu z nc rler, hız
ve güç let m n n daha düşük olduğu alanlardak  gereks n mler  karşılamaktadır. Prens p farklılık, adından da anlaşılacağı
üzere, standard z nc rlerdek  pulların boylarının k  katına çıkarılmış olmasıdır.
JWIS Makaralı z nc rler, mükemmel aşırı d renc , yüksek uyumluluk, eşs z hassas yet ve oldukça yüksek kopma dayanımı
le ISO standardlarının gerekt rd ğ nden daha fazla yorgunluk dayanımına sah p olma özell kler  sebeb le ortalama h zmet
ömrünün üzer nde olması le tanınırlar. Tüm w s z nc rler  ön ger lmeye tab  tutulmuş ve oldukça etk l lk yağlayıcı le tedar k
ed lmekted r.

Öne çıkan özell kler :
 Sadece w s’e özel mal ed lm ş yüksek sınıf, kabuğu sertleşt r lm ş ve ısıl şlem görmüş, malzeme anal z  yapılmış,

toleransları ve yüzey kal tes  test ed lm ş çel k kullanılmaktadır.
 Her b r z nc r parçası her gün m lyonlarca kez aynı hassas yette mal ed lmekte ve malatımız SPC (İstat ksel Süreç

Kontrolü) le sürekl  tak p ed lmekted r.
 Kal te özell kler n  en uygun hale get rmek ç n tüm z nc r parçaları özel b r süreçlerle ısıl şleme tab  tutulmaktadır.
 Modern üret m teknoloj ler  sayes nde sürekl  olarak geometr k ve yüksek sev yede yüzey kal te sonuçları elde ed n l r.
 Z nc rler n ebad doğruluğu kontrol ed l r: Uzunluk toleransı, b t şt rme serbestl ğ  ve parça entegrasyonu, basılarak

oturtulan p m n denet m le çatal ve blok parçalarının tam entegrasyonu sağlanır.
 Yüksek kal te güvences  standardları sayes nde ISO 9001:2006 standardı gereks n mler  karşılanır.
 Özel uygulamalar ç n: yüzey kaplamaları, özel yağlayıcılar ve özel malzemeler (Örn. Oks tlenme d rençl ) vers yonları

da mevcuttur.

Uygulama Alanları

 Konveyör teknoloj s
 Mak ne mühend sl ğ  ve s stem kurma


