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antriebssysteme!

Priama cesta k
vaSej objednavke!

Nas tim zakaznickeho servisu

moZete zastihnd pocas pracovnych +421 31 5 50 1 1 41

dniod 7.30 do 16.00.
T
Alebo volajte zadarmo. | 4421 800 800 100

Nas zakaznicky servis sa bude ofﬁce@

okamZite zaoberat vasimi

poZiadavkami a objednavkami. din-teChnik.Sk

Pre informacie tykajlice sa naSich

produktov, navstivte prosim, WWW.din-teChnik.Sk

webovi stranku nasej spolocnosti.
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aji vpred: prvych 100 rokov iwis -

\ L
ora sa vyvija viac ako 100 rokov. Podnikatelska rodina Winklhofer riadi osud spolocnosti iwis uz

a rozvinula ju do skupiny spoloﬁﬁ, ktoré sa zaviazali k tradicii, presnosti a inovaciam. Tato skupina
raba vysoko presné valcekové retaz a systémy re automobi ovy priemysel, pre vyrobu strojov a zariadent,
tlaciarensky a potravinarsky priemysel, pol’nohospodao a pri selné aplikacie v oblasti dopravnikovych
ol6gii. Dodrziavat Standardy kvality na najvySsej trovni sa zaviazalo viac ako 1300 zamestnancov na vyrobnych
miestach v Mnichove, Landsberg am Lech, Wilnsdorfe, Sontre a Strako;liciach (C2).

Nasa orientacia na zakaznikov, vo vSetky zkej spolupraci s nasimi zakaznikmi a dodavatelmi, ako aj

k spolo¢nému technickému vyvoju — ke

pondknut nasim zakaznikom rieSenie na najvyssej trovni kvali-

a udrzatelnosti. Vyskum a vyvoj, zo | Glohu vo filozofii nasej spolocnosti: Zachytenie novych trendov, vyvoj

materialov a vyrobnych technol duje inovativnu silu a motivaciu, na ktor sme hrdi a ktora vysvetluje

0p po a trhu. iwis antri eme GmbH & Co. KG je celosvetovou hnacou silou vo vyrobe vSeobecnych strojov
dodav oré sa pohybujd po celom svete.



Cesta tych, ktori kracaja vpred
prvych 100 rokov iwis

(1881 -1932 |

,ZacCiatok*

VSetko to zacalo s bicyklami: UZ od mla-
dého veku bol Johann Winklhofer vasnivy
cyklista a v roku 1885 premenil tito
vasen na svoju profesiu.

V Chemnitzi zaloZil “velocipede depot”,
ktord v roku 1887 vyvinul na tovaren na
bicykle. Bicykle, ktoré tam vyrabal nazval
“Wanderer”.

(1933 -1938 |

»Zrychlovanie®

UZ v roku 1937 pohanali iwis retaze
daleko viac ako iba bicykle a motocykle.
Automobily menili Coraz viac tvar
mobility v Nemecku.

A tak Johann Winklhofer a jeho synovia
Otto a Rudolf vloZili svoju vieru do novych
automobilov — a do retaze.

(1939 - 1965 |

,Unikové opatrenie“

25. vyrocie iwis prislo prave vtedy,
ked bola tretia riSa na svojom vrchole.

Napriek tomu, Ze mnohi zamestnanci boli
odvolani, spolo¢nost pod vedenim Otta
Winklhofera (foto) bola vo velkej miere
schopna udrzat vyrobu.

Po dosiahnuti urcitého veku je nevyhnutné,
aby sa ludia obzreli a zamysleli sa nad svojimi
korefimi. A tak spomienka na naSu historiu
bude ddleZitou stcastou nasho vyrocia.

S cielom ozZivit ju aj v tychto modernych ¢asoch
sme vytvorili nové offline aj online kanaly.



(1966 - 1999 |

»Na plny plyn vpred“

Neboli to iba cesty, kde retaze iwis doka-

zali svoju hodnotu: v roku 1950 Gerhard
Winklhofer zameriava svoju pozornost
eSte viac na automobilovy priemysel a
vytvara si meno v motoristickych zévo-
doch.

V roku 1994 ziskal Michael Schumacher
majstrovsky titul vo Formula 1. S retazou
iwis pod kapotou.

(2000 - dnes |

,»Nové polia posobnosti“

Cas zmeny: Spolo¢nost pod vedenim
Johanna Winklhofera neustale rastie.

V roku 2003 sa rozsiruje zavod v
Landsbergu a v roku 2006 sa z divizie
Antriebssysteme stava nezavisla spoloc-
nost.

A v novom tisicroci uz za sebou iwis zane-
chava medzinarodni stopu. Napriklad v
roku 2010 je otvorena tovaren v Nanhui

- Cina.
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Zazite 100 rokov iwis na interaktivnej
mikrostranke s velkym mnoZstvom fotiek
z nasho archivu, video rozhovormi a spra-
vami zo sicasnosti..

A tento motiv pochddza zo samého srdca spolo¢nosti. Kracanie
vpred a usilovanie sa o Gspech a kvalitu boli charakteristickym
znakom iwis po desat desatroci.

Johann Winklhofer (1859 — 1949), ktory zaloZil iwis v roku 1916,
urobil z tejto zakladnej charakteristiky svojich ,,10 zakladnych
pravidiel pre ludi, ktori kracaja vpred* ktoré sformuloval eSte v
roku 1895. S kariérou podnikatela z konca 19. storocia, to bola
jeho filozofia, ktora tvori zaklad nasho Gsilia a motivacie eSte aj
v stcasnosti. Rovnako demonstroval, Ze dynamika a pohon vzdy
formovali spdsob, ako vidime sami seba.

A tak nie je prekvapenim, Ze vidime naSu histériu ako cestu,
ktora sa da rozdelitf na niekolko faz: “Zaciatok” (1881 — 1932),
“zrychlovanie” (1933 — 1938), “Unikové opatrenie” — 1965), “Na
plny plyn vpred” (1966 — 1999) a “Nové polia pésobnosti” (2000
- dnes).

A ako Coskoro uvidite, aj ked kazda etapa v histérii iwis mala
svoje rozne vzostupy a pady, smer cesty bol nemenny v kaZzdej
faze cesty tejto spolocnosti: Stale napredujeme!



Technicka dokonalost najvyssej kvality s maximalnym prinosom pre zakaznika - to je nas zavazok.
N&s vysoky Standard znamena 100%-nd reprodukciu viac ako 30 milionov nahradnych dielov.
Dokoncené diely kazdy den - rovnaka referencna kvalita, pre tieto poZiadavky ma iwis jediné vyjadrenie:

najvyssia presnost. Sme hrdi na tiito skutoc¢nost a pocetné certifikacie a ocenenia v oblasti kvality
nam ukazujd, Ze ideme spravnou cestou!







12

Technicka dokonalost

e PouZzitie vysoko kvalitnych zuSlachte-
nych, aplikovatelnych a kalenych oceli

e \iyroba s vysokou presnostou za pomoci
SPC (Statisticka kontrola procesu)

e Zabezpecenie kvality v sdlade s normou
SO 9001

e ZvySovanie kvalitativnych vlastnosti
pomocou Specialneho tepelného
spracovania

e Konstantné sledovanie presnosti
rozmerov retazi

e Povrchova lprava
o Specialne maziva
o Specialne materialy (napr. antikorézne)

Oblasti pouzitia

e Tlaciarenské lisy

e Stroje na vyrobu a spracovanie papiera
e Kopirky

e Keramika a sklarsky priemysel

e Baliace stroje

* Medicinske technolégie

NajvySSia mozna kvalita

e Nadpriemerna Zivotnost
e Vyborna odolnost voci opotrebeniu

e Tolerancia diZky obmedzené iba na 1/6
z tolerancie poZadovanej normou DIN

e Vyrazne vyssia odolnost voci lomom,
ako predpisuje norma

e Vysoka odolnost materialu
e Valcekové iwis retaze si predpaté
e Extrémne efektivne mazanie

e Textilné stroje

e QObrabacie stroje

e Stroje pre spracovanie plastov

e \/Seobecné inZinierstvo a stavebné
systémy

e Drevoobrabacie stroje

e Polnohospodarske stroje

Vyhody pre pouzivatela

e Dlhsie intervaly Gdrzby
e [ahkéa Gdrzba, jednoducha a rychla
demontaz

® Menej prestojov

¢ Vyhody paralelného a synchréonneho
chodu

e Extrémne presné polohovanie

e Extrémne tichy chod

e Bezpecnostné rezervy pri Spickovych
zataZiach

e ZniZené napinanie pocas zabehu

e Kancelarska technika

e Spracovanie stavebnych materialov
e Stavebné stroje

¢ Technolégia dopravnikov

e Chemické inZinierstvo a technolégia
procesu

e \iyroba plechoviek a trubic



Vas dokonaly partner

pre inziniering

Vedecky zaloZena spolocnost

iwis ma najvacsie vyskumné a vyvojové e Specialne znalosti v oblasti analyz
centrum retazi v Eurépe s viac ako 60 vyvo- emisii hluku a vibracii.

jovymi inZiniermi zapojenych do vyvoja

refazi pre systémy pohonov. Popri zak- e NaSe laboratérium je schopné vykona-

ladnom vyvoji a navrhovani inovativnych vania mnohych testov a merani, vratane
zakaznickych rieSeni je hlavné zameranie mikroskopie, metalografie, hodnotenia
vyskumu a vyvoja iwis na vypocty, navrh, mechanickych vlastnosti, chemického
testovanie pred{Zenia opotrebenim a ana- zloZenia a kvalifikovanej analyzy dat

lyzu Gnavovej sily.
* Dynamické simuléacie / analyzy retazo-
vych pohonov so zretelom na zataZenie
retaze, torzné vibracie a straty trenim

Vyhodnotenie sily pretrhnutia retaze a jej prediZenia Viac ako 25 pulzétorov je k dispozicii na testovanie
do 1000 kN dynamickej Ginavovej sily podla réznych testova-
cich metéd

e FEM analyza jednotlivych casti retazo-
vého pohonu - statické a dynamické
vySetrovanie pnutia a sily

e Vlyhodnotenie nameranych dat od
zakaznika ako aj z iwis na testovacich
zariadeniach pre overenie simulac-
nych modelov.

¢ |dentifikacia teplotnych charakteristik
retazovych pohonov v testovacom Kkli-
matizovanom laboratériu.

Testovanie prediZenia spdsobeného opotrebenim
na viac ako 20 testovacich zariadeniach
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KaZdy problém nasho zakaznika je pre nas vyzvou. Ci u? potrebujete Specialnu dopravnikovii retaz, alebo
retaz svojej vlastnej konfiguracie, integraciu retazovych koliesok a vodiacich [ist v existujlcich moduloch —
ako vyrobca systémov vam naSi Specialisti pontdknu individualne rieSenia, ktoré daleko presiahnu problém
retazi s pohladom na celd aplikaciu a dajd odpoved na vas problém ako celok.

NasSe vyskumné a vyvojové oddelenie predstavuje kreativitu a inovaciu ako aj spolupracu ruka v ruke s
nasimi zakaznikmi. V pripade, Ze mate Specialny problém, nevahajte nas kontaktovat.

Extréemna flexibilita

onuka rieSenia problémov pre individualnych zakaznikov je nasa speci e nasej spolo¢-
osti. Ruka v ruke s naSimi zakaznikmi vykonavame stidie uskutocnitelnosti, vijro omponentov a s ex-
entrickymi deformaciami a zataZzovymi testami. Sme schopni prispdsobit existujice produkty individual-

poziadavkam zakaznikov, alebo vyvin(t Gplne nové retazové pohony. Fyzikalne vlastnosti retaze st
€ pomocou vibracnych a stresovych testov. NaSe prototypy skiSame na testovacich zariadeniach;
avuji retazové pohony extrémnym podmienkam a tlaku, pre zabezpecenie ich trvanlivosti @
Sti. Nasi zakaznici si musia byt isti, Ze dostali vysoko kvalitny produkt — €o je nasou podmien {

F




iWiS S *
vas silny partner

Skupina iwis je globalnou skupinou. Podporou svojich viastnych spolognostivo Velkej Britanii
Svajtiarsku, ako aj v miestach ako Brazilia, Cina, Franctizsko a-USA mad iwis medzina
Vyrobky iwis sd predavané jej distribucnymi partnermi vo viac ako 30-krajinach;na vsetkych kontinentoch.:

iwis si uvedomil Sancu globalizacie:uZ:v-pociatocnom Stadiu a vytvoril distribucnd Struktdru s cielenym um- :
iestnenim distribltorov, ¢o garantuje:celosvetové pokrytie. Tymto sp6sobom otvarame nie iba nové trhy, ale —
davame moZnost nasim partnerom:agslovit nasho znameho a spolahlivého miestneho partnera, pokialide o
ich obchodnd €innost v zahranici.

Ste pre nas ddleziti, a preto sme radi, Ze vas m6Zeme
podporovat slovom aj skutkami. Preto sa poradte s
nasSimi kompetentnymi Specialistami z nasSho technic-
kého timu a nami viazanou vonkajSou silou. Velmi radi
pre vas urobime vypocty a navrhy retazi a poradime vam
pri vybere spravnej retaze pre vasu aplikaciu. V ktory-
kolvek pracovny defi v tyZzdni sa mbZete obratit na nas
zadkaznicky servis medzi 7:30 a 16:00. A mimochodom:
Budeme 3tastni, ak vam budeme moct byt k sluzbam
pocas prevadzky nasich retazi ako partner pre vSetky
zaleZitosti tykajlce sa nasich iwis retazi.

Sluzby pre
nasich zakaznikov




Valcekové retaze

SWis" Valcekove retaze

Su charakterizované nadpriemernou Zivotnostou vdaka dokonalej odolnosti voci opotrebeniu, vysokej I
pevnosti, jedinecnej presnosti a vyrazne vysSej medze pevnosti, (navove;j sily, ako je to dané normou ISO.
Vsetky retaze iwis si predpdté a s opatrené vysoko Géinnym pociatocnym mazanim.

Séria iwis retazi SL (Super Longlife) ma capy s extrémne tvrdym povrchom. Tato ich Specialna konstrukcia
vykazuje mimoriadne vlastnosti: Vysoku odolnost voci opotrebeniu,prediZent Zivotnost,vysokd pevnost
v tahu a medzu pevnosti, nizku citlivost na nedostato¢né prevadzkové mazanie,koréziu a treciu koroziu
retazovych ¢lankov.






Valcekové retaze
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SWis' Valcekové retaze, Britska norma
podla ISO 606 a podla Standardov iwis
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04 | G&2 6x2.8mm 6.00 3,200 3,000 0.07 0.12 2.80 4.10
05B-1 G52 8 mmx1/8" 8.00 6,000 4,400 0.11 0.18 3.16 4.85
- G53HZ?» | 8mmx3/16" 8.00 8,500 - 0.25 0.34 4.76 7.90
- Ge621/2? 3/8x5/32" 9.525 11,000 - 0.22 0.34 3.94 6.63
06B-1 G677 3/8x7/32" 9.525 10,500 8,900 0.28 0.41 5.72 8.53
- P83V 1/2x3/16" 12.70 15,500 - 0.29 0.44 4.88 7.97
- S84V 1/2x1/4" 12.70 18,000 - 0.38 0.58 6.40 9.65
08B-1 L85SL* 1/2x5/16" 12.70 22,000 17,800 = 0.50 0.70 7.75 11.30
10B-1  M106SL* 5/8x3/8" 15.875 27,000 = 22,200 @ 0.67 0.95 9.65 13.28
12B-1  M127SL* 3/4x7/16" 19.05 32,700 28,900 @ 0.89 1.25 11.75 15.62
16B-1  M1611* 1"x17 mm 25.40 75,000 = 60,000  2.10 2.70 17.02 25.45
2081 M2012 11/4x3/4" 31.75 120,000 | 95,000  2.92 3.72 19.56 29.01
2481 M2416 11/2x1" 38.10 | 211,000 160,000  5.50 7.05 25.40 37.92
28B-1  M2819 13/4x31mm | 44.45 250,000 | 200,000  7.35 8.96 30.95 46.58
3281 M3219 2"x31mm 50.80 315,000 250,000 = 8.05 10.00 30.95 45.57
» Rovné bozné dosticky ? Rozne rozmery pre spojovacie élanky * Refaz s piizdrom
* Mierne zalomené — retaze s preCnievaju- Pripona SL oznacuje retaze s Capmi
cimi Capmi obzvlast odolnymi voci opotrebovaniu.
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Treba poznamenat, Ze ak st namontované
spojovacie ¢lanky, medza pevnosti retaze
mdZe byt zniZena priblizne 0 20%.
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SWis' Valcekové retaze, Britska norma
podla ISO 606 a podla Standardov iwis

Vnatorny clanok Vonkajsi ¢lanok
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Dvojradové
N
05B-2 | D52 8mmx1/8" 8.00 9,100 7,800 0.22 0.36 3.16 4.85 7.10 13.90 15.00 5.00 231 5.64 -8
(O]
06B-2 D67 V* 3/8x7/32" 9.525 20,000 16,900 0.56 0.78 5.72 8.53 8.20 23.40 24.60 6.35 3.31 10.24 ‘g
S
08B-2 | D85SL* 1/2x5/16" 12.70 40,000 31,100 1.00 1.35 7.75 11.30 11.80 30.80 32.40 8.51 4.45 13.92 E
©
10B-2 | D106 SL* 5/8x3/8" 15.875 56,000 44,500 1.34 1.85 9.65 13.28 14.40 36.00 37.50 10.16 5.08 16.59 >
12B-2 | D127* 3/4x7/16" 19.05 68,000 57,800 1.78 2.50 11.75 15.62 16.40 42.10 43.00 12.07 5.72 19.46
16B-2 D1611* 1"x 17 mm 25.40 150,000 = 106,000 4.21 5.40 17.02 25.45 21.10 68.00 68.80 15.88 8.28 31.88
20B-2 | D2012 11/4x3/4" 31.75 210,000 | 170,000 5.84 7.36 19.56 29.01 25.40 79.70 82.90 19.05 10.19 36.45
24B-2 | D2416 11/2x1" 38.10 | 370,000 280,000 11.00 13.85 25.40 37.92 33.50 101.80 | 106.50 25.40 14.63 48.36

28B-2 | D2819 13/4"x31mm  44.45 | 500,000 360,000 = 14.70 18.80 30.95 46.58 37.00 124.70 | 129.20 27.94 15.90 59.56

32B-2 D3219 2"x31 mm 50.80 530,000 450,000 16.10 19.80 30.95 45.57 42.30 126.00 128.30 29.21 17.81 58.55
08B-3 | TR85* 1/2x5/16" 12.70 58,000 44,500 1.50 2.00 7.75 11.30 11.80 44.70 46.30 8.51 4.45 13.92
10B-3 | TR106* 5/8x3/8" 15.875 80,000 66,700 2.02 2.80 9.65 13.28 14.40 52.50 54.00 10.16 5.08 16.59
12B-3 | TR127* 3/4x7/16" 19.05 100,000 | 86,700 2.68 3.80 11.75 15.62 16.40 61.50 62.50 12.07 5.72 19.46
16B-3  TR1611* 1"x17 mm 25.40 220,000 160,000 6.32 8.00 17.02 25.45 21.10 99.20 100.70 15.88 8.28 31.88
20B-3 | TR2012 11/4x3/4" 31.75 315,000 @ 250,000 8.76 11.00 19.56 29.01 25.40 116.10 119.40 19.05 10.19 36.45
24B-3 TR 2416 11/2x1" 38.10 560,000 425,000 16.50 20.31 25.40 37.92 33.50 150.20 155.40 25.40 14.63 48.36

28B-3 | TR2819 13/4"x31mm | 44.45 | 750,000 530,000  22.05 28.00 30.95 46.58 37.00 184.60 | 188.90 27.94 15.90 59.56

32B-3  TR3219 2"x31 mm 50.80 795,000 670,000  24.15 29.60 30.95 45.57 42.30 184.50 = 186.50 29.21 17.81 58.55

DRovné bolné dosticky 2 Rdzne rozmery pre spojovacie ¢lanky
* Mierne zalomené — retaze s precnievaju- Pripona SL oznacuje retaze s Capmi Treba poznamenat, Ze ak s namontované

cimi capmi obzvlast odolnymi voci opotrebovaniu. spojovacie ¢lanky, medza pevnosti retaze
moZe byt zniZzena priblizne 0 20%.

RRETAZOVE KOMPONENTY A SPOJKY

Vnitorny ¢lanok Spojovaci ¢lanok Spojovaci ¢lanok Jednoduchy zalomeny spojo- Dvojity zalomeny spojovaci Vonkajsi ¢lanok
Standardné oznacenie B S perom So zavlackami vaci ¢lanok so zavlackovym ¢lanok Standardné oznacenie A
Standardné oznacenie E Standardné oznacenie S spojovanim Standardné oznacenie C

Standardné oznacenie L
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Valcekové retaze, Americka norma (ANSI)
podla ISO 606

ﬁ Vnatorny clanok Vonkajsi clanok
D >
& w /o/ &/ JE /E ) S Sy e S s)E &/ &
L S Q N :Z; & < 5@ ~ N & N & N S N
o By 5 /5/ 8/ 88/ 88/ F&/ &S @@ @@ S/ &/ /S 8E
§ § /&) &) /&8 /8E/ £/ & ARSI SR AN
— ---------------
§ 04C1 | G42A 25-1 1/4 6.35 4,909 3,500 0.11 0.13 3.18 4.80 5.80 7.820 8.62 3.30 231
@ 06A-1  G67A 35-1 3/8 9.55 10,983 7,900 0.27 0.32 4.78 7.46 9.04 11.96 12.93 5.08 3.60 -
\g 08A-1 | L85A 40-1 1/2 | 12.70 18,000 = 13,900 0.44 0.60 7.92 11.17 12.06 16.60 18.54 7.95 3.98 -
é 10A-1  M106A 50-1 5/8 | 15.875 29,000 = 21,800 0.70 1.01 9.53 13.84 15.08 20.40 22.55 10.16 5.09 =
T>U 12A-1 | M128ASL?Y 60-1 3/4 | 19.05 42,000 | 31,300 1.06 1.47 12.70 17.75 18.09 25.44 27.99 11.91 5.96 -
16A-1 M1610A 80-1 1 25.40 68,000 55,600 1.79 2.57 15.88 22.60 2413 33.0 35.0 15.88 7.94 =
20A-1 | M2012A 100-1 11/4 | 3175 | 112,776 | 87,000 2.62 3.95 19.05 27.45 30.16 39.68 43.98 19.05 9.54 -
24A1 M2416A 120-1 11/2 | 38.10 @ 152,984 125,000 = 3.94 5.64 25.40 35.45 36.19 51.06 55.36 22.23 11.11 -
28A-1  M2816A 140-1 13/4 | 44.45 | 205,940 170,000 | 4.73 7.38 25.40 37.18 42.22 54.54 59.44 25.40 12.71 -
32A-1 M3219A 160-1 2 50.80 256,934 223,000  6.46 9.40 31.55 45.21 48.26 65.52 69.82 25.58 14.29 =
36A-1 | M3623A 180-1 21/4 | 57.15 | 374,614 | 281,000  8.88 12.67 35.71 50.85 54.29 73.28 78.78 35.71 17.46 -
40A-1  M4024A 200-1 21/2 | 63.50 | 485,429 | 347,000 = 10.89 15.90 38.10 54.88 60.32 80.70 86.70 39.68 19.85 -
48 A-1 | M4830A 240-1 3 76.20 | 686,466 500,000  16.15 24.40 47.63 67.81 72.39 98.70 | 104.70 = 47.63 23.81 -
04C2 D42A 25-2 1/4 6.35 9,218 7,000 0.22 0.25 3.18 4.80 5.80 14.22 15.02 3.30 231 6.40
06A-2 ' D67A 35-2 3/8 9.53 21,967 | 15,800 0.56 0.63 4,78 7.46 9.04 22.42 23.12 5.08 3.60 10.13
08A-2 DB85A 40-2 1/2 | 12.70 36,000 27,800 0.88 1.22 7,92 11.17 12.06 31.00 32.98 7.95 3.98 14.38
10A-2 | D106A 50-2 5/8 | 15.875 | 56,000 43,600 1.40 2.00 9.53 13.84 15.08 38.60 40.72 10.16 5.09 18.11
12A2 | D128AY 60-2 3/4 | 19.05 84,000 62,600 2.12 2.90 12.70 17.75 18.09 48.20 50.83 11.91 5.96 22.78
16A-2  D1610A 80-2 1 25.40 | 145,000 111,200 = 3.58 5.05 15.88 22.60 2413 62.20 64.30 15.88 7.92 29.29
20A-2  D2012A 100-2 11/4 | 31.75 @ 225,553 174,000 5.24 7.86 19.05 27.45 30.16 76.28 79.18 19.05 9.54 35.76
24A-2 | D2416A 120-2 11/2 | 38.10 | 305,967 | 250,000 7.88 11.20 25.40 35.45 36.19 96.26 | 100.46 | 22.23 11.11 45.44
28A-2 D2816A 140-2 13/4 | 44.45 @ 411,879 340,000 = 9.46 14.66 25.40 37.18 4222 103.14  108.54 = 25.40 12.71 48.87
32A-2 | D3219A 160-2 2 50.80 | 249,089 @ 446,000 = 12.92 18.64 31.55 45.21 48.26 | 124.82 | 127.62 | 25.58 14.29 58.55
36A-2 D3623A 180-2 21/4 | 57.15 | 749,228 | 562,000 = 17.76 25.14 35.71 50.85 54.29 | 139.12 144.62  35.71 17.46 65.84
40A-2 | D4024A 200-2 21/2| 63.50 | 970,858 | 694,000 | 21.78 31.60 38.10 54.88 60.32 | 15230 15830 | 39.68 19.85 71.55
48A-2  D4830A 240-2 3 76.20 1,372,931 1,000,000 32.30 48.40 47.63 67.81 7239 | 186.60 192.50  47.63 23.81 87.83
Trojradové
04C3 | TR42A 25-3 1/4 6.35 13,827 | 10,500 0.33 0.37 3.18 4.80 5.80 21.06 21.86 3.30 231 6.40
06A-3  TR67A 35-3 3/8 9.53 32,950 | 23,700 0.81 0.94 4.78 7.46 9.04 32.18 33.28 5.08 3.60 10.13
08A-3 | TR85A 40-3 1/2 | 12.70 50,000 41,700 1.32 1.82 7.92 11.17 12.06 45.40 47.36 7.95 3.98 14.38
10A-3  TR106A 50-3 5/8 | 15.875 80,000 @ 65,400 2.10 2.89 9.53 13.84 15.08 56.70 58.93 10.16 5.09 18.11
12A-3 | TR128A 60-3 3/4 | 19.05 | 125,000 @ 93,900 3.18 4.28 12.70 17.75 18.09 71.10 73.71 11.91 5.96 22.78
16A-3 TR1610A 80-3 1 25.40 210,000 166,800 5.37 7.54 15.88 22.60 24.13 91.40 93.50 15.88 7.94 29.29
20A-3 | TR2012A 100-3 11/4 | 31.75 | 338,329 | 261,000 7.86 11.75 19.05 27.45 30.16 | 112.98 115.88 = 19.05 9.54 35.76
24A-3  TR2416A 120-3 11/2 | 38.10 @ 458,951 | 375,000 = 11.82 16.73 25.40 35.45 36.19  140.86 14596 = 22.23 11.11 45.44
28A-3 | TR2816A 140-3 13/4 | 44.45 | 617,819 | 510,000 | 14.19 21.93 25.40 37.18 42.22 | 152.24 | 157.24 | 25.40 12.71 48.87
32A3 | TR3219A 160-3 2 50.80 770,803 669,000 19.38 27.89 31.55 45.21 48.26  183.52 185.52  25.58 14.29 58.55
36A-3 | TR3623A 180-3 21/4 | 57.15 11,123,842| 843,000 | 26.64 37.60 35.71 50.85 54.29 | 210.45 | 210.46 = 35.71 17.46 65.84
40A-3  TR4024A 200-3 21/2 | 63.50 1,456,288 1,041,000 32.67 47.30 38.10 54.88 60.32  223.80 229.80 39.68 19.85 71.55
48 A-3 | TR4830A 240-3 3 76.20 2,059,397 1,500,000 48.45 72.40 47.63 67.81 7239 | 274.40 | 280.40 @ 47.63 23.81 87.83
U K dispozicii aj s rovnymi boZnymi dostickami  ? R6zne rozmery pre spojovacie ¢lanky
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Valcekové retaze, s dvojitym rozstupom
podla ISO 1275

Vndtorny ¢lanok Vonkajsi ¢lanok
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Valcekové retaze, s dvojitym rozstupom —
2088 ‘LR1655L ‘ - ‘ 1 ‘ 25.40 ‘ 22,000 ‘ 18,000 ‘ 0.50 ‘ 0.52 ‘ 7.75 ‘ 11.30 ‘ 11.80 ‘ 16.90 ‘ 18.60 ‘ 8.51 ‘ 4.45 ‘ - §
2108 ‘LR206SL ‘ - ‘11/4‘ 31.75 ‘ 28,000 ‘ 22,400 ‘ 0.67 ‘ 0.63 ‘ 9.65 ‘ 13.28 ‘ 15.10 ‘ 19.50 ‘ 20.80 ‘ 10.16 ‘ 5.08 ‘ - ©
2128 ‘LR247SL ‘ - ‘11/2‘ 38.10 ‘ 34,000 ‘ 29,000 ‘ 0.89 ‘ 0.85 ‘ 11.75 ‘ 15.62 ‘ 16.10 ‘ 22.70 ‘ 24.10 ‘ 12.07 ‘ 5.72 ‘ - ‘%
216B ‘LR3211 ‘ - ‘ 2 ‘ 50.80 ‘ 75,000 ‘ 60,000 ‘ 2.10 ‘ 1.77 ‘ 17.02 ‘ 25.45 ‘ 20.60 ‘ 36.10 ‘ 38.10 ‘ 15.88 ‘ 8.28 ‘ - <
1S
©
>

U K dispozicii aj s priamymi boénymi dostickami
2 Rozne rozmery pre zalomené Elanky

Treba poznamenat, Ze ak st namontované
spojovacie ¢lanky, medza pevnosti retaze
moZe byt zniZena priblizne 0 20%. Pripona
SL oznacuje retaze s capmi obzvlast odol-
nymi voci opotrebovaniu

*Valcekové retaze s ,lahko odpéjatelnymi“ capmi -
retaze sa l[ahko demontujd

SWis’ Vysoko vykonné retaze
Kvalitné produkty so svetovou povestou

VYSOKA KVALITA JE ZALOZENA NA TECHNICKE) DOKONALOSTI KAZDE) JEDNEJ CASTI

e \ysoky Standard kvality zaruceny
stladom s vysokymi narokmi normy
SO 9001.

® Pevna geometria a vysoka kvalita
povrchu casti retaze je vysledkom pouzi-
tia modernych vyrobnych technologii.

e Pouzitie vysoko kvalitnych tepelne spra-
covanych oceli, ktoré si vyrobené
exkluzivne pre iwis podla ich

materialovych analyz, tolerancii a povr- °

chovej kvality.

e KaZda cast je denne vyrobena v mili6-
noch a to v rovnakej kvalite. Tato pro-
dukcia je monitorovana SPC (statistical
process control).

e VSetky Casti retazi st tepelne upravova-
né pomocou Specialnych procesov na
optimalizaciu vlastnosti a kvality.

Na retaziach sa kontroluje presnost
rozmerov: tolerancia dTEky, volnost kibu,
integrita montovanych komponentov,
kontrola zalisovania Capov, vonkajsich
clankov a vnitornych pizdier.

e Pre Specialne aplikacie

- Povrchova Gprava

- Specialne mazanie

- ZniZena toleran¢na di7ka retaze
- Specialne materialy

(napr. antikordzne)

iwis pdzdro — sa vyraba ako Specialny
povrchovo upaveny valCek a v zavislosti
od aplikacie je bezSvovy, alebo stoceny

iwis precnievajlci ¢ap (ISO 606):
SL retaze majl Capy s eSte vySSou
odolnostou voci opotrebovaniu.

iwis boc€na dosticka — optimalne dimen-
zovana, tvarovana s presnostou a je
tepelne spracovana pre jej hiZevnatost
a tvrdost.

iwis valcek — dokonaly valcovity tvar

zarucCuje idealny klzny kontakt s vlast-
nostami loZiska.
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SWis" Dopravnikové retaze
iwis dopravnikoveé retaze mézu byt Gplne prispdsobené pozZiadavkam zakaznickych aplikacii. iwis nielen, Ze posky-

tuje svojim zakaznikom Siroky rad Specialnych rovnych a zahnutych bo¢nych montaznych dosticiek, ale jeho tim
technickej podpory poskytuje pre klientov individualne rieSenia a navrhy podla poZiadaviek zakaznikov.

iwis dopravnikové retaze pontkajd pouZivatelom vyhody paralelného a synchrénneho chodu, extrémne presného
polohovania, tichého chodu a vyrazne vyssej pevnosti v tahu ako udava norma. K dispozicii si: dopravnikové
retaze s prediZzenymi ¢apmi, dopravnikové retaze s unasacimi dostickami v tvare U a s réznymi spojkami.

Dopravnikové retaze




Dopravnikové retaze

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis’ Dopravnikové retaze s rovnymi unasacimi dostickami
na zaklade retazi iwis v sdlade s ISO 606 a ISO 1275

~
Y

)

3
&
O

§
%o
NS
N

Dosticka €. 102.1

08 B-1

10B-1

12B-1

16 B-1
08 A-1
ANSI 40
10A-1
ANSI 50
12A1
ANSI 60
16 A-1
ANSI 80

P83V
S84V
L85SLY

M 106 SL?
M127SLD
M 16117
L85AY
M106A Y
M 128 ASLY

M1610A Y

1/2
1/2
1/2
5/8

3/4

1/2
5/8

3/4

Dosticka ¢. 103.1 a 103.2

Rozstup ?

&
&
Q

12.7 13.0
12.7 13.0
12.7 13.0
15.875 16.3
19.05 19.1
25.4 24.6
12.7 13.0
15.875 16.3
19.05 19.1
25.4 24.6

R
&
e

19.0

19.0

19.0

243

29.1

36.6

19.0

24.3

29.1

36.6

4.2

4.2

5.2

6.2

8.2

4.2

5.2

6.2

8.2

9.8

11.6

13.6

15.9

25.9

11.4

14.1

18.1

23.0

25.5

30.1

353

57.8

25.8

32.3

52.2

39.4

46.6

54.7

89.7

40.2

50.4

63.6

81.5

4.5

5.4

6.8

7.4

10.4

4.5

6.8

7.4

10.4

18.0

18.0

24.0

28.0

36.2

18.0

24.0

28.0

36.2

1.5

1.5

1.6

1.8

3.0

1.5

1.6

2.4

3.0

Zavitova
vlozka

5.2

5.3

5.5

8.2

08 B-1

10B-1

12B-1

16 B-1
08 A-1
ANSI 40
10A-1
ANSI 50
12A1
ANSI 60
16 A-1
ANSI 80

P83V?
S84V
L85SLY

M 106 SL?
M127SL?
M 161170
L85AY
M106A Y
M 128 ASLY

M1610AY

1/2
1/2
1/2
5/8
3/4
1
1/2
5/8

3/4

Dosticka €. 101.1 a 101.2

12.7 17.0
12.7 17.0
12.7 17.0
15.875 16.3
19.05 18.3
25.4 28.45
12.7 17.0
15.875 16.3
19.05 18.3
25.4 28.45

23.0

23.0

23.0

25.8

29.0

41.55

23.0

25.8

29.0

41.55

4.2

4.2

4.2

5.2

6.2

8.2

4.2

5.2

6.2

8.2

8.1

9.8

11.6

13.6

15.9

25.9

11.4

14.1

18.1

23.0

25.5

30.1

353

57.8

25.8

32.3

52.2

39.4

46.6

54.7

89.7

40.2

50.4

63.6

81.5

4.5

4.5

5.4

7.5

9.0

10.35

4.5

7.5

9.0

10.35

12.7

12.7

12.7

15.8

19.0

25.4

12.7

15.8

19.0

25.4

23.6

23.6

23.6

31.0

37.2

47.2

23.6

31.0

37.2

47.2

1.5

1.5

1.5

1.6

1.8

3.0

1.5

1.6

2.4

3.0

5.2

53

5.5

8.2

208 B

2108

2128B

216 8B

U K dispozicii pre dvojradové a trojradové refaze 2 Nominalny rozstup

LR 165 SL

LR 206 SL

LR 247 SL

LR 3211

11/4

11/2

25.4 14.3
31.75 16.3
38.1 19.2
50.8 28.5

20.5

25.8

29.5

40.6

4.2

5.2

6.2

8.2

11.6

13.8

15.9

25.9

6.5

7.5

9.0

10.2

14.0

18.0

20.0

28.0

24.2

30.2

36.2

48.2

1.5

1.6

1.7

3.0
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze s rovnymi unasacimi dostickami
na zaklade refazi iwis v silade s ISO 606 a ISO 1275

2 P - I
ROVNE UNASACIE DOSTICKY
[}
N
. el , . P -8
Navrhy zobrazené nizsie m6Zu byt dodané M6Zu byt dodané aj zavitové vlozky. o
ako spojovacie ¢lanky, vonkajsie ¢lanky pre Podrobnosti na vyZiadanie. 2
koncovi montaz, alebo opravy. 2
=
>
©
Jednoducha Dvojita Trojita 8‘
a
€4 €3
Navrh 102.1 Navrh 103.1 Navrh 103.2
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102.31 so zavitovymi vlozkami 103.32 so zavitovymi vlozkami
Névrh 101.1 Pre retaze s dvojitym rozstupom Névrh 101.2 Pre retaze s dvojitym rozstupom
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i
[
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Dopravnikové retaze

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis’ Dopravnikové retaze s hrotmi a unasacmi
pre priemysel tepelne formovanych produktov

RIESENIA PRE PRESNE PRODUKTY

DOPRAVNIKOVE RETAZE NA MIERU

NaSe dopravnikové retaze si vyvinuté tak,
aby vyhovovali Specifickym poZiadavkam
zakaznikov a ich aplikaciam. MdzZu byt
vyrobené zo Standardnych komponentov,
alebo zo Specialne vyvinutych produktov.
Vzhladom na tdto skutocnost predsta-
vujeme unikatne nami vyvinuté retaze
Thermoform, ktoré sa pouzivajd na celom
svete. Ponikaji presnost, kvalitu a vyrazne
dlhsiu Zivotnost vo v3etkych tepelne formo-
vanych obalovych aplikaciach.

iwis dopravnikové retaze mézu byt prispo-
sobené tak, aby spinali $pecifické poZia-
davky vasich aplikacii. iwis nepontka iba
Siroky rad Specialnych rovnych a zahnu-
tych unasacich dosticiek, rovnako mézeme
pomact zakaznikom vyvin(t ich vlastny
Specialny navrh.

26

HLAVNE VYHODY

@ Specialne navrhnuté vodiace valéeky
a extrudované €apy odolné voci opotre-
bovaniu pontkajd presné zarovnanie .

® SL (super longlife) tepelne upravené
lahko zalomené €apy zvysujl Zivotnost
a presnost.

© Jedinelne navrhnuté a Specialne vytvr-
dené profily hrotov pon(kaji doko-
nalé rieSenie pre manipulaciu s vasim
Thermoform materialom a optimalizujd
Zivotnost refaze.

O )edinelne navrhnuté stredové dosticky
zniZujl bocné sily v retazi, ¢im sa zni-
suje pred{Zenie a predlZuje sa Zivotnost
retaze.
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

Rozstup Vnatorny ¢lanok Vonkajsi lanok

Dopravnikové retaze

PRIKLADY SPECIALNYCH DOSTUPNYCH ROVNYCH UNASACICH DOSTICIEK IWIS

Névrh 112.0 Névrh 112.06 Névrh 112.09 Névrh 112.10
20° 30° )
T
0 ‘20" - ‘ I
201 @ i g 2 © el ‘
i dl Bl e
N ° | /p
& - f : S
= = azy| [Lo, hs st A
24,8
FL85SL s 112.0: FD85SL s 112.06: FD85SL s 112.09: Dostupné rézne navrhy.
Obj. cislo 50002138 Obj. cislo 50019757 Obj. cislo 50028230

FD85SL s 112.0:
Obj. ¢islo 50018836

DALSIE VYHODY PRODUKTOV

e MoZnost Specidlneho mazania e TieZ dostupné bez Gdrzbova
e 7niZena tolerancia dTiky MEGALlife, a verzie ANSl a s
e Specialne riedenia retazi na bocnym ohybom.
poZiadanie (napr. s alebo
bez vodiacich valcekov)
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Dopravnikové retaze

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze s ohnutymi unasacimi dostickami

na zaklade retazi iwis v stilade s ISO 606 a ISO 1275

~
o

Navrh 202.1

08 B-1

10B-1

12B-1

16 B-1
08 A-1
ANSI 40
10A-1
ANSI 50
12A1
ANSI 60
16 A-1
ANSI 80

Navrh 203.1 a 203.

12.7

12.7

12.7

15.875

19.05

25.4

12.7

15.875

19.05

25.4

8.0

8.0

8.0

9.0

10.0

16.0

8.0

9.0

13.0

16.0

4.2

5.2

6.2

8.2

4.2

5.2

6.2

8.2

24.1

25.8

27.6

33.6

41.1

53.9

27.4

34.1

38.9

51.0

Jednoradové
R S
&/ 8
“- o

36.1

37.8

39.6

49.6

61.1

77.9

39.4

50.1

58.9

75.0

41.5

50.1

60.5

85.8

41.8

52.3

61.6

80.2

&
N

Dvojradové
&
N
«n o

53.5

66.1

80.5

109.8

53.8

68.3

81.6

104.2

55.4

66.6

79.9

117.7

56.2

70.4

84.4

109.5

Trojradové

@
&
“n

67.4
82.6
99.9
141.7
68.2
86.4
104.4

133.5

D .
@ @ @ @ @ § DX
S S S & SFES
qko Q\‘ ~\§ \§ </;k <

4.5

4.5

5.4

6.8

7.4

10.4

4.5

6.8

7.4

10.4

14.0

14.0

14.0

18.0

22.6

26.0

14.0

18.0

20.4

26.0

18.1

18.1

18.1

24.0

28.0

36.2

18.1

24.0

28.0

36.2

1.5

1.5

1.5

1.6

1.8

3.0

1.5

1.6

2.4

3.0

Zavitova
vlozka

N

5.2
5.3
5.5

8.2

08 B-1

10B-1

12B-1

16 B-1
08 A-1
ANSI 40
10A-1
ANSI 50
12A1
ANSI 60
16 A-1
ANSI 80

Navrh 201.1 a 201.

12.7

12.7

12.7

15.875

19.05

25.4

12.7

15.875

19.05

25.4

9.5

9.5

9.5

11.0

12.0

18.0

9.5

11.0

13.0

18.0

4.2

4.2

5.2

6.2

8.2

4.2

5.2

6.2

8.2

29.1

30.8

32.6

30.6

35.5

57.7

32.4

31.1

37.3

54.8

41.1

42.8

46

49.6

56.9

83.9

44.4

50.1

58.7

81.0

46.5

47.1

54.9

89.6

46.8

49.3

60.0

84.0

58.5

66.1

76.3

115.8

58.8

68.3

81.4

110.2

60.4

63.6

743

121.5

61.2

67.3

82.8

1133

72.4

82.6

95.7

147.8

73.2

86.4

104.2

139.5

4.5

4.5

5.4

7.5

9.0

10.4

4.5

7.5

9.0

10.4

16.5

16.5

16.5

18.0

20.5

29.0

16.5

18.0

20.3

29.0

12.7

12.7

12.7

15.8

19.0

25.4

12.7

15.8

19.0

25.4

23.6

23.6

23.6

31.0

37.2

47.2

23.6

31.0

37.2

47.2

1.5

1.5

1.5

1.6

1.8

3.0

1.5

1.6

2.4

3.0

5.2

5.3

5.5

8.2

208 B

2108

2128B

216 8B

&

%@'\\

&

P83V 1/2
S84V 1/2
L85SLY 1/2
M 106 SL? 5/8
M 127 SL? 3/4
M 161122 1
L85AY 1/2
M106A Y 5/8
M 128 ASLY | 3/4
M1610AD2 1

2
P83V? 1/2
S84V?2 1/2
L85SLY? 1/2
M106SLY?2  5/8
M127SLY2 | 3/4
M 161192 1
L85A 1 1/2
M 106 A V2 5/8
M 128 ASLY?| 3/4
M1610AY2 1

2
LR 165SL? 1
LR206SL?  11/4
LR247SL? | 11/2
LR32112 2

25.4

31.75

38.1

50.8

10.0

11.0

13.0

18.0

4.2

5.2

6.2

8.2

26.2

30.6

34.9

57.7

38.6

49.6

55.5

81.9

6.5

7.5

9.0

10.2

U K dispozicii aj pre prislusné dvojradové a trojradové retaze ? Ohnuté una3acie dosticky moZu byt namontované vrchnou ¢astou dovnitra

13.5

18.0

19.8

28.0

14.0

18.0

20.0

28.0

24.2

30.2

36.2

48.2

1.5

1.6

1.7

3.0




[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze s ohnutymi unasacimi dostickami
na zaklade retazi iwis v silade s ISO 606 a ISO 1275

OHNUTE UNASACIE DOSTICKY

—
[}
S
Navrhy zobrazené nizsie mozZu byt dodané Ak st unasacie dosticky namontované sme-  mdZu byt dodané. Podrobnosti na vyZia- ©
ako spojovacie €lanky, vonkajsie €lanky pre  rom dovndtra k sebe cez retaz, tak nemézu danie. 0
koncovl montaz, alebo opravy. byt pouzité zavitové vlozky. Zavitové vlozky o
=
>
©
Jednoradova Dvojradova Trojradova 8‘
o

Névrh 202.1 Névrh 203.1

Navrh 203.2

grc
A
M

&

P £

= T = e

o

| h = h _' A
1PN SE=CH-.
AN o o
- p
iy

202.31 so zavitovou vlozkou 203.31 so zavitovou vlozkou 203.32 so zavitovou vloZkou

Névrh 201.1 pre retaz s dvojitym rozstupom Névrh 201.2 pre retaz s dvojitym rozstupom

h i h
N
o U '

[ | @) -

. St p | s
T | C xl
A 4 @
N—
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Dopravnikové retaze

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze
Specialne rovné unasacie dosticky — rozne priklady

Pre retaz G 52: Navrh 103.7

11

AQ

l__12_|

Pre retaz L 85 SL: Navrh 110.0

|
| o
Far E |
\v% A
i g7 |
®) I
14,2 08
Pre retaz L 85 SL: Navrh 103.63
90°
; ; O <
o
L @_ A N
Ny
(112") I
23,5 15
8
T
©
o
[Te}

13,6

_‘G}_ 1 i
N )%{s il

alebo vackova dosticka

243 3
Pre retaz L 85 SL: Navadzacia,
241 54
N (o}
S—S5 1 o
S [
(1/2%)

30

Pre retaz G 52: Navrh 121.0

5)

(®)

Pre retaz G 52: Navrh 121.0

10,2
|

allys

23,5
6
r‘—-i

Il
1
19,4

N (1129 | I

[ 23,5 15

15

Pre retaz L 85 SL: Navrh 103.65

Pre retaz L 85 SL: Navrh 106.0
Vodiace dosticky pre vnitorné ¢lanky

24,8
©
o 1,7
8 N Inrr=a
o N 6 | 1 (129 ’
. — _r; 4 - \. 1
Sy o _f
(112%) R o N
23,5 1,5
60°
Pre retaz L 85 SL: Navrh 112.0 Pre retaz L 85 SL: Navrh 120.11
18,1
©
30° ¥ N/
S—& Te &
6 [sp}
a4
(1/2)
23,5 15

Pre retaz M 106 SL: Navrh 102.71

o5
29,5

Pre retaz M 127 SL: Navrh 102.61

28
22
90°
I ©
©
[sp]
N L
\):4 |
(3/4)
b
33,9 1.8
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze
Specialne rovné unasacie dosticky — rozne priklady

Pre retaz M 127 SL: Navrh 122.21 Pre retaz M 128 A SL: Navrh 103.64 Pre retaz M 128 A SL: Navrh 119.1

18,95
1
scaall|
4 _/&'i o l_' 15,9
I
<
W) - (0]
- D —a) - o
1847 | X i K]
<_$,_ 1 37,2 2.4 (3/4") | é
o [l | 342 | 24 <
(3/4) AN g
37,2 24 o
o
o

Pre retaz M 127 SL: Navrh 102.65 Pre retaz L 85 SL: Navrh 103.52 Pre retaz M 127 A SL: Navrh 103.64

28
H I 43] T
I15) H H )
. i E - W s I
° [N D 11 = 7N a I o] N
N\ g \ 4 ] | — |
/\/Q?) N |_—~] /?6‘ (3/4%) '?9 ’U—Ls
(3/4°) v a8 (112°) 7 15 37
33,8
Pre retaz M 128 A SL: Navrh 103.64 Pre retaz L 85 SL: Navrh 103.67 Pre retaz L 85 SL: Navrh 112.10
90°
2
12
MM ZS NN o | o
I} ) ~| v o
o] & N - g a = g ran i \ =
39
rahY
— £ 3= N /I\ £
(314°) o 24 i NN 12 % |1
#J (1/2%) e —l—lﬁ (1/2%) 5
234 234
Pre retaz L 85 SL: Navrh 131.12 Pre retaz L 85 SL: Navrh 112.09 Pre retaz L 85 SL: Navrh 132.0
120 30° 273
17
20°
)
244 © 3 §— g
) v, k\ N "] o
E PARAN
« '?6‘ 15 L — I X?®
15 (1/2%) 27 _.l_L . 25
248 (1/2%) 1,7
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Dopravnikové retaze

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze
Specialne zahnuté unaSacie dosticky — r6zne priklady

Pre retaz L 85 SL: Navrh 203.8

Pre retaz M 106 SL: Navrh 202.6

Pre retaz M 128 A SL: Navrh 202.3

Pre retaz M 127 SL: Navrh 203.12

15,8

23,5

29,5
24

!

T

S —&

&)

20,4

[}
300
0,9

1,6

@ 5,88

20,5
37 18,5
} ‘A‘II =
= - S
] /?0
(3/4") 18
B
$ _ |o
26,2

Pre retaz L 85 SL: Navrh 220.11

18,1

Pre retaz M 127 SL: Navrh 203.8

Pre retaz M 128 A SL: Navrh 202.8

28

8/
8%}/\{%

(3/4%)

Pre retaz P83V: Navrh 220.15

16,6

21,6
16,2
12,58 12,1
I m—i |
N @L% S|
hel NS = i 08
N % i
Q_V“ Q? 15

59

T+A%A

@ 4,05

Pre retaz M 106 SL: Navrh 220.13

P N 6
(5/8) éj_
1

2 e o i e

Pre retaz M 127 SL: Navrh 203.8

37,2

D
v
13
1___x_;_|__\\
19,8

22

~ i___h,.._\

Pre retaz M 1610 Aa M 1611 SL: Navrh 202.13

@82

@82

36 _Ll
i e] =
&5 Lok
(1) - s
47,3

Podobné vyhotovenia unasacich dosticiek pre iné typy retazi sd k dispozicii na vyZiadanie. Pre niektoré Specidlne unasacie dosticky st poZadované minimalne objedndvacie mnoZzstva.
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové refaze s predlZzenymi nosnymi €apmi
na zaklade retazi iwis v sdlade s ISO 606 a ISO 1275

R Rozstup & Navrh A dizka ¢apu Navrh B a C diZka ¢apu
. o &
. N
& N & N
s /8 /s
& < N S
N D NN N NS D N N D D
d & S INES 55 @8 IS & S IS §
o & N S NS & N S8 N S & N S
Y \§\ Q N \\QQ‘ T o Y o ~~ \% ~v ~n ~n
——
Capy A, B, C
~
0581 | G52 - 8.0 3.16 5.0 2.31 17.5 10.0 27.5 20.0 10.5 o
Q
06B-1 | G67 3/8 9.525 5.72 6.35 3.31 22,0 10.0 34.0 22,0 115 w
o
- P83V 12 127 4.88 7.75 3.68 22,0 10.0 37.0 25.0 13.0 =
>
©
08B-1 | L85SL 12 12.7 7.75 8.51 4.45 25.5 10.0 40.5 25.0 13.0 =
o
1081  M106SL 5/8 15.875 9.65 10.16 5.08 30.0 12,0 48.0 30.0 15.5 =
1281 M127SL 3/4 19.05 11.75 12.07 5.72 36.0 15.0 51.0 30.0 15.5
1681  M1611 1 25.4 17.02 15.88 8.28 53.5 20.0 68.5 35.0 18.0
08A1 | g5 1/2 12.7 7.94 7.95 3.96 25.5 10.0 453 30.0 15.5
A0 ; ! : y . ! . ! .
A M106A 5/8 15.875 9.53 10.16 5.08 315 12,0 48.0 29.0 15.0
A M128ASL 3/4 19.05 12.70 11.91 5.96 38.0 14.0 48.0 24.0 12,5
16 A-1
e, M1610A 1 25.4 15.88 15.88 7.92 49.5 19.0 613 31.0 16.0
2088 | LR1655L 1 25.4 7.75 8.51 445 25.5 10.0 40.5 25.0 13.0
2108 | LR206SL 11/4 31.75 9.65 10.16 5.08 30.0 12,0 48.0 30.0 15.5
212B | LR247SL 11/2 38.1 11.75 12.07 5.72 36.0 15.0 51.0 30.0 15.5
2168 | LR3211 2 50.8 17.02 15.88 8.28 53.5 20.0 68.5 35.0 18.0

Y Pre viacnasobné retaze na poZiadanie. Dal3ie navrhy a dizky €apov sii k dispozicii na poZiadanie.

PREDLZENE NOSNE CAPY

Navrhy zobrazené nizsie méZu byt dodané koncovi montéz, alebo opravy. (C iba pre
ako spojovacie ¢lanky, vonkajsie ¢lanky pre  vonkajsie ¢lanky).

Navrh A Navrh B d, Navrh C d,
d

b,

b,
Iin
L,

L,

b,

Ly

l>

Iy

d; d;
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Dopravnikové retaze
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Viacnasobné spojovacie clanky
Pre montaz komponentov

Rozstup & @ Vonkajsia Sirka Sirka bloku
AN @ >
@ ISR U Ny
& L & & & &
%J QS§ "Z;q e’b‘ &£ IS
S S \ \ >~ -~ ~ e
& S 9 S S § S IS S S
o & o g8 $E $E NS & & & &
© $ Q L8 o~ < on K o o o <« <
058-1 | G52 8 mm 7.94 3.16 5.0 2.31 14.9 - 40 -
06B-1 | G67 3/8 9.42 5.72 6.35 3.31 245 34.6 7.0 17.5
Dvojradové / Trojradové
08B-1  L85SL 1/2 12.58 7.75 8.51 445 323 46.2 113 25.2
10B-1 M 106SL 5/8 15.76 9.65 10.16 5.08 37.4 53.9 133 29.9
12B1 | M1275L 3/4 18.95 11.75 12.07 5.72 42.9 62.4 15.6 35.1
16B-1 | M 1611 1 25.4 17.02 15.88 8.28 68.7 100.6 25.5 57.4
08A1 | g5 12 12.58 7.94 7.95 3.96 31.8 46.2 11.2 25.5
ANSI 40 . . : : : : : :
ey M106A 5/8 15.76 9.53 10.16 5.08 39.8 57.9 13.8 32,0
e M 128 ASL 3/4 18.95 12.70 11.91 5.96 49.4 72.2 17.8 40.6
16 A-1
e M1610A 1 254 15.88 15.88 7.92 63.2 92.6 226 51.9

Y Pre montaz Specialnych komponentov berte v Gvahu presny rozstup ,,p“.

PRIKLADY

VloZena cast

Jednoradova retaz s dvojradovou spojkou

Viacnasobné spojovacie ¢lanky umoziuja
jednoduché uchytenie komponentov na
urcitych miestach retaze.

VloZena cast

p
e VAL
) | | | | N
—— T
<) 2N
i i —
Td T d,

Jednoradova retaz s dvojradovou spojkou

Viacnasobné spojovacie ¢lanky mozu byt
dodavané so Standardnymi bocnymi
dostickami, alebo ako spojovacie ¢lanky
s rovnymi, alebo ohnutymi unasacimi
dostickami namontovanymi na jednej,
alebo na oboch stranach.

VloZena cast

NN
as

=T : m‘%“ L
d
Jednoradova retaz s trojradovou spojkou

Poznamka: Rozstup otvorov montovaného
dielu(komponentu) sa liSi podla rozstupu
retaze.
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze s unasacimi dostickami
na zaklade retazi iwis v stilade s ISO 606

Rozstup Zavitova
) vlozka
S
:g‘b
& \ .
& ‘\ \ D D D D D ‘\ D D
3 S & $ & 8 $ & & D 5 D & § T
S © & & & & S & S S & § S £§
g S Q < Q > S > "N < § « \é\ o N IS
AT c9na3 [
Unasacie dosticky v tvare U 303.2 / 303.32 / 303.9
1)
N
08B-1 | L85SL 12.7 17.8 19.8 21.5 9.5 4.1 6.3 14.6 12.6 3.0 24.2 1.5 4 5.2 -8
3]
08B-2 | D85SL 12.7 31.8 33.9 35.5 9.5 4.1 6.3 28.5 13.9 3.0 24.2 1.5 4 5.2 ‘g
o
10B-1 ' M 106 SL 15.875 20.0 22.0 24.0 12.0 4.73 7.5 16.6 15.8 3.0 31.0 1.5 5 5.2 ‘E
>
A1 mie10A 254 33.7 36.5 38.4 162 8.7 105 27.3 253 5.0 49.2 21 6 7.3 S
ANSI 80 g . : ’ 6 A b . . d b . . s
a
H]n Sirka retaze:
li§ Ak st unasacie dosticky v tvare U namontované medzi vnitornou
A a vonkajsou dostickou 3irka retaze sa zvySi nad normu.
2 a = dlzka ¢apu spojovacieho ¢lanku
Navrh 303.2 so Standardnymi montaznymi dierami Navrh 303.32 so zavitovymi vlozkami Navrh 303.9 s gumovym krytom
|
I h I h
| | I xir i E o + — | n
T T (— o i il T - 30°
(&) 1 ©
d —Q . Fﬁ}— a'n D-
o, Q / o \_ 1 o \_ 4
o | ALs L p s b i
. Il
bt SN
o g L
| =" t t
i l i
Pri D 85 SL s zavitové vloZky umiestnené Kryci material: Perbunan
priecne k retazi Tvrdost: 65 Shore / Teplota: -30 aZ +100 °C
SPECIALNE NAVRHY
1“-dvojradova retaz so Specialnymi unasacmi v tvare U. Navrh 303.94 pre retaz D 85 SL Navrh 303.97 pre retaz L 85 SL
Zakladna retaz: iwis M 1610 A
33,5 24,2 18
e
L
(TRl
I o o] ]
I T N § | | (2}
]| L8
70,5 u@_l 11,6]| 1,5
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Rychly servis pre
dopravnikové retaze

Novy rychly servis od iwis: rychle a pruzné dodanie vybranych druhov dopravnikovych retazi v kratkom case.
Dostupné sl aj bezldrzbové verzie retazi MEGALlife. Dopravnikové retaze so Specialnymi unasacmi podla Spe-
cifickych poZiadaviek zakaznikov, m6Zzu byt teraz rychlo vyrobené aj v malych mnoZstvach, bez toho aby boli
znizené vysoké Standardy kvality iwis. Toto vam mo6Ze poniknut iba iwis.

Rychly servis pre dopravnikové retaze



Rychly servis pre dopravnikové retaze

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Rychly servis pre dopravnikové retaze

RYCHLY SERVIS

iwis nain3taloval nové vyrobné linky, aby
vam ponikol viac flexibility ak potrebujete
o najrychlejsie valcekové retaze s unasac-
mi.

Tieto nové vyrobné linky ndm umoznuja
pontknut mimoriadne kratke dodacie doby
a vysokd droven flexibility pre malé
mnoZstva Standardnych valcekovych retazi
s rovnymi, alebo zahnutymi unasacimi
dostickami a valéekovych retazi s predize-
nymi ¢apmi. VSetky produkty z tejto expres-
nej vyroby si dostupné aj v bezidrzbovych
verziach MEGAlife.

Expresna vyroba

pre rychle retaze

HLAVNE VYHODY

¢ NajkratSie dodacie lehoty

¢ Najvyssia flexibilita pre nas program
rychleho servisu dopravnikovych retazi

¢ Typy retazi: dopravnikové retaze S rov-
nymi a zahnutymi unaSacimi dostickami,
ako aj dopravnikové retaze s predizeny-
mi apmi

e Rozsah dodavky: velkosti retaze
08B-1 az 16B-1

e TieZ dostupné bezidrzbové verzie
MEGALife

e V3etky unasacie dosticky st poniklované

Dodacia lehota pre Standardné verzie:

v kratkej dobe po vyZiadani

EXKULZIVNE

Dopravnikové retaze so Specialnymi
unasacimi dostickami podla Specialnych
poziadaviek zakaznikov, méZu byt teraz
rychlo vyrobené aj v malych mnoZstvach
bez toho aby boli zniZzené vysoké Standardy
kvality JWIS!

Toto vim moZe poniknut iba iwis.
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SWis’ Dopravnikové retaze s rovnymi unasacimi dostickami
na zaklade refazi iwis v silade s ISO 606 a ISO 1275
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

Rozstup ;:3‘3‘ !'99 @ Zél\/izivé
.2 & X N vloZka
Q;Q K2 S &
’S @ ¥ @
§ § ~ax/a/ s/ 8/ S/ < /s
3 F .o & & & & /§8/ L8/ FE/ D D & &/ &a
. S i3 < £/ &/ £ § § § /&8
S} & &L o S § S S $&E SE /) & S S & <
9 S S¢ ; Q\ o ‘Q\- N &ben S o/ Eom o,,\ \\@ \\’S o < S
Dosticka €. 102.1
08 B-1 L85SL L85 ML 1/2 12.7 13.0 19.0 4.2 11.6 25.5 39.4 5.4 - 18.0 1.5 4 5.2
10 B-1 M 106 SL M 106 ML 5/8 15.875 16.3 24.3 5.2 13.6 30.1 46.6 6.8 = 24.0 1.6 5 5.3
12B-1 M 127 SL M 127 ML 3/4 19.05 19.1 29.1 6.2 15.9 35.3 54.7 7.4 - 28.0 1.8 5 5.5
16 B-1 M 1611 M1611 ML 1 25.4 24.6 36.6 8.2 25.9 57.8 89.7 10.4 = 36.2 3.0 6 8.2

Dosticka ¢. 103.2

08B-1 | L85SL L85 ML 1/2 12.7 17.0 23.0 4.2 11.6 25.5 39.4 5.4 12.7
10B-1  M106SL M 106 ML 5/8 15.875 16.3 25.8 5.2 13.6 30.1 46.6 7.5 15.8
12B-1 | M127SL M 127 ML 3/4 19.05 18.3 29.0 6.2 15.9 35.3 54.7 9.0 19.0
16B-1 | M1611 M 1611 ML 1 25.4 28.45 41.55 8.2 25.9 57.8 89.7 10.35 25.4

Pripona SL oznacCuje retaze so zvlast odolnymi capmi.

VSetky typy sd dostupné v bezidrzbovych
verziach MEGAlLife.

www.iwis.de/MEGAlife

1.5

1.6

1.8

3.0

4 5.2
5 5.3
5 5.5
6 8.2

Navrh 102.1 Navrh 103.2
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Rychly servis pre dopravnikové retaze

[ ] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravnikové retaze so zahnutymi unasacimi dostickami
na zaklade retazi iwis v stilade s ISO 606 a ISO 1275

Rozstup Jednoradové / Dvojradové / Trojradové 73vitova
retaze retaze retaze dvitova
.2 vloZka
Q
&
§ § D D D D D D D D D D D D S /¥
S ¥ .o & & § § S S $ S D D N T
. C N g S S g &/ & S &
S & <L o S S S & S N N NS S S & S $ /&
g S S Q\ Q\ wk g o~ \&\ Qv «n " “n q:' < \§ \\8' <> N IS
Navrh 202.1
08B-1 | L85SL L85 ML 1/2 12.7 8.0 4.2 27.6 39.6 41.5 53.5 55.4 67.4 5.4 14.0 - 18.1 1.5 4 5.2
10B-1 | M 106 SL M 106 ML 5/8 | 15.875 9.0 5.2 33.6 49.6 50.1 66.1 66.6 82.6 6.8 18.0 = 24.0 1.6 5 5.3
12B-1 | M127SL M 127 ML 3/4 19.05 | 10.0 6.2 41.1 61.1 60.5 80.5 79.9 99.9 7.4 22.6 - 28.0 1.8 5 5.5
16B-1 | M 1611 M1611 ML 1 25.4 16.0 8.2 53.9 77.9 85.8 | 109.8 117.7 1417 10.4 26.0 = 36.2 3.0 6 8.2

Navrh 203.1

08B-1  L85SL L85 ML 1/2 12.7 9.5 4.2 326 446 465 58.5 60.4 | 72.4 5.4 16.5 12.7 | 23.6 1.5 4 5.2
10B-1  M106SL M 106 ML 5/8 15.875 11.0 5.2 30,6  49.6  47.1 66.1 63.6 826 7.5 18.0 = 158 @ 31.0 1.6 5 5.3
12B-1 | M127SL  M127 ML 3/4 | 19.05 12.0 6.2 35.5 56.9 54.9 | 763 743 | 957 9.0 20.5 19.0 372 1.8 5 5.5

16B-1  M1611 M 1611 ML 1 25.4  18.0 8.2 57.7 839  89.6 1158 121.5 147.8 104  29.0 @ 25.4 @ 47.2 3.0 6 8.2

Navrh 203.1

08B-1 L85SL L85 ML 1/2 12.7 9.5 4.2 32,6 446 46.5 58.5 60.4 | 72.4 5.4 16.5 127 23.6 1.5 4 5.2
10B-1 M106SL M 106 ML 5/8 15.875 11.0 5.2 30.6  49.6 471 66.1 63.6 826 7.5 18.0 = 15.8  31.0 1.6 5 5.3
12B-1  M127SL M 127 ML 3/4 | 19.05 12.0 6.2 35.5 56.9 54.9 | 763 743 95.7 9.0 20.5 19.0 = 37.2 1.8 5 5.5
16B-1  M1611 M 1611 ML 1 25.4  18.0 8.2 57.7 839  89.6 1158 121.5 147.8 104  29.0 = 25.4  47.2 3.0 6 8.2

Pripona SL oznacuje retaze so zvlast odolnymi capmi.

VSetky typy s dostupné v bezddrzbovych
verziach MEGAlife.

www.iwis.de/MEGAlife

Navrh 202.1 Navrh 203.1 Navrh 203.2
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SWis' Dopravnikové refaze s predizenymi ¢apmi
na zaklade retazi iwis v stlade s ISO 606 a ISO 1275

Rozstup N Navrh A di7ka ¢apu Navrh B dizka ¢apu
> £
NS 4y X AN
& S Ex NS SO~ Q
& Fo Q & /) &8 /) £ES/) & & § S &
o o Py N & IS ¢ /S ¥& & & & N & &
g S S¢ Q Q AN Q¢ o~ IOV ~~ ~~ ~v ~n ~n
Capy A, B

08 B-1 ‘ L85 SL ‘ L85 ML ‘ 1/2 ‘ 12.7 ‘ 7.75 ‘ 8.51 ‘ 4.45 ‘ 25.5 ‘ 10.0 ‘ 40.5 ‘ 25.0 ‘ 13.0
10B-1 ‘ M 106 SL ‘ M 106 ML ‘ 5/8 ‘ 15.875 ‘ 9.65 ‘ 10.16 ‘ 5.08 ‘ 30.0 ‘ 12.0 ‘ 48.0 ‘ 30.0 ‘ 15.5
12B-1 ‘ M 127 SL ‘ M 127 ML ‘ 3/4 ‘ 19.05 ‘ 11.75 ‘ 12.07 ‘ 5.72 ‘ 36.0 ‘ 15.0 ‘ 51.0 ‘ 30.0 ‘ 15.5
16 B-1 ‘ M1611 ‘ M1611 ML ‘ 1 ‘ 25.4 ‘ 17.02 ‘ 15.88 ‘ 8.28 ‘ 53.5 ‘ 20.0 ‘ 68.5 ‘ 35.0 ‘ 18.0

VSetky vySsie uvedené retaze mozu byt alternativne vyrabane s dvojitymi, alebo trojitymi Capmi. Dodacia lehota na vyZiadanie.
Pripona SL oznacuje retaze so zvlast odolnymi capmi.

VSetky typy sd dostupné v bezidrzbovych
verziach MEGAlLife.

www.iwis.de/MEGAlife
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MEGALlife

Bezldrzbové retaze a dopravnikové retaze MEGALi
alebo len ¢iasto€ne mozné mazanie uz nain
v aplikaciach s tazkymi mazacimi pri '
odolné voci kordzii a moézu s
suché, alebo so Speci

retaze MEGAlife
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Bezldrzbové retaze MEGAlife

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' MEGALife | a MEGALife II

Bezldrzbové retaze iwis pre nové dopravnikové technolégie

VYCHODISKOVY STAV

Bezldrzbové valéekové retaze a dopravni-
kové retaze MEGALlife m6Zu byt pouZité vo
vSetkych aplikaciach, kde je ich opdtovné
mazanie nemozné, alebo nepraktické.

NASE RIESENIE

Bezldrzbové valcekové a dopravnikové
retaze MEGAlife pon(kaji vyrazne dlhSiu
Zivotnost, ako konvenéné valéekové bez-
udrzbové retaze/retaze bez mazania.

Vyhody pre vas:

@ Bezsvové spekané pdzdro vyrobené
z materialu Specialne vyvinutého pre
tato aplikaciu, kalené a upravené pre
optimalizaciu jeho trecich vlastnosti

@ Cap s ochranou proti opotrebeniu,
Gprava pre zniZenie trenia

© Bez3vovy valCek s antikordznou povr-
chovou Upravou a geometriou uprave-
nou pre spekané pdzdro

44

VYHODY MEGALIFE |

Velmi vhodné pre beZné poufZitie retazi
bez mazania pre rychlosti max. do 3 m/s
Trvalo bezddrzbové za dodrZania
urcitych podmienok

Jednoducha demontaz vdaka lahkému
rozpojeniu

PouZitelné v korozivnom prostredi;
odpor(ca sa s mazanim, ak je to mozné
100 % kompatibilita so Standardnymi
dopravnikovymi retazami iwis vdaka
pouZitiu originalnych iwis unaSacov
Dopravnikové retaze MEGAlife s
prediZenymi apmi ktoré st poniklované
VSetky valcekové retaze si spajané s
precnievajlcimi capmi.

Dostupny tieZ ako prevodova retaz TF,
hnacia a volna dopravnikova retaz SF,
alebo zachytavacia retaz

VYHODY MEGALIFE II

RieSenie pre rychlo beZiace retaze,

v 3 m/s a/ alebo vyssie zataZenia
Znacne lepsia odolnost voci opotrebova-
niu vdaka Specialnemu termo — chemic-
kému spracovaniu ¢apov, ¢o ovplyviuje
tvrdost ich povrchu, ¢im sa optimalizuje
ich prilnavost

Viyrazne dlhSia Zivotnost

Capy a plizdra s si navzajom optimalne
prispdsobené

Neodpor(ca sa pouZivat v korozivnom
prostredi

Hlavné pouZzitie ako hnacia retaz

Pre narocné alikacie




Pred{Zenie retaze

OBLASTI POUZITIA

ZAKAZNICKE VYHODY

e Extrémne vysoka medza pevnosti a odol-
nosti voci pretrhnutiu .

¢ Vysoka odolnost voCi opotrebovaniu —aj
pri vysokych rychlostiach a zataZeniach —
kde sa uz konvenéné bezidrzbové retaze
natiahnu

e Vdaka poniklovaniu sd odolné voci kor6-
zii

® Rozsah tepldt pre pouZitie od -40 °C aZ
do +150 °C

¢ Je jednoduché prebudovat standardné
a dopravnikové retazové aplikacie na
MEGAlife: pretoZe konStrukcia oboch
tychto typov retazi sa riadi modularnym
principom, sd vzajomne kompatibilné
a Uplne zamenitelné — nie si potrebné
Ziadne Specialne prisposobenia!

e Retaze MEGALIFE s Cisté, suché a kvoli
absencii nadmerného mazania si Setrné
k Zivotnému prostrediu

Balenie a potravinarsky priemysel
Tlaciarensky priemysel

Manipulacia s materialom dopravné
systémy

Textilny a odevny priemysel

Papierensky a knih - viazacsky priemysel
Viyroba elektroniky a PCB

Spracovanie dreva, skla a keramiky
Medicinske technolégie

Viyroba Ziaroviek a svietidiel

... A samozrejme vo v3etkych oblastiach,
kde je mazanie Ciastocne, alebo Gplne
zakazané

VYSSIA

1

Standardné refaze / /

/ iwis Standardné ret’aze/

/ /

/ /

Bezidrzbové retaze

e

Swis' MEGALlife

—

e

Prevadzkové hodiny

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

MEGAlLife je referencna
znacka pre extrémne vy-
sokd medzu pevnosti a
odolnosti voci pretrhnutiu,
co je preukazané mnohymi
praktickymi aplikaciami.

PRODUKTOVY RAD

Valcekové retaze podla ISO 606
ValCekové retaze s roznymi unasacmi
ValCekové retaze s rovnymi bocnymi
dostickami

Akumulacné retaze

Prevodové retaze

Zachytavacie retaze

Specialne dopravnikové retaze

... Takmer cely produktovy rad JWIS retazi

mdZe byt vyrobeny v berddrzbovom
prevedeni ML. Pre viac informacii nas
kontaktujte!

45
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Bezldrzbové retaze MEGAlife

[ ] [ |
antriebssysteme
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SWis' MEGALlife | — Valcekové retaze
na zaklade vicekovych retazi iwis v silade s ISO 606

Vnatorny ¢lanok Vonkajsi clanok

~
2 IS N, = > S » > ]
& QD N & X . : 5
& < $ /3 Ss /& /T S A & /)& & &/
S Q NVES NSRS Sa § § & S & & NN Q0
& g g/ 8% /8¢ /) exn/ S/ & S/ & 2 /&8 £/ &/
S & /) &/ SS/ 8/ 88/ L8/ §/ €/ & /) &/ & /88 o8/ &8/
© S DS < QL «® S TS/ I o <~ Qv & o~ S Lo/ o/ Qo S

06 B-1

08 B-1

08 A-1
ANSI 40

10B-1

12B-1

12A1
ANSI 60

16 B-1

20B-1

X N O I N
0.78 5.72 8.53 8.20

G 67 ML*

L 85 ML

L 85 AML

M 106 ML

M 127 ML

M 128 AML

M1611 ML

M 2012 ML

3/8
1/2
1/2
5/8
3/4
3/4
1

11/4

3/8
1/2
5/8
3/4
1

11/4

9.525

12.70

12.70

15.875

19.05

19.05

25.4

31.75

9.525

12.70

15.875

19.05

25.40

31.75

11,000
22,000
17,500
25,000
30,000
41,000
75,000

120,000

19,000
40,000
50,000
60,000

150,000

210,000

8,900
17,800
13,900
22,200
28,900
31,300
60,000

95,000

16,900
31,100
44,500
57,800
106,000

170,000

0.28

0.50

0.44

2.92

0.56

1.00

1.34

0.41

0.70

0.60

0.95

1.25

1.35

1.85

2.50

5.72

7.75

7.94

9.65

11.75

12.70

17.02

19.56

7.75

9.65

11.75

17.02

19.56

8.53

11.30

11.15

13.28

15.62

17.75

25.45

29.1

11.30

13.28

15.62

29.45

29.01

8.20

11.80

12.00

14.40

16.20

18.00

21.10

26.2

11.80

14.40

16.40

21.10

25.40

12.90

16.90

16.60

19.50

22.70

25.30

36.10

41.6

23.40

30.80

36.00

42.10

68.00

79.70

14.10

18.50

17.50

20.90

23.60

26.70

36.90

43.3

24.60

32.40

37.50

43.00

68.80

82.90

6.35

8.51

7.95

10.16

12.07

11.91

15.88

19.05

6.35

8.51

10.16

12.07

15.85

19.05

3.31

445

3.96

5.08

5.72

5.96

8.28

10.17

4.45

5.08

10.24

13.92

16.59

19.46

31.88

36.45

50033917

50026256

50036841

50026257

50026258

50038464

50028923

50037775

3.31

50033832

50027439

50027509

50027457

50033161

50033771

06B-2 | D67 ML
08B-2 D85ML
10B-2 | D106 ML
12B-2 D127 ML
16B-2 | D1611 ML
20B-2 | D 2012 ML
Trojradové

08B-3 | TR85ML
10B-3  TR106 ML
12B-3 | TR127 ML
16B-3  TR1611 ML

1/2
5/8

3/4

12.70

15.875

19.05

25.40

58,000
75,000
89,000

219,000

44,500
66,700
86,700

160,000

7.75

9.65

11.75

17.02

11.30

13.28

15.62

25.45

11.80

14.40

16.40

21.10

* Dostupna aj v dizke 10 m (Art. 50035181), s rovnymi bo&nymi dotickami 1) R6zne rozmery pre zalomené spojovacie ¢lanky
Ak st namontované zalomené spojovacie ¢lanky, tak si treba uvedomit, Ze sa pevnost retaze sa moéze znizit priblizne 0 20 %.

a,
b.
PN
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a,

44,70

52.50

61.50

99.20

46.30 | 851 | 445 | 13.92 | 50027510
54.00 1016 = 5.08 | 16.59 = 50027511
6250 | 1207 | 572 | 19.46 | 50027512
100.70 = 15.88 =~ 828  31.88 50033628
11
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SWis' MEGALife | - Dopravnikové retaze s rovnymi unasacimi dostickami
na zaklade vicekovych retazi iwis v silade s ISO 606

Vnatorny clanok Vonkajsi clanok

10B-1 = M 106 ML-GL 5/8 15.875 | 24,000 = 22,200 0.67 0.95 9.65 13.28  13.90 | 19.50 | 20.90 | 10.16 5.08 - 50035304
10B-2 ‘ D 106 ML-GL ‘ 5/8 ‘ 15.875 ‘ 47,500 ‘ 44,500 ‘ 1.34 ‘ 1.85 ‘ 9.65 ‘ 13.28 ‘ 13.90 ‘ 36.00 ‘ 37.50 ‘ 10.16 ‘ 5.08 ‘ 16.59 ‘ 50034083
12B-1 ‘ M 127 ML-GL ‘ 3/4 ‘ 19.05 ‘ 30,000 ‘ 28,900 ‘ 0.89 ‘ 1.30 ‘ 11.75 ‘ 15.62 ‘ 16.10 ‘ 22.70 ‘ 23.60 ‘ 12.07 ‘ 5.72 ‘ - ‘ 50037351
12B-2 ‘ D 127 ML-GL ‘ 3/4 ‘ 19.05 ‘ 63,000 ‘ 57,800 ‘ 1.78 ‘ 2.50 ‘ 11.75 ‘ 15.62 ‘ 16.10 ‘ 42.10 ‘ 43.00 ‘ 12.07 ‘ 5.72 ‘ 19.46 ‘ 50034084

U Rozne rozmery pre zalomené spojovacie clanky Ak si namontované zalomené spojovacie lanky, tak si treba uvedomit, Ze sa pevnost retaze sa moZe zniZit priblizne o 20 %.

Bezlidrzbové retaze MEGALlife

DO POZORNOSTI ‘ o

e Optimalne rieSenie pre dopravniky a
dopravné systémy

e V porovnani s konkurenénymi produktmi
maja retaze MEGAlife vyrazne vy3siu
tuhost a mensie pred{Zenie spésobené
niZz8im opotrebovanim pocas ich celej
Zivotnosti

e Extrémne vysoka pouZivatelnost
dopravnikovych systémov, pretoZe nie
sl potrebné odstavky pre pravidelnd
adrzbu.

e Zarucena dlha Zivotnost a Cistota doprav-
nych systémov v automobilovom, logis-
tickom a inom bezldrzbovom priemysle

a
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o

-CEEEEE .
| TILITIET

- T T

CGHED
o]

N

o

47



Bezldrzbové retaze MEGAlife
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SWis" MEGALife | - Dopravnikové retaze s rovnymi unasacimi dostickami
na zaklade val¢ekovych retazi iwis v silade s ISO 606

<

Rozstup ? .@N ,1,731 & ZéviEové

@ & & Ny vlozka

I K2 o &
$ S s /L

N G ke S N .

N D D D D S oD i) D D & A
3 $ § S5 $ SE/ .8 & § $ D D 5 & T
o © N & S N & ISISIVAFQINSITAINES & S & S £
© & Q Q IS < S Lo/ S on /) on 4 \\’S NS o < S

Dosticka ¢. 102.1

08B-1 | L85 MLY 1/2 12.70 13.0 19.0 4.2 11.6 25.5 39.4 5.4 - 18.0 1.5 4 5.2
10B-1 ‘ M 106 ML ? 5/8 15.875 16.3 243 5.2 13.6 30.1 46.6 6.8 = 24.0 1.6 5 5.3
12B-1 ‘ M 127 ML? 3/4 19.05 19.1 29.1 6.2 15.9 35.3 54.7 7.4 - 28.0 1.8 5 5.5
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 25.40 24.6 36.6 8.2 25.9 57.8 89.7 10.4 - 36.2 3.0 6 8.2

Dosticka ¢. 103.1 a 103.2

08 B-1 ‘ L85MLY 1/2 12.70 17.0 23.0 4.2 11.6 25.5 39.4 5.4 12.7 23.6 1.5 4 5.2
10B-1 ‘ M 106 ML 5/8 15.875 16.3 25.8 5.2 13.6 30.1 46.6 7.5 15.8 31.0 1.6 5 5.3
12B-1 ‘ M 127 ML? 3/4 19.05 18.3 29.0 6.2 15.9 35.3 54.7 9.0 19.0 37.2 1.8 5 5.5
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 25.40 28.45 41.55 8.2 25.9 57.8 89.7 10.35 25.4 47.2 3.0 6 8.2

Y TieZ pre prisluiné dvojradové a trojradové retaze 2 Standardny rozstup

e, ¢ €, R %4 € .{
jednoradové refaze dvojradové retaze trojradové retaze
UNASACIE DOSTICKY
Zobrazené verzie si tieZ dostupné so Rovny unasa¢ méze byt namontovany Dalsie dopravnikové retaze a zavitové vlo-
so zapadkovym a vonkajsim spojom pre na jednej, alebo oboch stranach kaZzdého ky na poZiadanie.
konecnl montaz a opravy. vonkajSieho ¢lanku, alebo vo vacsich
intervaloch.
Navrh 102.1 Navrh 103.1 Navrh 103.2
m | m |
i m
Il #— [
S| © = a |?¥ o 1
i K =
o W % ‘$‘ $_
S é/j/ S ° \J/Y
102.31 so zavitovou vloZzkou* 103.31 so zavitovou vloZzkou* 103.32 so zavitovou vloZzkou*

* Dostupné na vyziadanie.
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SWis’ MEGALife | - Dopravnikové retaze s rovnymi unasacimi dostickami
na zaklade valCekovych retazi iwis v silade s ISO 606

Rozstup ? Jednoradové Dvojradové Trojradové Zavitova
o retaze retaze retaze vlozka
&
<
S D D D J .
A ‘\ ) N D & D & D ‘\ D A A D IS A
3 $ & $ § $ S S $ S : 8 $ T
o © D S S S & S & /& & /& S S S5 SIS
g S Q\' Qk S > o~ < o “n o “m a? < \@ \é\ o S/ €

Dosticka ¢. 202

)
2
08B-1 L8 ML?Y 1/2 12.70 8.0 4.2 27.6 39.6 41.5 53.5 55.4 67.4 5.4 14.0 - 18.1 1.5 4 5.2 <—E
O
10 B-1 ‘ M 106 ML D 5/8 | 15.875 9.0 5.2 33.6 49.6 50.1 66.1 66.6 82.6 6.8 18.0 = 24.0 1.6 5 5.3 g
1)
12B-1 ‘ M 127 ML?Y 3/4 19.05 10.0 6.2 41.1 61.1 60.5 80.5 79.9 99.9 7.4 22.6 - 28.0 1.8 5 5.5 g
Y
1)
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 25.40 16.0 8.2 53.9 77.9 85.8 109.8  117.7 @ 141.7 10.4 26.0 = 36.2 3.0 6 8.2 \;
3
n
Dosticka €. 203.1 a 203.2 5
=]
08 B-1 ‘ L85MLY 2 1/2 12.70 9.5 4.2 32.6 44.6 46.5 58.5 60.4 72.4 5.4 16.5 12.7 23.6 1.5 4 5.2 g
10 B-1 ‘ M 106 ML 2 5/8 | 15.875 11.0 5.2 30.6 49.6 47.1 66.1 63.6 82.6 75 18.0 15.8 31.0 1.6 5 5.3
12B-1 ‘ M 127 MLD 2 3/4 19.05 12.0 6.2 35.5 56.9 54.9 76.3 743 95.7 9.0 20.5 19.0 37.2 1.8 5 5.5
16 B-1 ‘ M1611 ML 1 25.40 18.0 8.2 57.7 83.9 89.6 115.8 1215 | 147.8 10.4 29.0 25.4 47.2 3.0 6 8.2

Retaze D 1611 MLa TR 1611 ML na poZiadanie Y TieZ pre prislusné dvojradové a trojradové retaze 2 Montaz zahnutych una3acov mozna aj so zahnutim ponad retaz, s vynimkou toho ak je prichytena
na oboch stranach k D 85 ML, D 106 MLa D 127 ML ? Standardny rozstup

jednoradové retaze dvojradové retaze trojradové retaze

ZAHNUTE UNASACIE DOSTICKY

Zobrazené typy su tieZ dostupné so spoj- nie je mozna. Montaz ohnutych nikové retaze, alebo zavitové vlozky na
kou a vonkajsim spojivom pre konecnu unasacov na jednu, alebo obe strany VyZiadanie.
montaZ a opravy. MontaZ unasaca so zavi- kazdého vonkajSieho ¢lanku, alebo aj

tovymi vloZkami, ktory je zahnuty nad retaz s vdcSimi rozstupmi je moZna. Iné doprav-

Navrh 202.1 Navrh 203.1 Navrh 203.2 |
| h i
e T = I = h
X (;— L.) = T
— 1|
A& 5 Ko o)
s
p 1S s
! @ ' | P €
= t L =5 5P iy - !
[ (< H )
A u L O v
202.31 so zavitovou vloZzkou* 203.31 so zavitovou vloZzkou* 203.32 so zavitovou vloZzkou*

* Dostupné na vyziadanie.
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Bezldrzbové retaze MEGAlife

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' MEGALife | - Dopravnikové refaze s predizenymi ¢apmi
na zaklade retazi iwis v silade s ISO 606

Rozstup ? Navrh A Néavrh B a C
;z? 'fg’; Q
S SR \ D J
3 D & NS S S D IS D D
Q N S B Q S $
o o o & € /) ge ) Q¢ & S & & &
g $ Q Q AN Q7o I o ~~ ~~ ~v ~~ ~n

08 B-1 L 85MLY 1/2 12.7 7.75 8.51 4.45 255 10.0 40.5 25.0 13.0
10B-1 ‘ M 106 ML ‘ 5/8 ‘ 15.875 ‘ 9.65 ‘ 10.16 ‘ 5.08 ‘ 30.0 ‘ 12.0 ‘ 48.0 ‘ 30.0 ‘ 15.5
12B-1 ‘ M 127 MLY ‘ 3/4 ‘ 19.05 ‘ 11.75 ‘ 12.07 ‘ 5.72 ‘ 36.0 ‘ 15.0 ‘ 51.0 ‘ 30.0 ‘ 15.5
16 B-1 ‘ M 1611 ML ‘ 1 ‘ 25.4 ‘ 17.02 ‘ 15.88 ‘ 8.28 ‘ 53.8 ‘ 20.0 ‘ 68.5 ‘ 35.0 ‘ 18.0

D pre viacradové retaze na poZiadavku. 2 Standardny rozstup. Iné dizky a tvar €apov na vyZiadanie.

> 2 %

PREDLZENE CAPY

Zobrazené typy su tieZ dostupné so spojkou
a vonkajsim spojivom pre kone¢nl montaz a
opravy (C iba ako vonkajsie spojivo).

d, d,
Ed' [ ] T
[ ] 1 <
‘SL i ]
L I [ ]
[ ) [ 1
L I .y 5 _
m =5 II II
92y g
Navrh A Navrh B 9z Navrh C eyl d
® ° e 9
SWis MEGALife | - Dopravné retaze
na zaklade val¢ekovych retazi iwis v silade s ISO 606
vertikalna horizontéalna
@
&
3 RS | | |
& BEEE - N
S ¥~/ o < Dol [N\ } ¥ } } } } A } }
e L L .
L L B o1 RS 1=
. | |
L8STFML1 20 7.5 3.1 154 50027317 i'. ] 0200 I i i uj= i i
| | | T T
M 106 TF ML-1 ‘ 25 ‘ 9.5 ‘ 3.1 ‘17.7 ‘ 50036409 | 1 1 i i i i
} i i [ L__
M 127 TFML-1 ‘ 30 ‘ 11.3 ‘ 2.9 ‘ 20.0 ‘ 50032663 ] Lo b
H1 ‘ 1) ‘
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SWis’ MEGALife Il — Valéekové retaze
podla ISO 606

o Vnatorny clanok Vonkajsi clanok 5 m verzie
~
& § /8 o & S . B} » . S
S S/ &/ S/ /L )s/) &/ 5/ &) 5 & &F
T P S Q & S S L g
S Q & > N S J J \ ,
& S/ S8 ¢/ e/ S/ &/ &/ & &/ &/ &) #
S ® & ¥/ S&S/s8/ 88/ Lo/ £/ ¢ /& § /) & /88 :8/88/ &
© s B & fw /) SF /TT/ Y/ o < 4 o~ o /o T/ o S

(<]
06B-1 | G67 ML-2* 3/8 9.525 11,000 8,900 0.28 0.41 5.72 8.53 8.20 12.90 14.10 6.35 3.31 - 50030791 E
08B-1 L85ML2 1/2 12.70 22,000 17,800 0.50 0.70 7.75 11.30 12.20 16.90 18.50 8.51 4.45 = 50030461 g
10B-1 = M 106 ML-2 5/8 15.875 | 25,000 22,200 0.67 0.95 9.65 13.28 14.40 19.50 20.90 10.16 5.08 - 50030462 E
12B-1 M 127 ML-2 3/4 19.05 30,000 28,900 0.89 1.25 11.75 15.62 16.40 22.70 23.60 12.07 5.72 - 50030463 ‘§
16B-1 | M1611 ML-2 1 25.40 75,000 60,000 2.10 2.72 17.02 25.45 21.10 36.10 36.90 15.88 8.28 - 50030464 ;§
=
20B-1  M2012 ML-2 11/4 31.75 | 120,000 = 95,000 5.84 3.72 19.56  29.10 26.60 77.00 79.70 19.05 10.17 36.45 50033036 :§
0]
o

Dvojradové

06B-2 | D67 ML-2 3/8 | 9.525 | 19,000 = 16,900 | 0.56 0.78 5.72 8.53 820 | 23.40 | 24.60 @ 6.35 331 | 10.24 | 50031074
08B-2  D85ML2 1/2 12.70 | 40,000 = 31,100 = 1.00 1.35 7.75 1130 @ 1220 30.80 & 3240  8.51 445 | 13.92 | 50030465
10B-2 | D106 ML-2 5/8 | 15.875 49,000 & 44,500 & 1.34 1.85 9.65  13.28 | 1440 | 36.00 @ 37.50 | 10.16 = 5.08 | 16.59 = 50030466
12B-2 | D127 ML-2 3/4  19.05 61,000 57,800  1.78 250 1175 | 15.62  16.40 | 4210 @ 43.00 12.07 = 572 = 19.46 = 50030467

Trojradové valcekové retaze ML-2 na dopyt

Jednoradové valcekové retaze ANSI, podla ISO 606, Americky Standard --------
3.96

/-{)Nss‘IA-AlO L 85 AML-2 1/2 12.70 17,500 13,900 0.44 0.60 7.94 11.15 12.00 16.60 17.50 7.95 - 50033770
All\l2$‘|A'610 M 128 AML-2 3/4 19.05 41,000 31,300 1.06 1.47 12.70 17.75 18.00 25.30 26.70 11.91 5.96 - 50031073
/_\INGST\;O M 1610 AML-2 1 25.40 68,000 55,600 1.79 2.57 15.88 22.40 22.80 32.00 33.90 15.88 7.94 - 50032667

Dopravné retaze ML-2 na dopyt

Y Rozdielne rozmery pre zalomené spojovacie ¢lanky. Ak st namontované zalomené spojovacie clanky, medza pevnosti retaze mdze byt znizena priblizne 0 20%. *Priame bocné dosticky

(4]

Ny ‘

; S r: T :
SRR s HHF 2 I : L
m"_cz_oi © L T = o — : ] _U“TI - I
: L = oo | I ! v P]‘;:L i' T = ! ! ]

Standardné oznagenie B Standardné oznalenie E Standardné oznagenie C Standardné oznacenie A
Vnitorny ¢lanok Spojovaci ¢lanok s perom Dvojity zalomeny spojovaci ¢lanok Vonkajsi ¢lanok
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SWis' MEGALife Dopravnikové retaze
Priklady navrhov Specialnych retazi

Dopravnikova retaz MEGALlife s rovnymi montaZznymi unasac¢mi

Dopravnikova retaz MEGAlife s prediZzenymi capmi

Dopravnikova retaz MEGALlife so zahnutymi unasacimi dostickami

Dopravnikova retaz MEGALlife so Specialnymi dostickami
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SWis' MEGALlife Bezidrzbové akumulaéné retaze
VysSSia Gcinnost a udrzatelnost

Y.
o

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE

DO POZORNOSTI

Q

&

e Mazanie nie je vbec alebo len ¢iastocne  Akumulacné retaze iwis s poniklovanymi @ Specialny loZiskovy navrh so spekanymi =
mozné ¢apmi a unasacmi, kovové valéeky s nizkym kovovymi plzdrami 'g

e \lyZaduje sa Cisté a suché prostredie trenim a so Specialnym loZiskovym navr- @ Poniklované dosticky a Capy s ekologic- @
o S i B PR - . 2 i

e Zlozité/obtiané mazacie priechody hgnjl tec.hnlﬁka |n10\£a€|a.tl?we orlg;?aline. kyT po’vrc’hkcl)mdbez njjzvl\éa, zakbezvpecu]u Z
e Mazanim retaze, zne€istenie zariadenia lenrizzll?vnictliiimun:l: ;;Tle retaze s valcerm z;n;ener: nax acy T?(u rzbu a kratsie pre- ‘0
alebo materialu, ktory sa mé prepravit y ‘ stoje pre vasu aplikaciu.. kS
Navrhy: ’._g

e Typ VR s vyrovnavacimi dopravnymi '&‘:j

valcekmi @

e Typ OS Standardna verzia bez podloZiek
e Typ M Standardna verzia s podloZkami

DO POZORNOSTI TECHNICKE VLASTNOSTI OBLASTI POUZITIA
e Dokonald odolnost voci opotrebovaniu e Suchy povrch retaze a dopravnych valcov e Elektronicky priemysel a vyroba dosiek
aj v prostredi s extrémnymi podmienkami e Qdolné voci korézii ploSnych spojov
* Jednoducha demonta? * Dopravné retaze volitelné ako plastové, * Balenie a potravinarsky priemysel
® Priaznivé k Zivotnému prostrediu — alebo ocelové(nerezové poniklované) ® Pasové zariadenia
bez potreby mazania povrchu Rozsah teplot pre pouZitie od —40 °C do e Spracovanie dreva, skla a keramiky
e Refaze vhodné pre isté priestory +150 °C (pre ocelové dopravné valceky) e Medicinske technoldgie
e iwis MEGAlife akumulacné retaze si
dostupné v novom iwis, alebo klasickom .. a samozrejme vo v3etkych oblastiach
navrhu s 1/2” a 3/4” rozstupom kde mazanie nie je vbec, alebo iba
® Dopravné valceky vyrobené zo spekané- Ciastocne mozné.

ho kovu zniZujd trenie. To vedie k reduk-
cii hnacej sily a namahania retaze.

E EFEKTIVNY DLHA ZIVOTNOST

Porovnanie trecej sily Porovnanie Zivotnosti (akumulacné retaze bez premazavania)
Retaz s val¢ekmi s nizkym trenim iwis MEGAlife bezidrzbové akumulaéné retaze

Retaz s klasickymi vitanymi val¢ekmi Standard konkurenénych retazi

EKONOMICKE

Porovnanie koeficientu trenia

iwis MEGALife retaze

Standardné konkurencné refaze

vyssia Gcinnost s iwis
valéekmi s nizkym trenim

0%




Bezldrzbové retaze MEGAlife

[ ] [
antriebssysteme
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SWis' MEGALife Akumulacné retaze
Sortiment produktov

Névrh VR: vyrovnavacie valceky

L 88 SFK-ML 12.70 27 9.2 14.50 18.70 16.00 6 0.85
L 88 SFS-ML 12.70 27 9.2 1450 = 18.70 16.00 8 1.40 A\ NI T
Y R A1
M 120 SFK-ML 19.05 40 11.70 19.55 29.0 24.0 /26.0/27.0/28.0 10 1.8 \>>\§g §>\§\>ﬂg ;m | o
M 120 SFK-ML 19.05 45 11.70 19.55 31.5 24.0 /26.0 /27.0 / 28.0 10 1.8 ] §'§ & —
NN NN
M 120 SFS-ML 19.05 40 11.70 19.55 29.0 24.0 /26.0/27.0/28.0 15 2.8 : :
P
M 120 SFS-ML 19.05 45 11.70 19.55 31.5 24.0/26.0/27.0/28.0 15 2.8
* K dispozicii aj s volitelnymi akumulacnymi valekmi V2A SFK - s plastovymi dopravnymi valZekmi
SFS - s kalenymi kovovymi dopravnymi valcekmi
&
L D
X S/ @ & ¥ /s /S
. , &
& $ & S & & N e /) & & =
Ny ) < D D D 3 & &8 58 S >~ s
& o~ > & § § § > IS S, F S ® <
© & N S & & NS SEE $¥ /98 / 8 &
S S 5 ° <~ < < 2 T L L) T ) S <
Navrh 0S: Standardna verzia bez podloziek
L 85 SFK-ML 12.7 27 18.7 7.75 11.3 14.5 7.5 16.0 17.0 18.0 6 8.52 4.45 1.2
L 85 SFS-ML 12.7 27 18.7 7.75 11.3 14.5 7.5 16.0 17.0 - 8 8.52 4.45 1.8
M 127 SFK-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 2.3
M 127 SFS-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1
Navrh M: Standardna verzia s boénymi podlozkami
M 127 SFK-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 2.3
M 127 SFK-ML 19.05 43 29.0 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 2.3
M 127 SFK-ML 19.05 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 2.3
M 127 SFS-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1
M 127 SFS-ML 19.05 43 29.0 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1
M 127 SFS-ML 19.05 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1
Névrh OS bez podloZiek Navrh M Standardny rozstup Spojovaci ¢lanok
P
N T =
B ED). o
&// \ S\ L%
d1 d2 o
il ;H; SN 1 T g
I
sl [T | T ol& ol slal T T T ITNIN=ls| | _l%’ '
S EN = T T T T RIE -
SRS S0 B Sy ———
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SWis' MEGALlife valcekové a dopravnikové retaze
Zhrnutie vyhod

Bezldrzbové valcekové a dopravnikové retaze MEGAlife pontkaji vyrazne
dlhSiu Zivotnost ako konvencné nizko (drzbové/nemazacie retaze.

Vyhody pre vas:

Bezlidrzbové retaze MEGALlife

Konkuren¢né bezidrzbové retaze

MEGALife Il

\/

Zivotnost

Bezproblémovy prechod zo Standardnych retazi a dopravnikovych retazi
na MEGAlife: nie sa potrebné Ziadne dalSie zmeny, alebo Gpravy!

MEGAlife = bez mazania

Bezidrzbové valcekové a dopravnikové retaze nevyZaduji Ziadne mazanie, takZe si suché, Cisté a Setrné k Zivotnému prostrediu.

Vyhody pre vas:
-+ Nie s potrebné premazavacie zariadenie iwis bol oceneny certifikditom 1SO 14001:2004
zabudované do systémov. (Environmental Management System) Asociaciou
-+ NiZ8ie energetické naklady, niz3ie investicie Technickych In3pekcii TUV SUD za dspechy v
-% Zachovavanie fosilnych zdrojov oblasti “Rozvoj vyroby a distriblcie hnacich a
dopravnikovych retazi”.
Prispevok iwis’ pre Zivotné prostredie!
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CF Nerezové retaze

CF Nerezove ret

Nové retazce z nehrdzavejlicej ocele (corrosion-free CF) od firmy iwis st mimoriadne sp
odolné vodi Gnave a korozii. Z toho dévodu su idealne pre aplikacie v potravinarskom pri
a vyrobe napojov. Najvyssia kvalita od iwis s idedlnym pomerom cena / vykon.



Nerezova
CF Séria




CF Nerezové retaze
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antriebssysteme
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SWis' CF Nerezové retaze
Extrémna antikor6ézna ucinnost

—h

a

Idealne pre
pouzitie v

' potravinarskom
priemysle

NAJVYSSIA KVALITA DO POZORNOSTI

Nové nerezové retaze CF, vyrobené z kva- e \Setky doSticky maji vy3si pomer hlad-

litnej nehrdzavejlcej ocele si mimoriadne kych okrajov hran, okrajov, ¢o zabezpe-

spolahlivé, odolné voci inave materialu ¢uje vySSiu medzu Gmernosti a zniZenie
a korézii. SG vhodné pre pouZitie v potra- prediZenia ,&im je dana dlhsia Zivotnost
vinarstve a v prostredi kde st produkty a stabilita retaze.

nachylné na kontamindaciu. Najvyssia kvali- e Vsetky valceky si bezSvové, zarucujice

ta iwis s dokonalym pomerom cena/vykon. hladky chod a extrémnu odolnost pri

vysokych rychlostiach.
e Bez3vové pizdra redukujd pociatocné
opotrebenie tym aj prediZenie a zaru¢uj(
vyrazne vysSiu presnost polohovania,
ako beZné nerezové valcekové retaze.
¢ To je hlavna vyhoda pri plniacich,

e V agresivnom prostredi ! e e
skladacich a baliacich aplikaciach.

e V prostrediach kde sa pouZiva voda,
para a vyZadujd sa prisne hygienické
predpisy.

e V prostrediach s extrémne vysokou
teplotou.

0 Ak si vasa aplikacia vyZaduje kordzii
odoln( retaz, s medzou pevnosti a
pevnostou v tahu ako majd CF nerezové
retaze, odpor(icame vam nase antiko-
rozne iwis CR retaze.

Pre viac informacii pozrite kapitolu
CR retaze.

SOLNY TEST

Pri Standardnom solnom teste dosiahli
naSe CF nerezové retaze v porovnani so
Standardnymi antikor6znymi retazami
dostupnymi na trhu vy$siu odolnost voci
kordzii.

58

Obmedzena tolerancia dizky pre ete
presnejSie polohovanie.

e Rozsah tepldt: -80 °C az +150 °C
e K dispozicii st rozne Specialne maziva,

napr. Pre vysoké teploty (aZ do 400 °C),
nizke teploty, alebo potravinarske mazi-
vo s homologizaciou H1.

Dopravnikové retaze s unasac¢mi navrh-
nutymi zakaznikmi méZu byt

vyrobené a dodané v kratkom Case.
MbZe byt vytvoreny diagram prediZenia
pri zatazi.

(]
N
(C
e

P

cajné nerezoveé re

JWIS-Nerezové retaze
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3 S
I~ \o ) ;’DQ
@ O Q A
§ S NS 8 8 e /&8s & 5 g
@ S $ & SRS >¥ 8§ &5 & 9
Y N o S : : e PRGN S N $ )
o K §.8 & & & C N u‘@_\_, b@ §§ < 9
S N & £ & S& oQ & NKE /S ELE) & S & NS N
S 9 & S LT KE S ISIESIEN N, < e S S
L. I
CF Nerezové retaze
[}
N
G 67 CF* 06 B-1 9.525 5.72 6.35 3.28 13.5 16.8 8.2 - 6,400 40008144 -8
(<]
D 67 CF* 06 B-2 9.525 5.72 6.35 3.28 23.8 27.1 8.2 10.24 11,000 40008147 ‘g
o
L85 CF 08 B-1 12.70 7.75 8.51 4.45 17.0 20.7 11.8 - 12,500 40008216 E
)
D 85 CF 08 B-2 12.70 7ol 8.51 4.45 31.0 34.9 11.8 13.92 22,000 40008149 E
(@)
M 106 CF 10 B-1 15.875 9.65 10.16 5.08 19.6 23.7 14.7 - 16,000 40008152
D 106 CF 10 B-2 15.875 9.65 10.16 5.08 36.2 40.3 14.7 16.59 29,000 40008153
M 127 CF 12 B-1 19.05 11.68 12.07 5.72 22.7 27.3 16.1 - 20,000 40008154
D 127 CF 12 B-2 19.05 11.68 12.07 5.72 42.2 46.8 16.1 19.46 35,000 40008156
M 1611 CF 16 B-1 25.40 17.02 15.88 8.28 36.1 41.5 21.0 - 40,000 40008157
D 1611 CF 16 B-2 25.40 17.02 15.88 8.28 67.0 73.4 21.0 31.88 85,000 40008158
* S rovnymi boénymi dosStickami ** Spojovaci ¢lanok s perom  CF = antikorézne
o
o L0 D . =t
N\ 7 = I I
& : : : o |©
. b s T [T
& 5 1 T = = -
T dy do
d, dp
o o
- Vo A
®) ; 5 ~
O e 5O -
o P
e}
O
&
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CF Nerezové retaze
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SWis' CF Nerezové retaze s Gzkymi ohnutymi unasacmi
podla ISO 606

;§° Rozmery unasacov **
@ > Q S N
Y IORSATNES NSNS & N
< & ~ S & & s S NN ) ~ J D N
v R S S @ S R D
& S $E/ 68/ 38/ 88/ 88/ 88/ /) & & & & § &
S Y £3 ST/ E] IS SNy /) T o S S IS o~ BN NS )

G 67 CF* 06 B-1 5.72 6.35 3.28 13.5 8.2 - 6,400 6.5 3.5 9.5 13.5 8.0 1.1
D 67 CF* 06 B-2 5.72 6.35 3.28 23.8 8.2 10.24 11,000 6.5 3.5 = = 8.0 1.1
L85 CF 08 B-1 7.75 8.51 4.45 17.0 11.8 - 12,500 10.0 4.5 13.1 19.0 12.5 1.5
D 85 CF 08 B-2 7.75 8.51 4.45 30.8 11.8 13.92 22,000 10.0 4.5 - - 12.5 1.5
M 106 CF 10B-1 9.65 10.16 5.08 19.6 14.7 - 16,000 10.0 5.5 16.7 27.0 15.0 1.7
D 106 CF 10 B-2 9.65 10.16 5.08 36.2 14.7 16.59 29,000 10.0 5.5 - - 15.0 1.7
M 127 CF 12B-1 11.68 12.07 5.72 22.7 16.1 - 20,000 11.0 6.6 18.6 29.0 18.5 1.8
D127 CF 12B-2 11.68 12.07 5.72 42.2 16.1 19.46 35,000 11.0 6.6 = = 18.5 1.8
M 1611 CF 16 B-1 17.02 15.88 8.28 36.1 21.0 - 40,000 18.0 9.0 28.9 41.8 25.0 3.0
D 1611 CF 16 B-2 17.02 15.88 8.28 67.0 21.0 31.88 85,000 18.0 9.0 = = 25.0 3.0

* S rovnymi boénymi doStickami  ** Iné rozmery tieZ k dispozicii na vyZiadanie CF = antikor6zne

Navrh A f

Zahnuté unasace na jednu stranu 2
;——‘)——1 €1
2020.1 | d

»
\ | p Q
3 iy L o
=
A A A A = °I ! JJ
OO Y U W e ——U
%A b1
P by
Néavrh B f
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SWis' CF Nerezové retaze so Sirokymi zahnutymi unasacmi
podla ISO 606

§\\' Rozmery unasacov **
@ > Q K N
s o & /o § $/ 98/ & S &
IN < A AR AR A & R
S 5 §8/ 88/ 38/ 08/ 88/ 88/ S8/ & &/ & $ § $ 5
& S /S&/FS /)8 /)SS /e /Ss/) & /) S /) E ) E S S
I

N

G 67 CF* 06 B-1 5.72 6.35 3.28 13.5 8.2 - 6,400 5.7 3.2 9.8 13.2 9.525 18.2 1.1 -8
(<]

D 67 CF* 06 B-2 5.72 6.35 3.28 23.8 8.2 10.24 11,000 5.7 3.2 9.8 13.2 9.525 = 1.1 ‘g
o

L85 CF 08 B-1 7.75 8.51 4.45 17.0 11.8 - 12,500 10.0 4.5 13.1 19.0 12.7 23.2 1.5 §
o

D 85 CF 08 B-2 7.75 8.51 4.45 30.8 11.8 13.92 22,000 10.0 4.5 13.1 19.0 12.7 = 1.5 E
(@]

M 106 CF 10B-1 9.65 10.16 5.08 19.6 14.7 - 16,000 10.0 5.5 16.7 27.0 15.9 28.5 1.7

D 106 CF 10 B-2 9.65 10.16 5.08 36.2 14.7 16.59 29,000 10.0 5.5 16.7 27.0 15.9 = 1.7

M 127 CF 12B-1 11.68 12.07 5.72 22.7 16.1 - 20,000 11.0 6.6 18.6 29.0 19.1 34.8 1.8

D 127 CF 12 B-2 11.68 12.07 5.72 42.2 16.1 19.46 35,000 11.0 6.6 18.6 29.0 19.1 = 1.8

M 1611 CF 16 B-1 17.02 15.88 8.28 36.1 21.0 - 40,000 18.0 9.0 28.9 42.0 25.4 46.5 3.0

D 1611 CF 16 B-2 17.02 15.88 8.28 67.0 21.0 31.88 85,000 18.0 9.0 28.9 42.0 25.4 = 3.0

* S rovnymi boénymi doStickami  ** Iné rozmery tieZ k dispozicii na vyZiadanie CF = antikor6zne

Navrh A2
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SWis' CF Nerezové retaze s predlZzenymi ¢apmi
podla ISO 606

Max. d{Zka Capov

-2 v I~ N N N
N NN N & & N A 5C
3@ N S $ <
. 3B ) .8
§ s/ 88/ 8/ 8¢ /Fee/ e/ & /& /& /88
o o S &S QA R R R S & & RS
S (g £3 TS ACAS IS ISRV N ~ ~ ~ @
CF Nerezové retaze s predizenymi éapmi
G 67 CF* 06 B-1 5.72 6.35 3.28 13.5 23.2 33.5 10.9 21.2 11.2 6,400
L 85 CF 08 B-1 7.75 8.51 4.45 17.0 30.9 44.9 15.2 29.2 15.2 12,500
M 106 CF 10B-1 9.65 10.16 5.08 19.6 36.2 52.8 17.9 34.5 17.9 16,000
M 127 CF 12 B-1 11.68 12.07 5.72 22.7 42.8 61.3 20.7 40.2 20.9 20,000
M 1611 CF 16 B-1 17.02 15.88 8.28 36.1 67.0 98.9 33.1 65.0 33.6 40,000
* S rovnymi boénymi do3tickami CF = antikor6zne Pre chybajice rozmery CF retazi.
P
(ST E S E A
ﬁ\ FQ y/an)
NANSNZNEN NN ZAL
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o
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CF Nerezové retaze
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od iwisu

SWis° b.dry bezidrzbové retaze
z nehrdzavejicej ocele

Viac nez len nehrdzavejiica ocell Suché pizdra retazi b.dry si vyrobené zo Specidlne navrhnutého vysokovykonného
polyméru, ktory je extrémne odolny voci agresivnemu prostrediu. Kombinacia optimalizovaného dizajnu loZisk a antiko-
roznej nehrdzavejlcej CF ocele znamena, Ze retaze b.dry sd znacne trvanlivejSie a odolnejSie voci opotrebeniu nez por-
ovnatelné vyrobky. A sd Gplne suché.
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b.dry retaze
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SWis' b.dry bezidrzbové retaze z nehrdzavejicej ocele
Mimoriadne odolné voci opotrebeniu, nehrdzavejlce a Gplne suché!

NAJLEPSIA KVALITA NAJDOLEZITE)SIE

b.dry retaze si vyrobené z nehrdzavejlcej,
bezidrzbovej CF ocele s optimalizovanou
kibovou retazou, ktora predstavuje vrchol
najvyssej presnosti.

Tajomstvo série b.dry spocCiva v tom, Ze je
inovativna. Vdaka b.dry pdzdram nie sa
potrebné Ziadne maziva. Pdzdra sd vyro-
bené zo Specialneho, vysokovykonného
polyméru.

MoZnosti tohto materidlu sa vobec nedajd
zrovnavat. Vyrobky b.dry si dplne suché,
no napriek tomu sa velmi odolné voci opot-
rebovaniu, korozii, si pevnejSie a maju
dlhiu Zivotnost ako porovnatelné retaze.

V suchom stave sa dvakrat tak dobré. Ak
na zaciatku pouZijete mazivo, tak dokonca
az Styrikrat. Investicia, ktora stoji za tov
kaZdom ohlade.

ZIVOTNOST

Zivotnost suchej retaze

Konkurencia

iwis M 127CF b.dry

2X

lepSia nez u
konkurencii

Zivotnost refaze
s pociatoénym mazivom (podla dopytu)

iwis D 127CF b.dry

4x

lepSia nez u
konkurencii

9Ddry

Viac nez len

nehrdzavejica ocell

66

Vlastnosti jednotlivych casti, ktoré si
navzajom dokonale zosiladené, znizZuja
opotrebenie retaze a vyrazne predlZujd
Zivotnost. Retaze b.dry si mimoriadne
spolahlivé, odolavaji vysokym dynamic-
kym zataZeniam a st odolné voci kor6zii.
Retaze b.dry sd Gplne suché. Nie je
potrebné Ziadne mazanie vdaka vyso-
kovykonnej plastickej hmote v klbovej
retazi.

Mimoriadne vysoka odolnost voci agre-
sivnemu prostrediu. Informacie o che-
mickej odolnosti b.dry retazi a plzdier
sU k dispozicii na poZiadanie.
Tolerancie rozmerov v sdlade s ISO 606.
Teplotny rozsah: -100 °C az +200 °C
NevyZaduje sa Ziadne premazanie.

K dispozicii aj ako valéekové retaze s
doplnkami ¢i prediZenymi ¢apmi a ako
retaze navrhnuté na mieru. Na poZiada-
nie si aj ANSI retaze.

VYUZITIE

V agresivnom prostredi

V prostrediach, v ktorych sa pouziva
voda alebo para a s prisnymi predpismi
Cistenia, ako napr.:

Farmaceuticky priemysel

Automobilové lakovacie linky
Potravinarsky priemysel

Cistenie izieb

bez PWiS

Pre viac informécif si
pozrite nas produktovy
letak.

Vysokovykonné polymérové pizdra @
st v sllade s FDA, Gcinné pri treni a maja
velkd odolnost. Uplne bezpe&né pri kon-
takte s potravinami alebo inymi tovarmi
citlivymi na hygienu.

Pdzdra z nehrdzavejicej ocele: @ ten-
kostenné, bezsvové a kruhové. To zna-
pevnost a vyrazne vyssiu odolnost voci
opotrebeniu.

Zakladna CF retaz vyrobena z austenitic-
kej nehrdzavejicej ocele. ©
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b.dry retaze z nehrdzavejicej ocele
(&)
N
L85 CFb.dry 08 B-1 12.70 7.75 8.51 4.45 17.0 20.7 11.8 - 12,500 40009443 8
(O]
D 85 CFb.dry 08 B-2 12.70 7.75 8.51 4.45 31.0 34.9 11.8 13.92 22,000 40009454 >
o
M 106 CF b.dry 10B-1 15.875 9.65 10.16 5.08 19.6 23.7 14.7 - 16,000 40009451 =
D 106 CF b.dry 10 B-2 15.875 9.65 10.16 5.08 36.2 40.3 14.7 16.59 29,000 40009455
M 127 CF b.dry 12B-1 19.05 11.68 12.07 5.72 22.7 27.3 16.1 - 20,000 40009452
D 127 CFb.dry 12B-2 19.05 11.68 12.07 5.72 42.2 46.8 16.1 19.46 35,000 40009456
M 1611 CF b.dry 16 B-1 25.40 17.02 15.88 8.28 36.1 41.5 21.0 - 40,000 40009453
** a = Pruzny spojovaci &lanok CF = odolné vodi korézii Je mozné implementovat valéekové retaze so Standardnymi spojovacimi élankami a vlastnymi navrhmi. ANSI retaze na dopyt.
]
o L6 NNV . = oa
\\% V) -
S T[T
© ; T : o |
& = 11 ] © =
< ] dy [
d4 do
Y we ) T . -~ . ) ve v e .
Ucinnost predlzenia b.dry valéekovej retaze s a bez pociato€ného maziva
Ucinnost retaze sa mdze Stvornasobne zvysit vdaka pouZitiu na3ho maziva, ktoré bolo schvalené pre styk s potravinami.
D R DO 0 0 D
0
// /
o o =<
2 » g 2
(3
N N
a ~ lep3ia nez u a lepSia nez u
/ M konkurencii iwis D 127CF b.dry konkurencii 'g
] )
2
o
o
ju
Cas pustenia [h] Cas pustenia [h]
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CR Retaze

SWis" CR Retaze

iwis retaze odolné voci kordzii (corrosion-resistant) st vyrabané z kalenych vysoko legovanych oceli, ktoré

vykazuji dobrd odolnost voci opotrebovaniu, vy$Siu medzu pevnosti a mieru zataZenia ako nerezové retaze.

CR retaze mozu byt pouZité v tych aplikaciach, kde musia retaze ostat aj napriek extrémnym podmienkam
pruzné, bez korézie kvoli hygienickym a vizualnym dévodom. Mazanie tychto CR retazi je odporicané.

T

. i 1 v . ‘




CR Retaze




CR Retaze
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SWis' CR Retaze

Kordzii odolné valcekové retaze a dopravnikové retaze podla ISO 606

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE DO POZORNOSTI

Retaze v korozivnom prostredi musia mat
vysokd odolnost voci opotrebovaniu

a (inave materialu. Standardné ocelové
retaze rychlo korodujd, zatial co nerezové
retaze vyrobené z ocele V2-A nepodliehajd
korézii. Poniklované, alebo pozinkované
retaze pon(kajl iba obmedzend ochranu
voci kordzii, pretoZe ich ochranny povlak sa
oterom poskodi.

TECHNICKE VLASTNOSTI

CR: vysoko vykonné retaze iwis vyrobené
z kalenej vysoko legovanej ocele s dobrou
odolnostou voci korézii a vyrazne vyssou
pevnostou ako nerezové retaze.

iwis CR iwis Standard nekalena
Vsetky komponenty kalena kalena nekalena
Predpéta ano ano nie z pravidla
Unavova pevnost 80% 100% 50%
Odolnost vodi (inave materialu 95% 100% 30%

ODOLNOST vOCl KOROZII

Pre trvall odolnost voci kordzii je potrebné
dodrzat pravidelné mazacie intervaly.

VSetky CR retaze st vybavené spolahlivym
vysoko kvalitnym pociato€nym mazivom.

NS Vonkajsia

o Priemer S &
S Sirka & N
¢ §§ S ®
& S § /& VRS
§ SN g /o S /&
& S S N & S 5 S5 N $°§
S & QLQ V& & & & N & S S /E»
9 S S o~ P o~ > AR SO NN SN
08 B-1 ‘ L 85CR ‘ 1/2x5/16" ‘ 16.9 ‘ 18.5 ‘ 8.51 ‘ 4.45 ‘ 12.2 ‘ 15,000 ‘ 0.50 ‘ 0.70
10 B-1 ‘ M 106 CR ‘ 5/8x3/8" ‘ 19.5 ‘ 20.9 ‘ 10.16 ‘ 5.08 ‘ 14.4 ‘ 18,000 ‘ 0.67 ‘ 0.95
12 B-1 ‘ M 127 CR ‘ 3/4x7/16" ‘ 22.7 ‘ 23.6 ‘ 12.07 ‘ 5.72 ‘ 16.4 ‘ 22,000 ‘ 0.89 ‘ 1.25
o|S
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» Vysoka odolnost voCi opotrebovaniu,
ak st dodrzané mazacie intervaly

o Dobréa a dlhotrvajica odolnost voci
kor6zii — v porovnani s retazami s
povrchovou Gpravou.

e Vyrazne vyssia pevnost a odolnost vo i
Gnave materialu ako pri nerezovych
retaziach.

- mensie rozmery

OBLASTI POUZITIA

o Potravinarsky priemysel

« Vyroba napojov

« Baliace stroje

» Technolégia pre syry a mlieko

Oblasti s prevladajicou vlhkostou a

agresivnymi podmienkami

Cistiace systémy

Konstrukcia (chemickych) zariadeni

..a vsade, kde musia ostat retaze ohybné
napriek tazkym podmienkam v désledku
korézie a kde nesm( hrdzaviet kvoli
hygienickym, ¢i vizualnym dévodom .

ODOLNOST vOCI KOROZII

Zavisi od

 ftrvania

« koncentracie

« teploty

o rdznorodosti zmesi jednotlivych médii.
Odporicame vykonat skisky v teréne pre
overenie vhodnosti na prevadzkové Gcely.

.

.

.

RETAZOVE KOLESA

V zavislosti od okolnosti mézZu byt pouZzité

retazové kolesa vyrobené z:

* Nerezového materialu

e Vhodného plastu

« Alebo ocele, s pripadnou povrchovou
Gpravou (nikel, zinok).



Ovplyviiujice parametre

Technicka osnova: Ktoré sa hlavné faktory spdsobujice kor6ziu?

HLAVNE PARAMETRE SPOSOBUJUCE KOROZIU

e médium, v ktorom sa retaz pohybuje

S Styri hlavné faktory spdsobujice
koréziu:

« material, z ktorého je retaz vyrobena
o konStrukcia komponentov
» doba chodu a spdsob pouzitia

] [
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KOROZNE FAKTORY

VSetky CR retaze si vybavené spolahlivym vysoko kvalitnym pociatocnym mazivom.
Pre trvald odolnost voci kor6zii je potrebné, dodrzat pravidelné mazacie intervaly.

Povrchovy stav
Ostatné materialy v
prostredi

MontaZ (zvaranie a nitovanie)

Mechanicka zataz
Navrh

Ochranné opatrenia
Kontakt s médiom
(Ciastocny, alebo Gplné
ponorenie)

Ocelovy vyrobok
Legovacie prisady
Metalurgické podmienky
(tepelné a mechanické
spracovanie)
Znecistenie

ZloZenie

Pohyb média
Chemické podmienky
Viskozita

Znecistenie

Hodnota PH (kyslost)
Teplota

Tlak

Koncentracia

Pevné Castice

KONSTRUKCIA MATERIAL m VPLYV CASU

Frekvencia Gdrzby
Interval mazania
Mazivo

Starnutie Struktdry
Viyvoj pnutia

Zmena inertnej vrstvy
Zmeny teploty

VSetky tieto kor6zne faktory ovplyviuji odolnost voci korézii v rovnakom rozsahu.

Pre odbornii podporu sa obratte na nas tim technickej podpory.

CR Retaze



ozloZenie zataZenia s p nym a
a7z dvojnéso

azenie vodi-

ze iwis u
m odstranujd po
a rychlost retaze je 0.1az 0. 3
st aZ dvojnasobna (v miestach, adeny material) bez zme
' ie tovaru. ‘

etaze nizko (drzbové. Mazivo sa ap
eda aj dopravovany material zostavaju Cisté a nemaju Zie
pouZit Specialne pociatocné mazanie. Dopravné valce st
z, poniklované, alebo plastové (tiez antistatickeé).
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SWis' Akumulaéné retaze

pre GCinnejSie dopravné systémy. Cenovo vyhodné a trvacne.

PRODUKTOVY RAD

MEGAlife Akumulacné retaze

Bezldrzbové iwis akumula¢né retaze s poniklovanymi capmi
a dostickami, spekanymi kovovymi valéekmi s nizkym trenim
a Specialnou loZiskovou konStrukciou st pouZivané hlavne v
elektronickom, potravinarskom, automobilovom, drevarenskom,

sklarskom priemysle, pri vyrobe keramiky, medicinskych technolé-
gif a pri vSetkych aplikéciach kde je mazanie problematické, alebo

nemozné.

Dokonala odolnost voci opotrebeniu —
Aj pri extrémnych podmienkach!

£ar
e

@ Specidlna loZiskova konstrukcia so spekanymi kovovymi plzdrami
© Poniklované dosticky a Zapy s ekologickjm povrchom, ktory si nevyZaduje
mazivo, znizujd naklady na (drzbu a skracuji prestoje pre vase aplikacie.

ToP Akumulacné retaze s vyrovnavacimi
produkt Dopravnymi valéekmi od iwis
Tato exkluzivna generacia akumulacnej retaze iwis ma vyrovna -
vacie valceky na kazdom cape, oproti jedinému Sirokému valceku
na kazdom druhom cape. Vysledkom je, Ze kazdy Cap méa nosnu
funkciu a prenasa toto zataZenie na dvojnasobny pocet valcov.
To ma mimoriadne pozitivny vplyv na vodiace listy retaze.

N W Vg W N\
(TP
Vyrovnavacimi Klasicka
valcekmi verzia

@

Usporiadanie s vyrovnavacimi valCekmi zaistuje optimélne rozloZenie
zataZenia, lepSiu podporu a hladsi chod prepravovaného materialu.
® Usporiadanie s vyrovnavacimi valéekmi zniZuje lokalne zataZenie na
vodiacu listu o 50 %. Napriklad plastova lista mdZe byt pouZita az pre
dvojnasobné zataZenie.

Spekané kovové valéeky s nizkym trenim

Specialna loZiskové konstrukcia

74

Akumulacné retaze od iwis

Akumulacné retaze iwis maji na oboch stranach valceky, ktoré
sldZia dvom (¢elom: v prvom rade zaberaji s ozubenymi kolesami
na prenasanie vykonu a za druhé podporuji retaz v profile. Jednou
zo Specialnych vlastnosti s mierne vycnievajlce plzdra vo vnutor-
nom ¢lanku @ ¢o zabrafuje kordzii medzi vnitornou a vonkajsou
dostickou.

30%

VY33IA OCINNOST

Vsetky 1/2” a 3/4” akumulacné retaze iwis sd opatrené spekanymi kovovymi val-
gekmi s nizkym trenim, @ ktoré poskytuji konzistentny a extrémne lahky chod,
ktory nie je spomaleny mazivom. DiZka naho aplikacného dopravnika méZe byt
preto 0 30 % dlhsia bez potreby modifikacie hnacich motorov; alebo ak zostane
nezmenena dizka systému, mdzu byt nainstalované mensie pohonné jednot-

ky. Menie naméhanie retaze a motora znamena prediZenie Zivotnosti celého
dopravnikového systému.
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diwi « 2 ) ABSOLUTNE ; )

e ©smart akumulacna refaz bepezne. ~OChrana prstov + dielov ks

©

’ E

Know-how spliia efektivnost — nové iwis b.smart akumulacna retaz.  Akumula&né retaze s ochranou prstov a malych dielov s vhodnym 2

Konfigurovany pre vacSinu dopravnikovych aplikacii — navrhnuty krytom priestoru medzi dvoma dopravnymi val¢ekmi, zabrafuje <
pre optimalnu prepravu materialu. vnikaniu malych ¢astic, ktoré by mohli upchat valce a / alebo

retazovy clanok. Navyse kryt zabranuje Gdmyselnému, alebo nahod-
Nechajte pre vas pracovat robustné, trvanlivé akumulacné b.smart nému vkladaniu prstov pocas prevadzky dopravnika — je to aktivny
retaze — overena Swis” kvalita za rozumnd cenu! prispevok k prevencii nehdd v silade s ¢oraz prisnejSimi poZiadav-
kami priemyselnej bezpecnosti.

Optimalne mazanie Bezpecny pre stroje a obsluhu

Zivotnost retaze zavisi na spravnom a adekvatnom mazani. Po urcitej dobe, ktora O 100% prekrytie priestoru medzi dopravnymi valéekmi v siilade
sa mdZe menit'v zavislosti od prevadzkovych podmignok sa pociatocne apliko- s pozadovanymi polomermi ohybu zvoleného typu retaze
vané mazivo spotrebuje kvoli oscilatnému pohybu klbu retaze. Nedostatocné
mazanie spdsobuje medzné trenie, €o zasa vedie k vzniku korézie a zvysenému
opotrebovaniu retaze. Vyber spravneho maziva a spésobu mazania je preto roz-

© Pevna monta? plastového dielu na vndtorny &lanok
© Ziadne otery na prepravovanom tovare, nosicoch obrobkov,
alebo dopravnych valcov.

hodujdcim faktorom pri zabezpeceni G¢inného spdsobu mazania. O Dve rdzne verzie chranicov prstov —
s, alebo bez spoja ! ! l
Standardné riesenie Na3e rieSenie

Akumulacna retaz s bo¢nym ohybom P

przzzzZ2)

s

%

2

Akumulacné retaze iwis s bocnym ohybom s vyrovnavacimi valcekmi:
@ Modularne rieSenie pre zmeny smeru v dopravnych systémoch s
extrémne tesnymi polomermi ohybu (> 350 mm). Optimalne rozlo-
Zenie zataZenia ako aj prepravovaného materialu leZiaceho na ¢lan-
koch aj v ohyboch, @ zniZuje opotrebovanie retaze.

=0
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N
S
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%
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SWis" MEGALife Akumulaéné retaze
Bezludrzbové iwis akumulacné retaze

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE DO POZORNOSTI

* Mazanie nie je vobec alebo len ¢iastocne

mozné

e \lyzaduje sa Cisté a suché prostredie

e ZloZité/obtiaZné mazacie priechody

e Mazanim retaze znecistenie zariadenia
a prepravovaného materialu

DALSIE VYHODY

e Vyborna odolnost voci opotrebovaniu aj

v prostredi s extrémnymi podmienkami
e Jednoducha demontaz
e Priaznivé k Zivotnému prostrediu — bez

potreby mazania povrchu Retaze vhodné

pre Cisté priestory

E EFEKTIVNY

Porovnanie trecej sily

Retaz s valéekami s nizkym trenim

Retaz s klasickymi vitanymi valéekmi

EKONOMICKE

Porovnanie koeficientu trenia

iwis MEGALife retaze

Standardné konkurenéné retaze

76

Akumulacné retaze od iwis so Specialnymi
upravenymi kibmi a prepravnymi valcami
zo spekaného kovu — technicka inovacia —
prvé bezdadrzbové akumulacné retaze s
valéekmi s lahkym chodom.

Navrhy:

e Typ VR s vyrovnavacimi dopravnymi
valcekmi

e Typ OS Standardna verzia bez podloZiek

e Typ M Standardna verzia s podloZkami

TECHNICKE VLASTNOSTI

e Suchy povrch retaze a dopravnych
valcekov

e Odolné voci korodzii

e Material val¢ekov akumulacnych retazi:
plast, ocel (V2A, alebo poniklované)

® Rozsah tepldt pre pouZitie od -40 °C do
+150 °C (pre ocelové dopravné valceky)

e Akumulacné retaze mozu byt dodavané
ako Typ VR, alebo Standardna verzia vo
velkostiach 1/2“ a 3/4“

e Dopravné valceky vyrobené zo spekané-

ho kovu zniZujd trenie. To vedie k reduk-

cii hnacej sily a namahania retaze.
e Prirodzene sfarbené antistatické plasto-

vé dopravné valceky, neznecistia prepra-

vovany tovar.

@ Specialny loZiskovy navrh so spekanymi
kovovymi pizdrami

@ Poniklované dosticky a Capy s ekologic-
kym, povrchom bez maziva zabezpecujl
znizené naklady na Gdrzbu a kratSie pre-
stoje pre vasu aplikaciu..

OBLASTI POUZITIA

e Elektronicky priemysel a vyroba dosiek
ploSnych spojov

e Baliarensky a potravinarsky priemysel

e Dopravné zariadenia

e Spracovanie dreva, skla a keramiky

¢ Medicinske technolégie

... a samozrejme vo vSetkych oblastiach
kde mazanie nie je vdbec, alebo iba
CiastoCne mozZné.

DLHA ZIVOTNOST

Porovnanie Zivotnosti (akumulacné refaze bez premazavania)

iwis MEGALlife bezadrzbové akumulaéné retaze

Standard konkurenénych retazi
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Sirka retaze Dopravny valcek

: : N
L 88 SFK-ML 12.70 27 9.2 14.50 18.70 16.00 6 0.85 ‘ ’é -8
; 7 7 f 3]
| | I =
L 88 SFS-ML 12.70 27 9.2 14.50 18.70 16.00 8 1.40 i 7| ‘ ‘g
: . I | O
M 120 SFK-ML 19.05 40 1170 1955  29.0 | 24.0/26.0/27.0/28.0 10 1.8 —Z : : Qe e =
% | E
M 120 SFK-ML 1905 45 1170 | 1955 315  24.0/26.0/27.0/280 10 18 ‘ 1 — 3
! i b | <C
M 120 SFS-ML 19.05 40 11.70 19.55 29.0 24.0/26.0/27.0/28.0 15 2.8 i i p Q& \g -
M 120 SFS-ML 19.05 45 11.70 19.55 31.5 24.0 /26.0 /27.0 / 28.0 15 2.8
SFK - s plastovymi dopravnymi valc¢ekmi SFS — s kalenymi dopravnymi valcekmi alebo s moZnostou vyberu kalenych dopravnych
valekov alebo V2A dopravnych valcekov
~ Dopravny valcek Priemer
SS D
& <\§ %\ : D 3 \i‘>
i@ N & & & § e/ £ & NS
g S 30 § § & PO o~ S S
N S < D D D & S S < Q
& 5 > S § § S > & SF > o $
& ¥ i & & S S & S S & <2 $
S < 5 ) <~ <" <~ o <& L N LS S
TE——— B
L85 SFK-ML 12.7 0.802
L85 SFS-ML 12.7 27 18.7 7.75 11.3 14.5 7.55 = 16 17 8 8.51 4.45 1.223
M 127 SFK-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 2.3
M 127 SFS-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1

Navrh M: Standardna verzia s boénymi podlozkami

M 127 SFK-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 23
M 127 SFK-ML 19.05 43 29.0 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 23
M 127 SFK-ML 19.05 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 23
M 127 SFS-ML 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1
M 127 SFS-ML 19.05 43 29.0 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1
M 127 SFS-ML 19.05 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 3.1
Navrh OS bez podloziek Névrh M s boénymi podloZzkami Spojovaci €lanok d,
-P
&\\ff\f\\ff\\f§ a ——‘E
T .
d d, o
== Q £ T;H; NN )
ST _TL TR Vs S
R S S S Y LL—I
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SWis' Akumulacné retaze
s vyrovnavacimi dopravnymi valCekmi

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE DO POZORNOSTI

e Jednoducha a spolahliva doprava velmi
Siroky sortiment obrobkov a nosicov
obrobkov

e Nepretrzita preprava, akumulacia,
triedenie a zrychlenie

Tato exkluzivna generacia akumulacnej
retaze iwis ma vyrovnavacie valceky na kaz-
dom cape, oproti jedinému Sirokému valce-
ku na kazdom druhom cape. Vysledkom je,
Ze kazdy ¢ap ma nosn( funkciu a prenasa
toto zatazenie na dvojnasobny pocet val-
cekov. To ma mimoriadne pozitivny vplyv
na vodiace listy retaze.

® Usporiadanie s vyrovnavacimi valekmi
zaistuje optimalne rozloZenie zataZenia,
lepSiu podporu a hladsi chod prepravova-
ného materialu.

@ Usporiadanie s vyrovnavacimi valéekmi
zniZuje lokalne zataZenie na vodiacu listu
0 50 %. Napriklad plastova lista mdze byt
pouzita aZ pre dvojnasobné zatazenie.

DO POZORNOSTI POROVNANIE TRECE]J SILY

e Setrna preprava a optimalna opora
pre prepravovany material

e \/reZime hromadenia, iba trenie
valCekov (pozri obrazok nizsie)

NN\
NN

Prepravny valcek

¢ Jednoduché umiestnenie prepravo-
vaného materialu vdaka jednoduchym
montaznym bodom

e Refaz sa uZ nekontrolovane nezastavuje

ani nesplsta

e Je mozna dvojnasobna rychlost vdaka
Jednoduchej akceleracnej liste (pozri
obrazok nizsie)

Lahko beZiace valcek

e Novo vyvinuty ”lahky chod valcekov*
vedie k zniZeniu hnacej sily

Sirka retaze:

iwis vlecky s nizkym trenim

Klasické valceky

)
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Stop
A
mACs RNl
W7\ W) N\W7ZA W7 ) ﬁ} W W7
DA SRS A ©-@OHO-©HO Q)@)€
r— + /Q" —+ /<\—<:— —+ /<\—<—— ¥ —+ /QF —+ [—1

Oblast spomalovania

Vodiace listy

e Prepravné valceky vyrobené z tvrdeného

nerezu, poniklovanej ocele, alebo plastu
(tieZ antistatického)

e \onkajSia Cast retaze je Cista, pretozZe s

mazané len kibové body

78

Zrychlovacia rampa

¢ Plne kompatibilné s existujdcimi vodia-

cimi listami, tiefacimi jednotkami a reta-
zovymi kolesami

e Nizkoldrzbové vdaka Specialnemu

voskovému mazivu (Standard)

¢ |né pociatocné mazanie pre Specialne

aplikécie na poZiadanie
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TS 7 —
DALSIE VYHODY
.
® Optimalne rozloZenie zataze — kazdy Cap nesie zataz e LepSia opora a plynuly chod prepravovaného materialu, ©
- obrazok @ a @ vdaka usporiadaniu prepravnych valcov. 0
> obrazok @ a @ g
:
(©) @ =

Akumulagné refaze: novy navrh AkumulaZné retaze: klasicky névrh Akumulacné retaze: novy navrh Akumulaéné retaze: klasicky navrh

Sirka refaze Dopravny valcek

L 88 SFK 12.70 27 9.2 14.50 18.70 16.00 6
L 88 SFS 12.70 27 9.2 14.50 18.70 16.00 8
M 120 SFK 19.05 40 11.70 | 19.55 29.0 24.0Y/26.0/27.0Y/28.0 10
M 120 SFK 19.05 45 11.70  19.55 31.5 24.0/26.0/27.0/ 28.0 10
M 120 SFS 19.05 40 11.70 | 19.55 29.0 24.0Y/26.0/27.0Y/28.0 15
M 120 SFS 19.05 45 11.70  19.55 31.5 24.0 /26.0/27.0/28.0 15

Y Dodavané zo skladu

SFK — s plastovymi valéekmi SFS — s kalenymi ocelovymi valekmi

0 0/ vy3sia Gcinnost s iwis
O valéekmi s nizkym trenim

79
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SWis’ Standardné akumulaéné retaze
JednoduchSie a spolahlivejSie dopravovanie vyrobkov

30%

VY331A OCINNOST

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE ++ EXKLUZIVNE ++

¢ Jednoducha a spolahliva preprava
Sirokého sortimentu vyrobkov

e Kontinualne dopravovanie, hromadenie,
oddelovanie a zrychlovanie

Akumulacné retaze iwis maji na oboch
stranach valceky, ktoré sliZia dvom (ce-

lom: v prvom rade s(i v zabere s ozubenymi
kolesami na prenasanie vykonu a za druhé

udrZujd retaz v profile.

Jednym zo Specialnych vlastnosti st mierne

vycCnievajlce puzdra vo vnltornom ¢lanku
O o zabrafuje kordzii medzi vnitornou a
vonkajSou dostickou.

VSetky 1/2” a 3/4” akumulacné retaze iwis
st opatrené spekanymi kovovymi valéekmi
s nizkym trenim, @ ktoré poskytujd konzis-
tentny, extrémne lahky chod, ktory nie je
spomaleny mazivom. Dizka nasho aplika¢-
ného dopravnika méZe byt preto o 30 % dlh-
Sia bez potreby modifikacie hnacich moto-
rov; alebo ak zostane nezmenena dizka
systému, mdZu byt nainStalované mensie
pohonné jednotky. MenSie namahanie reta-
ze a motora znamena prediZenie Zivotnosti
celého dopravnikového systému.

DO POZORNOSTI

o Setrna preprava a optimalna opora pre
prepravovany material

e \rezZime hromadenia, iba trenie
valcekov (pozri obrazok nizZsie)

¢ Novo vyvinuty ”lahky chod val¢ekov*
vedie k nizZSej spotrebe energie.

IPW-MAZANE IWIS AKUMULACNE RETAZE

Presné mazanie
Vndtornych a
vonkajSich puzdier

80

Co je 8pecialne na nasich IPW-mazanych
SWiS' akumulaénych retaziach:

Akumulacné retaze iwis st mazané pomo-
cou inline procesu pocas ich vyroby.

Rovnaké mnozZstvo maziva sa aplikuje pres-

ne na kazdy kib retaze. Na rozdiel od inych
retazi na trhu. Akumulacné retaze JWIS nie
st ponarané do oleja, ¢o pondka nasledu-
jace vyhody:

POROVNANIE TRECE]J SILY

Retaz s:

iwis nizke trenie valéekov

klasické valceky

DO POZORNOSTI

e Akumulacné retaze iwis sl z vonkajska

suché

e Prepravovany tovar nepride do kontaktu

S mazivom

e Ziadne riziko nadmerného mnoZstva

maziva, preto nemoze dojst k prsknutiu
alebo kvapnutiu oleja v citlivych oblas-
tiach.

e Je zaruCené, Ze okolie ostane Cisté
e Na retaz sa neprilne Ziadna $pina, Cias-

tocky, vlakna ani prach.
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Dopravny valcek Priemer
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2 a q o [
Navrh 0S: Standardna verzia bez podloziek
(O]
L85 SFK 12.7 27 18.7 7.75 11.35 14.5 7.55 - 16 - 6 8.51 4.45 0.802 ,E
(O]
L85 SFS 12.7 27 18.7 7.75 11.35 14.5 7.55 = 16 = 8 8.51 4.45 1.223 )
=
M 127 SFK 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 1.550 ié
>
M 127 SFS 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.07 15 12.07 5.72 2.592 £
2
<<
T S
M 127 SFK? 19.05 11.75 15.62 19.55 12.07 1.742
M 127 SFK 19.05 43 29.0 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0Y 28.0 10 12.07 5.72 1.646
M 127 SFK 19.05 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 10 12.07 5.72 1.920
M 127 SFS? 19.05 40 27.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0 28.0 15 12.07 5.72 2.688
M 127 SFS 19.05 43 29.0 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 26.0Y 28.0 15 12.07 5.72 2.688
M 127 SFS 19.05 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.07 26.0 28.0 15 12.07 5.72 2.880
M 1611 SFK? 25.4 65 44.9 17.02 25.45 32.0 16.5 38.5 - - 25 15.88 8.28 4.104
M 1611 SFS? 25.4 65 44.9 17.02 25.45 32.0 16.5 38.5 = = 30 15.88 8.28 6.552
D 1611 SFS? 25.4 99 76.9 17.02 25.45 63.4 16.5 38.5 - - 30 15.88 8.28 11.584

Navrh LR: verzia s dvojnasobnym rozstupom

I
v
v

LR 165 SFK? 25.4 30.7 20.0 7.75 11.30 14.65 7.5 24.0 = = 6 8.52 4.45 0.792

LR 247 SFK 38.1 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 35 - 10 12.07 5.72 1.200

LR 247 SFS 38.1 48 31.5 11.75 15.62 19.55 11.0 24.0 35 = 15 12.07 5.72 2.016

LR 3211 SFK? 50.8 67.9 44.9 17.02 25.45 32.0 16.5 50.0 38.5 - 25 15.88 8.28 2.764

LR 3211 SFS? 50.8 67.9 44.9 17.02 25.45 32.0 16.5 50.0 38.5 = 30 15.88 8.28 5.236
1 Dodavané zo skladu 2 Retaz bez valtekov s lahkym chodom Spojovaci Elanok 5

SFK — s plastovymi valc¢ekmi SFS — s kalenymi ocelovymi valcekmi

Névrh OS bez podloziek Névrh M Standardny rozstup Névrh LR dvojnasobny rozstup
=)

K N N \
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SWis’ 9 smart Akumulaéné refaze
Optimalna preprava dopravovaného tovaru

PROBLEM/POCIATOCNY STAV KNOW-HOW STRETLO UCINNOST OPTIMALNE MAZANIE

¢ Jednoducha a spolahliva preprava
Sirokého sortimentu vyrobkov

e Kontinualne dopravovanie, hromadenie,
oddelovanie a zrychlovanie

Nechajte pre vas pracovat robustné, trvan-
livé akumulacné b.smart retaze overena
Swvis© kvalita za rozumna cenu!

Navrhnuté pre nakladovo optimalizované
dopravné technoldgie — vyvinuté pre opti-
malnu prepravu tovaru.

Zivotnost retaze zavisi od spravneho a
adekvatneho mazania. Po urcitej dobe,
ktora sa mdZe menit v zavislosti od
prevadzkovych podmienok sa pocia-
toCne aplikované mazivo spotrebuje

kvdli oscilacnému pohybu kibu retaze.
Nedostato¢né mazanie spésobuje medzné
trenie, ¢o vedie k vzniku korézie a zvySené-
mu opotrebovaniu retaze. Viyber spravneho
maziva a spdsobu mazania je preto rozho-
dujlcim faktorom pri zabezpeceni G¢inné-
ho sp6sobu mazania.

SWis' Akumulacné retaze s ochranou prstov a malych dielov

Absolatne bezpecné

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE

e Jednoducha a spolahliva preprava
Sirokého sortimentu vyrobkov

e Kontinualne dopravovanie, hromadenie,
oddelovanie a zrychlovanie

82

Akumulacné retaze s ochranou prstov a
malych dielov s vhodnym krytom priestoru
medzi dvoma dopravnymi valcekmi,
zabranuje vnikaniu malych Castic,

ktoré by mohli upchat valce a / alebo
retazovy clanok. Navyse kryt zabranuje
Gmyselnému, alebo nahodnému vkladaniu
prstov pocas prevadzky do dopravnika - je
to aktivny prispevok k prevencii nehdd v
sllade s ¢oraz prisnejSimi poZiadavkami
priemyselnej bezpecnosti.

SAFETY FOR OPERATORS & MACHINES

©® 100 % prekrytie priestoru medzi
dopravnymi val¢ekmi v sdlade s poza-
dovanymi polomermi ohybu zvoleného
typu retaze

©® Pevna montaz plastového dielu na vni-
torny clanok

© Ziadne otery na prepravovanom tovare,
alebo dopravnych valcov

O Dve rozne verzie chranicov prstov —

s, alebo bez spoja
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SWis' Akumulacna retaz s boénym ohybom
Idealny pre dopravnikové systémy s extrémne malymi polomermi

Minimalny
polomer

350'mm

= = —
NASE RIESENIE DO POZORNOSTI

[}
N
.©
Navrhy L 88 SFSB a M 120 SF-SB - rieSenie  Akumulacné retaze iwis s bo¢nym ohybom ohybu (» 350 mm). Optimélne rozloZenie ®
moduldrnych zmien smeru v prepravnych s vyrovnavacimi valéekmi: @ Modularne zataZenia ako aj prepravovaného materialu §&
systémoch rieSenie pre zmeny smeru v dopravnych leZiaceho na €lankoch aj v ohyboch, @ 3
systémoch s extrémne tesnymi polomermi zniZuje opotrebovanie retaze. ZE’
2
Standardné riegenie NasSe rieSenie =

\ \
% S——
% | | | \ |
[N\ 7 - ' \
| \ \
i D 0 O
\ \
@ Kontaktné body == Kontaktné plochy
Sirka retaze Dopravny valcek -
@ & Sy N
> N RN &
§ S Q 2 D \ & 5 o
< & @’S é\’\\ &@ N SSS Qo)g}— $
N & & & S N S & &
S & B9 < Qv 2 T <N <

L 88 SFS-SB 12.70 27 9.2 15.0 18.70 16.00 8 1.40
L 88 SFK-SB ‘ 12.70 ‘ 27 ‘ 9.2 ‘ 15.0 ‘ 18.70 ‘ 16.00 ‘ 8 ‘ 1.40
M 120 SFK-SB ‘ 19.05 ‘ 40 ‘ 11.70 ‘ 20.10 ‘ 29.0 ‘ 24.0/26.0/27.0/28.0 ‘ 10 ‘ 1.8
M 120 SFS-SB 19.05 ‘ 40 ‘ 11.70 ‘ 20.10 ‘ 29.0 ‘ 24.0/26.0 / 27.0 / 28.0 ‘ 15 ‘ 2.8

Rozmery spojovacich ¢lankov sd rézne

g
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i
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SWis’ Akumulaéné retaze

Dolezité informacie

PRIRUCKA UDRZBY PRE AKUMULACNE RETAZE

Ako pre kazdu valEekovi retaz ,klbové
body“ akumulacnej retaze s takisto
vystavené prirodzenému opotrebovaniu.
Spravne napnutie, dobré vedenie a G¢inné
mazanie s( potrebné pre zniZenie opotre-
bovania a pred(Zenie Zivotnosti retaze.

Akumulacné retaze pracuji perfektne do
2% prediZenia spésobeného opotrebova-
nim s podmienkou, Ze sd neustale znovu
napinané. Priblizne 5% zo skutocnej napi-
nacej sily méZe byt pouzité ako referencna
hodnota pre napinanie.

INFORMACIE O KONSTRUKCII AKUMULACNYCH RETAZI

Doélezité kritéria pri vybere akumulacnej
retaze s(:

e ZataZenie prepravnych valcekov podla
hmotnosti materialu, ktory je nimi pre-
pravovany. Nosnost valcekov je uvedena

v tabulkach. Ak je povrch prepravované-

ho materialu nepravidelny, je nevyhnut-
né odhadniit, kolko volnych valcekov
bude skutoc¢ne nosnych.

e ZataZenie retaze od tahovych sil v pre-
vadzke. NajddlezZitejsimi velicinami
ovplyvnujicimi tieto sily si hmotnost
prepravovaného materialu a faktory tre-
nia. U akumulacnych retaziach sa vysky-
tujd nasledujtce tahové sily:

e od trecieho odporu medzi valéekom a
capom

e od trecieho odporu medzi prepravnymi
valcekmi a retazovym plzdrom v rezi-
me akumulacie

¢ od odporu valéekov na vodiacich
listach a od odporu prepravnych val-
cekov ked sa po nich pohybuje prepra-
vovany material.

84

Hrubé stanovenie napnutia retaze F na reta-
zové vlakno:

Fo M- 9,81n~ Q-1,4 IN]

p = hodnota trenia 0.08-0.3 v zavislosti od:
e dvojice materialov ocel/ocel, alebo
plast/ocel
e Stavu trecich povrchov: suchy, alebo
namazany
e Stupia kontaminacie trecich povrchov

Q = Celkova prepravovana hmotnost [kg]
n = pocet radov retaze

Vzorec je platny pri rovnomernom rozloZeni
hmotnosti nakladu na radov retaze. Ak nie
je prepravovany material v plnom kontak-
te kvdli nerovnomernosti, musi sa urobit
odhad, aké percento dlzky je skutocne v
dcinnom kontakte. TaZna sila na rad retaze
je zodpovedajicim spdsobom vysSia.

MAX. DLZKA DOPRAVNIKA

V zévislosti od zataZenia 25-30 m, musi
byt zabezpecené paralelné a presné vede-
nie.

Akumulacné retaze maji mimoriadne Gcin-
né pocCiatocné mazanie. Po urcitom case sa
mazivo spotrebuje a preto je nevyhnutné
Gc¢inné a pravidelné mazanie. Pocas tohto
procesu je potrebné dbat na to, aby sa
mazanie vykonavalo v spravnych bodoch

(= loZiskové(klbové) body) a aby bolo mazi-
vo schopné tecenia.

OBLAST POUZTIA...

... akumulacnych retazi:

e V mnohych oblastiach dopravného
inZinierstva

e Tam kde s( vdzby v spracovatelskych

a montaznych linkach

V skladovom hospodarstve

e V Sirokej skale systémov toku materialu

... avsade tam, kde je jednoduchym spdso-
bom vyZadované prepravovanie, akumu-
lovanie (zhromaZdovanie) oddelovanie
tovarov pri skladovani dielov, paliet,
kontajnerov, atd.

ODPORUCANE PRACOVNE ZATAZENIE

iwis retaz Odporﬂcjan’éynjax.

pracovna zataz [N]
L 88 SF 1500
L 85SF 2300
M 120 SF 2500
M 127 SF 4000
M 1611 SF 5000
D 1611 SF 10000
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SWis’ Akumulaéné retaze
PrisluSenstvo

> 2 <. 2 > I
RETAZOVE SPOJKY PRE AKUMULACNE RETAZE
N
8
B, X iwis oznacenie Rozstup p (mm) B, (mm) X (mm) s (mm) g
=
L 88 SF 12.7 4 15.5 10 )
M\ E
‘“m— — “j M 120 SF-B40 19.05 8.3 20,7 15.0 5
V I '/ » M 127 SF-B40/B43 19.05 8.3 20.7 15.0 <
- / i A M 120 SF-B45 19.05 10.8 20.7 15.0
Q
/ } M 127 SF-B48 19.05 10.8 20.7 15.0

2 d,

M 1611 SF 25.4 11.6 33.3 20.5

d,=d-2s d=p:(sin180°:2) Odporicany pocet zubov minimum z =15

PRIRUCKA RETAZI/PRIKLAD NASTRO) CISTIACA KEFKA PRE PROFILY

<
b
Kefa na Cistenie profilov
o Nastroj pre rozpojenie akumulacnej reta- Viaclcelova kefa Specialne navrhnuta pre
iwis retaz b (mm) h (mm) « .. . . . .
ze M 120 SFa M 127 SF s 3/4“ rozstupom Cistenie dopravnikového profilu v najpris-
L 88 SF 15 10 (dostupny na sklade) nejSich podmienkach (napr. Glomky, prach
o atd.). Kefa dostupna iba pre novi generaciu
L 88558 155 10 akumulacnych retazi L 88 SFand M 120 SF.
M 120 SF 20 15
M 120 SFSB 21 15
M 127 SF 20 15
M 1611 SF 33 20 v/ S

N
%l)m',‘u;m

N

Aplikacia
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Swis“Specialne
dopravnikové retaze

iwis pontika rozsiahly program Specialnych retazi pre rézne priemyselné aplikacie a poziadavky. Zatial ¢o

sa lamelové retaze pouZivaji vsade tam, kde je potrebna plynula a spolahliva doprava cez velmi Gizke ohyby,
prepravné retaze sa pouZivajd tam, kde je potrebna plynuld preprava. iwis retaze s unasacmi sa pouzivajd
véade tam, kde sa nabera, vyklada, prepravuje alebo polohuje tenky a plochy material. DalSie iwis Specialne
dopravnikové retaze si: na prepravu plechoviek (POC) a tiib, transport paliet, retaze s bocnym ohybom, s
tlacnymi sklopnymi unasacmi, tazné a tlacné retaze a retaze s dutymi capmi.

Speciélne dop
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SWis’ Prichytavacie retaze
Bezpecné zasobovanie, preprava a polohovanie,
tenkostennych velkoplosSnych makkych félii a Stitkov

PRODUKTOVY RAD

Navrh A Navrh B Navrh C Navrh D Navrh E Navrh F

S 1 hrotom S 2 hrotmi S plochou svorkou S gombikovou S klipom E S klipom F
svorkou

Iwis
DO POZORNOSTI o =

Vysoko vykonné iwis retaze s dokonalou Rozdielne Grovne sily pruZin umoZnuja Pre viac informécii
odolnostou voci opotrebovaniu jemné uchopenie a bezpecné pridrzanie pozrite nas letak.
 Minimalne pociatocné predizenie v Sirokej Skaly materialov
ddsledku optimalneho predpinania ® Je mozné vyrabat retaze s obmedzenou
e Vysoka tuhost tieZ umoZnuje pouZitie toleranciou dizky
na dlhych zariadeniach e Odportcéana maximalna pracovna
e Zakladné verzie retaze st chemicky rychlost:
poniklované / na poZiadanie su k dispo- -+ 2 m/s pre 1/2“ retaz
zicii verzie bezidrzbové MEGAlife -+ 1,2 m/s pre 5/8“ retaz
e Rovnaké dizky retaze (v ramci zvoleného Pri vy$sich rychlostiach je potrebna
rozsahu tolerancii) zabezpecuji dokona- odlisna geometria riadenia.
|é prevadzkové charakteristiky pri syn- * iwis poskytuje kompletné rieSenia VZetky refaze
chronnej aj paralelnej prevadzke pripravené na instalaciu! méZu byt dodané

s vysoko kvalitnym
pociatocnym
potravinarskym
mazivom!
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NOVA IWIS PRICHYTAVACIA RETAZ

Navrh E

AKTUALNE RIESENIE

e Nedostatok miesta pre vloZenie félie

e Poufitie sily len na jednotlivé body félie mdZe spdsobit jej
roztrhnutie a vedie to tieZ k zvySenému hluku.

e MozZnost deformacie félie na okraji uchopovacieho prvku

NOVINKA

© Dalsie technické idaje na strane 92

NASE RIESENIE

e Presné umiestnenie upinacieho zariadenia do drazky

e |epSia pridrZiavacia sila ako ma konkurencia

e PridrZiavacia sila zavisi od pouZitej plastovej félie

e Nopova félia pre optimalnu funkénd bezpecnost a hygienu

e Viac priestoru pre lepSie vkladanie félie

e Folia nie je prekritend, Ziadne deforméacie na okrajoch Gchytu
e NiZSie emisie hluku

e JednoduchSie odstranenie odpadu z félie na vystupe linky

89
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Specialne dopravnikové retaze
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SWis’ Prichytavacie retaze

Bezpecné zasobovanie, preprava a polohovanie
tenkostennych velkoplosSnych makkych félii a Stitkov

“1-bodové” PRICHYTAVACIE RETAZE

TECHNICKE VLASTNOSTI

“2-bodové” PRICHYTAVACIE RETAZE

TECHNICKE VLASTNOSTI

¢ Jednoradova a dvojradova retaz 1/2 x 5/16 podla ISO 606

e Klip s 1 hrotom, Specialne navrhy na vyZiadanie

e PridrZna sila zavisi od prepravovaného materialu a konStrukcie
pruZiny — dostupné pruZiny s réznymi priemermy drdtu pruZiny
a poctami zavitov

e Klip sa otvori, pri nabehu na ovladaci disk (napr. ozubené
koleso), ¢o spdsoby jeho vyhnutie

e Pociatocné potravinarske mazanie

Ozubené koleso na vyZiadanie

Jednoradova a dvojradova retaz 1/2 x 5/16“ podla ISO 606
Klip s 2 hrotmi, Specialne navrhy na vyZiadanie

PridrZna sila zavisi od prepravovaného materialu a konStrukcie
pruZiny — dostupné pruZiny s roznymi priemermy drdtu pruZiny
a poctami zavitov

Klip sa otvori, pri nabehu na ovladaci disk (napr. ozubené
koleso), ¢o spdsoby jeho vyhnutie

Viy8Sia pridrzna sila v porovnani s 1 hrotovym klipom
PociatoCné potravinarske mazanie

Ozubené koleso na vyZiadanie

iwis Rozstu Priemerna Rozstu Priemerna
S ISO P pridrznasila | Pruzina | x y | Obj.cislo iwis oznacenie ISO P pridrzna sila X y Obij. ¢islo
oznacenie p [mm] f6lie F* [N] p [mm] folie F* [N]
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12.7 ‘ 10 ‘ 0.7x6 ‘ 5 ‘ 6 50007495 L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12.7 ‘ 35 ‘ 3.0 ‘ 4.5 ‘ 50024958
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12.7 ‘ 24 ‘ 0.9x5 ‘ 4 ‘ 5 50034722
D 85 Grip ‘ 08 B-2 ‘ 12.7 ‘ 10 ‘ 0.7x6 ‘ 5 ‘ 6 50007033
24.9
12.7 y
/l:’:,::"{r_
57'; 1 - < F>
T —F S= el
E==Nvé: Himml|| ® =)
aC=IIC=I0 muuu% .
o —
N N

Rozmery x a y zavisia od pouZitych pruZin. Toto st maximalne hodnoty pre otvaraci zdvih.
Men3i otvaraci zdvih pred|Zuje ocakavand Zivotnost pruZiny.

* Na urCenie priemernej sily prilnavosti folie (F) boli pouZité referencné folie.

Konkrétne hodnoty zavisia od pouZitej folie (material, povrch, hribka). SG moZné odchylky.
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PRICHYTAVACIA RETAZ “S PLOCHYM KLIPOM”

TECHNICKE VLASTNOSTI

P

PRICHYTAVACIA RETAZ “S GOMBIKOVYM KLIPOM”

TECHNICKE VLASTNOSTI

¢ Jednoradova a dvojradova retaz 1/2 x 5/16“ podla ISO 606

e Klip s plochym povrchom

e Pridrzna sila zavisi od prepravovaného materialu a konstrukcie
pruZiny — dostupné pruZiny s rdznymi priemermi drotu pruZiny
a poctami zavitov

e Klip sa otvori, pri ndbehu na ovladaci disk (napr. ozubené
koleso), ¢o spdsobi jeho odchylenie

Jednoradova retaz 1/2 x 5/16“ alebo 5/8 x 3/8“ podla ISO 606
Otocny symetricky upinaci prvok

Extrémne plochy gombikovy klip

PridrZna sila zavisi od prepravovaného materialu a konStrukcie
pruZiny — dostupné pruZiny s réznymi priemermi drotu pruZiny

a poctami zavitov

iwis patent (pruZina bez pridavnych fixacnych prvkov)

e Jemna manipulacia s materidlom e Pri otvarani sa nevychyluje
e Nizke prenosové sily ¢ Navrh kolesa na vyZiadanie
e Navrh kolesa na vyZiadanie
e M0oZe sa pouzit na papier
iwis Rozstu Priemerna iwis Rozstu Priemerna
oznatenie ISO [mm]p pridrznasila | Pruzina | x y | Obj. cislo oznatenie ISO [mm]p pridrzna sila e 0bj. ¢islo
P félie F* [N] P f6lie F* [N]
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12.7 ‘ 3 ‘0.7)(6 5 ‘3.5 ‘50037062 M 106 ‘ 10 B-1 15.875 ‘ 70 ‘ 16.8 ‘ 50034301
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12.7 ‘ 5 ‘0.9x5 4 ‘2.8 ‘50035540 L85 ‘ 08 B-1 ‘ 12.7 ‘ 70 ‘ 15.8 ‘ 50035491
D 85 Grip ‘ 08 B-2 ‘ 12.7 ‘ 3 ‘ 0.7%x6 5 ‘ 3.5 ‘50032581
@15
13.6 I——-I
o LT e Y T
= AN N == A *
=) [ E
NN ] .
4 s

Rozmery x a 'y zavisia od pouZitych pruZin. Toto s maximalne hodnoty pre otvaraci zdvih.
Men3i otvaraci zdvih predlZuje oCakavand Zivotnost pruziny.

* Na urCenie priemernej sily prilnavosti félie (F) boli pouZité referencné folie.

Konkrétne hodnoty zavisia od pouZitej folie (material, povrch, hribka). Si mozné odchylky.

X=3.25mm
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SWis’ Prichytavacie retaze

Bezpecné vedenie, preprava a polohovanie tenkostennych

velkoplosSnych makkych f6lii a dosiek

PRICHYTAVACIE RETAZE S KLIPOM E

PRICHYTAVACIE RETAZE S KLIPOM F

Navrh E

TECHNICKE VLASTNOSTI

Navrh F

TECHNICKE VLASTNOSTI

e Optimalizacia prichytavacich retazi M106 s prichytkami 202.6
na jednej strane a dodavka kompletného rieSenia s upinacim
systémom, pozostavajdcim z klipu, dréteného plechu a pruZiny
Klip a pruZina si vyrobené z nehrdzavejlcej ocele

Retaz je chemicky poniklovana

K dispozicii s dlhodobym mazanim alebo potravinarskym
mazivom

Alternativa: M106 Standardna retaz tie? k dispozicii bez upina-
cieho systému (M6Zu byt namontované vlastné klipy zakaznika)
PruZiny s optimalizovanou povrchovou Struktirou

Jednoradova a dvojradova retaz 1/2 x 5/16“ podla ISO 606
Kompletny prvok upinania

Klipy s konzistentne ostrou zachytnou hranou

PridrZna sila zavisi od dopravovaného materialu

Klip a pruZina z nehrdzavejlcej pruZinovej ocele

Vzhladom na Specialnu geometriu pouzitych retazovych kolies
sa vytvorf uchopenie s miernym bocnym pohybom
Potravinarske pociato¢né mazanie

KonStrukcia ozubenych kolies na vyZiadanie

iwis Rozstu Priemerna iwis Rozstu Priemerna
S ISO P pridrzna sila X y Obj. ¢islo S ISO P pridrznasila | PruZina | x y | Obj.cislo
oznacenie p [mm] folie F* [N] oznacenie p [mm] folie F* [N]
M 106 ‘ 10 B-1 ‘ 15.875 ‘ 85 ‘ 4.9 ‘ 6.1 ‘ 5-39260 L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12.7 ‘ 42 ‘ 1.3x5.5 ‘ 3 ‘ 0.6 ‘ 50045980
19.8
| 147
y
2| F =N 20.2 I
- ==
- - — <| F—»
,@_ | LEI @ @ = T ; T
. \ K

Rozmery x a y zavisia od pouZitych pruzin. Toto st maximalne hodnoty pre otvaraci zdvih.
Men3i otvaraci zdvih predlZuje oCakavand Zivotnost pruziny.

* Na urCenie priemernej sily prilnavosti félie (F) boli pouZité referencné folie.

Konkrétne hodnoty zavisia od pouZitej flie (material, povrch, hrdbka). SG moZzné odchylky.
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SWis' Retaze s dutymi capmi
Jednoduché upevnenie unasacov a priecnych vzper

5@ N 5
& S - - § $
& S D S
Q / / / IS / & / Q
@ f & / § &/ s /8 S ,§ a§
S S/ 5 /) o« > /) e ) &
M 128 HB ‘ 19.05 ‘ 18.0 ‘ 25.5 ‘ 6 36,500 ¥ 1.23

7 Medza pevnosti bez vloZenych ¢apov 34,500 N

Speciélne dopravnikové retaze I

—
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Specialna retaz s plzdrami, na zaklade
valcekovej retaze 3/4” x 1/2” palca podla
ISO 606. Duté ¢apy mozZu byt usporiadané
v lubovolnej polohe a poZadovanom inter-
vale.
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SWis' Retaze s Capmi pre pece
Spolahliva a bezpecna preprava plechoviek —

iwis POChain-1 iwis POChain-S
iwis POChain-P

Teraz
dokonca

LEPSIE!

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE

Spolahlivy a bezpecny transport plechoviek  Vysoko vykonné retaze iwis st mimoriadne

alebo inych tenkostennych dutych telies pri odolné voci opotrebovaniu so 3pecialne

vysokych rychlostiach a teplotach. upravenymi prepravnymi ¢apmi a dokonalymi
ochrannymi hlavami — to spravne rieSenie pre
kazdd 2-stupriovd aplikaciu s plechovkami!

DO POZORNOSTI TECHNICKE VLASTNOSTI
e \lysoko presné valCekové retaze iwis: e Prepravné Capy v danych intervaloch e VSade kde s prepravované plechovky
s dlhou Zivotnostou, spolahlivé, s vyso- (napr. kazdy 7. ¢ap) alebo iné tenkostenné duté telesa, far-
kou odolnostou, voci opotrebovaniu e Typy unasacov: bené, susené ...
o Specialne mazanie pre vyrobu plecho- — POChain-I: ¢apy sl integrované
viek: bez kvapkania, s vysokym teplot- vo vonkajsich dostickach retaze
nym rozsahom, schvéalenym pre potravi- — POChain-P: Upinaci ¢ap
narstvo — POChain-S: ¢apy si pripevnené Dopyt po POChain:
e Ochranné hlavy: vysoko teplotné z vyso- Specialnymi maticami www.iwis.de/POChain-inquiry
ko vykonného materialu. Dostupné s e Teplotny rozsah: 0 °C od do +260 °C

Standardné typy, iné rozmery na vyziada-
nie.

e Dika prepravnych ¢apov méZe byt pri-
spdsobena poZiadavkam zakaznika

e Preddefinované body zlomenia v ¢apoch
zabranujd poSkodeniu v pripade kolizie
(POChain-P/-S)

7, A
SANNY

N

4

/

zzzz
)
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%

%
éVIIIIIIIIIIA

PR . . i B N |}
° P.rep,ra‘vne capy: na m{este lahko vyme tandardni Iné rozmery I A |
nitelné bez poskodenia, alebo potreby Ochranné hlava Na vyZiadanie 2 | ey | 2222 | (2
demontéaZe refaze zo stroja. (POChain-
P/-5) iwis POChain-|
& > N YA A
& SN SE /s > S5
¢ O $ /5 /& /EES
& & SE S v /& /R /00 /ESE
& S 58 /£ /& §/88 /€5 /8Ls
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SWis' Retaze na prepravu trubic
Jemna podpora a spolahliva preprava pre tenkostenné duté telesa

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE

Jemna opora a spolahliva doprava pre ten-
kostenné duté telesa, ktoré prechadzajd
cez niekolko pracovnych stanic (Cistenie,
lakovanie, su3enie ...).

DO POZORNOSTI

e Prepravné Capy sa daji lahko vymenit

priamo na mieste za pomoci iwis nastro-

ja; nie je treba rozoberat, alebo demon-
tovat retaz zo stroja.

e Adaptér a tyCinky si vyrobené z vysoko
legovanej, nerezovej ocele s dobrymi
elastickymi vlastnostami.

e Standardné val&ekové retaze iwis so
Specialnymi SL ¢apmi odolnymi voci
opotrebovaniu, ¢o znamena dlh3iu
Zivotnost v porovnani s dutymi Capmi.

e Prepravné tycky s dostupné v pozado-
vanych dlzkach s 1 mm odstupom

e ROzne tvary konca tyciek — napr. ochran-

né hlavy vyrobené z hlinika, ¢i plastu
e Volitelna vzdialenost medzi tyckami

vej verzii (MEGAlife)

deni s bocnym ohybom (iba ANSI)

Zakladna retaz dostupna aj v bezdrzbo-

1/27,5/8” a 3/4” tiez dostupné v preve-

Teraz
dokonca

LEPSIE!

Vlysoko vykonné iwis retaze — valcekové
retaze s odolné voci korozii, lahko vymeni-
telné prichytky. Excluzivne v iwis.

%

_— "/

TECHNICKE VLASTNOSTI OBLASTI POUZITIA

e Tycky st upevnené na pred{Zenych
Capoch zakladnej retaze pomocou adap-
téra a zaistenymi, proti otacaniu.

e Tycka moze byt rychlo vymenena, ak je
nevyhnutna jej oprava za pouZitia iwis
$pecialneho nastroja (pozri obrazok)

e VSade tam, kde s rdrky a iné tenkosten-
né duté telesa (plechovky) prepravova-
né, Cistené, malované...

Zakazkovy formular pre dopravnikové
retaze: www.iwis.de/
tube-conveyor-chains-inquiry

@ Je moZnost dodania vhodného nastroja
na montdZ a demontaz.

.Q\Q;
@ D
& QQ N \ \ D D
& DN & § N § N
S S S &L & & & N
(3 S & ~ Q- S S Q-
08B-1 ‘ L85 SL ‘ 12.7 ‘ 300 ‘ 8.0 ‘ 22.0 ‘ 4.0 ‘ 8.0
10B-1 ‘ M 106 SL ‘ 15.875 ‘ 300 ‘ 8.0 ‘ 22.0 ‘ 4.0 ‘ 8.0
12B-1 ‘ M 127 SL ‘ 19.05 ‘ 300 ‘ 8.0 ‘ 22.0 ‘ 4.0 ‘ 8.0
1281 M 128 ASL 19.05 300 8.0 22,0 4.0 8.0
ANSI 60 ’ : : : ’
Prosime uvedte dizku L pri akejkolvek objednavke.
. _
< N <
et 3 a =)
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Swis' Tazné, tlacné retaze
Kompaktna, flexiblna, silna!

Teraz
dokonca
. m——— — LEPSIE!
e Obmedzeny inStalacny priestor Kompaktny dizajn iwis taznych — tlac¢nych
e Absorpcia a/alebo prenos tlakovych retazi ich robi idealnymi pre prenos oboch
sil kolmo do smeru pohybu tahovych i tlakovych sil dokonca aj bez
¢ \lychylenie tlakovych sil z akéhokolvek vodiacich list. Retazové technika pre naj-
smeru tesnejSie priestory.
DO POZORNOSTI ROTACNE, PRENOSNE APLIKACIE

o TaZné-tlatné retaze s flexibilné iba v  TaZné-tlatné retaze vykonavaji rovnakd e VSeobecné strojarenstvo
jednom smere funkciu ako linedrny pohon, takze ¢ Medicinske technolégie

e Kompaktna konStrukcia pre maximalnu nekonecny, nepretrzity retazovy pohon ¢ Automobilovy priemysel
funkénost uZ €asto nie je potrebny e Dopravné systémy

e Vhodné pre tlacenie nakladu a premo- ® MozZnosti bocnych a zadnych ohybov e Stavitelstvo
stenie medzier bez vodiacich list u taznych-tlaénych retazi mézu byt e Obrabacie stroje

e Premena tahovych a tlakovych sil na individualne, ¢o pondka Sirokd Skalu e Navrh ergonomického pracoviska
rotacny pohyb a naopak vSestrannych rieSeni. a nabytkarstvo

* MoZe byt dodany material roznych  Dalsim bonusom tychto retazi je ich
Specifikacii mimoriadne kompaktny dizajn, ¢o vedie

e JWIS ¢lanky sd rozhranim medzi taznou- az k 60% Gsporam priestoru — o je
tlacnou retazou a taznym/hnacim prv- vyznamny nakladovy faktor

kom vytvarajd poZadované predpinanie
retaze.
— Jednoducha montaz so Standardnymi
komponentmi
— Individualne rozhranie na poZiadanie
e Kdispozicii aj nerezova verzia.
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Tazné, tlaéné retaze
G52RS?Y 8,00 5,00 3,16 2,31 10,1 11,2 7,1 3,6 0,8 0,9 3,0 0,27
G67 RS? 9,525 6,35 5,72 3,31 15,7 16,9 8,2 4,1 1,2 1,8 6,5 0,55
08AF6 12,70 7,92 7,90 3,98 17,2 19,2 17,1 11,0 1,5 3,5 13,0 1,02
L85 RS? 12,70 8,51 7,75 4,45 19,8 21,4 11,8 5,9 1,7/1,5 3,8 13,0 0,93
M106 RS ? 15,875 10,16 9,65 5,08 22,8 24,2 14,4 7,2 1,7/1,6 5,7 16,0 1,56
M128 ARS 19,05 11,91 12,60 5,96 30,0 31,4 18,0 9,0 2,4 10,2 25,0 1,96
M1610 ARS 25,40 15,88 15,88 7,92 39,0 40,9 23,0 11,5 3,2/3,0 18,5 40,0 3,56
1 Hlavné rozmery podla normy ISO 606. Najmensie ozubené koleso: 10 zubov.
2 Max. tlagna sila je zavisla od dizky retaze a parametrov pohonu.
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SWis' Lamelové retaze
Pre skutoCne tesné ohyby

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE

Zabezpecenie spolahlivého plynulého Znackové lamelové retaze JWIS so Special-
dopravovania, skladovania vyrobkov a nymi lamelami lisovanymi priamo na

materialov na Gzkych oblikovych doprav- retazové Capy zarucujd absoldtne rovinnd
nych tratiach. bez stupfiovd prepravnd drahu v najuzsich

priestoroch.

DO POZORNOSTI OBLASTI POUZITIA

e Program lamelovych retazi iwis zahfiia e (¢inna ochrana funk&nych &ast refaze e Dopravnikové technolégie
valcekové retaze podla normy ISO 606, e Vzajomny dizajn lamiel poskytuje ¢ Vyroba napojov
ISO 1275 ako aj podla Standardov kontinualny plochy povrch pre prepravu e Automobilovy priemysel
e Zarucuje absoldtne rovinnd bez stupio- materialov e VSeobecné strojarstvo
vl prepravnl drahu e Specialny tvar lamiel umoZfiuje vytvorit e Baliarensky a potravinarsky priemysel
e Nizka hladina hluku velmi tesny ,,pas“ e Medicinske technolégie a farmaceuticky
o Siroka skala réznych tvarov lamiel e \elmi dlhé prepravné vzdialenosti na priemysel prepojenie strojov a automati-
umoznuje konstrukciu individualneho velmi malom priestore zacia
prepravného systému e Ziadne nebezpe&enstvo Grazu e Skladovacie a zasobovacie systémy
e Kdispozicii st rozne materialy lamiel e Moznost pouZit ozubené kolesa podla ¢ Preprava naradia
DIN e Mimodroviiové dopravniky

e Dostupné CAD data vSetkych typov lamiel

& | w ; © e 0 |

M127/LR247 Verz. 1 M127/LR247 Verz. 2 M1611 LR4810

DO POZORNOSTI

@ Siroka 3kala rdznych tvarov lamiel umoZiiuje
individualizovany navrh dopravnika
© K dispozicii s rézne materialy lamiel
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KNOW-HOW/INZINIERING
V pripade potreby navrhne iwis dopravnikové systémy podla
Specifikacii zakaznika. Nasi kon3truktéri vam poskytnd podporu

pri konfiguracii, vypocte a konstrukcii novych dopravnikov.

Pre viac informacii nas nevahajte kontaktovat!

3
X Q W
N 5 Nt
& o Yo &
o > PN Iy
§ D J D D S s \ D D S
o S § § § § o S SEE § S & T
N S S & S N U
9 $ Q o < @ S NS N > & AF
12 B-1 M127 Vers. 1 19.05 5.5 45 50 64 21 24.8 26.25 23.3 Standard
12B-1 M127 Vers. 2 19.05 3.5 59.25 80 152 50 24.8 26.25 23.3 Standard
16 B-1 M1611 25.4 3.5 69.5 80 90 22 37.4 39.9 35.4 Standard
212 B-1 | LR247 Vers. 1 38.1 3.5 45 50 62 10 - 26.35 23.05 zalomena
212 B-1 | LR247 Vers. 2 38.1 5.5 59.25 80 152 25 = 26.35 23.21 zalomena
- LR4810 76.2 3 92.6 82.5 147 12 34.0 35.9 31.12 Standard
! | _ +
e W ererrerss \lﬁ
= n
©

LR247 Verz. 1 & Vers. 2 (zalomena)

\
g |
MY

wrrrrrrs QW rsv
Q) &5

M127 Verz. 1 & Verz. 2 / M1611 (3tandard)

“
) : : b}
ﬁ i et
© -
©
L P

LR4810 (Standard)
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SWis' Dopravné retaze podla ISO 606
Preprava, transport, stop-Start preprava jednotlivych casti, paliet...

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE =~
~

Otvorené dopravné systémy sl nachylné
na kontaminaciu cudzimi telesami alebo
malymi castami, ktoré mozu spdsobit
poruchu pasu alebo po3kodit tovar.

DO POZORNOSTI

* Uplna ochrana funké&nych ¢asti retaze:
prichytky obklopuju retaz z troch stran,
dokonca aj v blizkosti retazovych kolies

e Setrné zaobchadzanie s krehkym tova-
rom

e Priliehavé kryty zabranuja riziku zranenft
a porich

e VonkajSok retaze je absoldtne Cisty,
nehromadi sa tam Ziaden prach

¢ Nizka droven trenia v pripade imyselné-
ho alebo ndhodného zastavenia prepra-
vovaného tovaru

e Hnacia retaz zostava Cista aj pri nepriaz-
nivych prevadzkovych podmienkach

e Vhodné pre horizontalny a vertikalny
chod

e Ziadne zdvihania nakladu v blizkosti
retazovych kolies

e Kdispozicii st rozne hnacie retaze napr.
poniklované, bezdadrzbové, alebo odol-
né voci korézii

e R6zne mozZnosti pociatocného mazania,
v zavislosti od aplikacie

Plne uzavreté prepravné retaze (= TF)
odolné voci opotrebovaniu s robustnymi
plastovymi prichytkami, ktoré chrania pred
poruchami spdsobenymi cudzimi predmet-
mi atd’. Exkluzivne od iwis.

Exkluzivne od iwis.

TECHNICKE VLASTNOSTI

iwis dodava pridavné zariadenia pre

nasledujdce aplikacie:

e Standardné aplikacie: teplotny rozsah
aZ do +100°C, Standardne upravena
odolnost voc€i opotrebovaniu

¢ Vysoko teplotné aplikéacie: Teplotny
rozsah az do +140°C

e Aplikacie vyZadujce si zvySen(
odolnost voc€i opotrebovaniu

e Antistatické aplikacie

Informéacie o chemickej odolnosti, vlhko
absorpcnych vlastnostiach alebo inych
moznych verziach pridavnych zariadeni
(napr. Material spomalujtci horenie) sd k
dispozicii na poZiadanie.

ja jemnd manipulaciu.

OBLASTI POUZITIA

VSeobecné strojarstvo

Dopravnikové a skladové technolégie
Baliarensky a potravinarsky priemysel
Elektronické sGciastky a vyroba dosiek

ploSnych spojov

Spotrebna elektronika a domace

spotrebice

Medicinske zriadenia a farmaceutika

Spracovanie dreva, skla a keramiky
Chemickeé a procesné inZinierstvo

Tlaciarensky a papierensky priemysel
... a vSetky ostatné aplikacie, ktoré vyzadu-

. P
Klipy @ > >
@ > S 3 S & ‘\b 3
& & Q & NS S g IS D)
IS , o S o NI S0 S S &
& L & "o S RE /£ S /3 N
& & 3 5 ISR Q N S NS 3
S 2 NFS N S S ISR IS
& & S S S AN NP 2 NN oy R N
S ® 5 & S /ST FE/ LS/ 8/ &L/ I & o &
9 S <5 L& e L3 TE /S 5E ) S8 SE /SR SES/ &
08 B-1 L85 TF L85 SL 12.7 22,000 7.75 8.51 19.85 15.5 8.1 6,250 4.42 0.84
10B-1 M106 TF M106 SL 15.875 27,000 9.65 10.16 25.0 17.6 9.7 8,000 4.72 1.18
12B-1 M127 TF M127 SL 19.05 32,700 11.75 12.07 29.8 19.9 11.3 9,750 4.95 1.59
p
—ch == % =)
4 1] LU e 1
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RETAZOVA TRAT A OPORA SPOJOVACi CLANOK

Ak je iwis dopravnikova retaz pre diely nainstalovana vodorovne, odpori¢ame pouZit oce- Konce retaze si spojené vonkajSim ¢lan-
lové alebo plastové vodiace liSty na podporu retazovych valcekov. Ak je retaz nainstalovana kom @ zastvacia dosticka @ je nasunuta
vertikdlne, nie s potrebné Ziadne podporné vodiace listy. na ¢ap. Nakoniec ohnite retaz, aby sa dali

dve prichytky @ pretiahnut cez ¢apy na
dokoncéenie spojenia. Blokovacia pruZina
sa nevyzaduje. Dva prislusné klipy s cier-
nej farby pre [ahkd lokalizaciu spojovacie-
ho ¢lanku.

Speciélne dopravnikové retaze I

Spojovacie ¢lanky: rovnaké rozmery ako retaz

ODOLNOST vOCI KOROZII MAZANIE RETAZOVE KOLESA
Kordzii odolné CR retaze, poniklované reta- Vyber spravneho maziva a spésobu Standardné retazové kolesa v siilade s
ze, alebo bezlidrzbové retaze MEGAlife pre mazania zarucuje minimalne opotrebenie ISO 606 mdZu byt pouzité pre retaze TF.
¢o najdlhsiu Zivotnost mozu byt pouZité ako  retaze primerani ochranu proti korézii a V pripade retazovych kolies, kde z > 18, je
zakladna retaz pre prepravu dielov. optimalny vykon. Zakladna retaz mdze byt tieZ TF retaz Gplne uzavreta aj v blizkosti
oSetrend jednym z iwis pociato¢nych maziv retazovych kolies a hnacia retaz je chranena
v stlade s poZzadovanym pouzitim. pred prienikom cudzich telies.

Ziadny nepriaznivy vplyv

na prepravovany material v
blizkosti retazového kolesa
(vibracie, narazy, atd.)

101



Specialne dopravnikové retaze

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Dopravné retaze pre palety

-
@ § NI
T Q o 5
Q ~
& o4 8 Es S8
S & & N SE
S RS % @ I
DO POZORNOSTI Jednoradové retaz M 128 AG ‘ 19.05 18.0 ‘ 42,000 ‘ 1.75
Dvojradova retaz D 128 AG ‘ 19.05 18.0 ‘ 84,000 ‘ 3.50

e Material ktory sa ma prepravovat méze
byt umiestneny vcelku vdaka rovnym
bocnym dostickam.

e Valcekové retaze s rovnymi bo¢nymi
dostickami na prepravu Sirokého sorti-
mentu materialu

e TieZ dostupne vo verzii MEGAlife

1—4:‘_‘*‘—11—*——1

[« JT 1

[ l
o

= SR

—||I__L|I ILA_L
ESReERTE

SWis' Retaze s bocnym obybom
Doprava, preprava, tahanie na zakrivenej trase

PROBLEM/POCIATOCNY STAV NASE RIESENIE

e Preprava na zakrivenych tratiach Vlysoko vykonné iwis retaze so Specialne
e Retfaz sa prekriti, ak s hriadele voci navrhnutymi ¢lankami.
sebe navzajom pod uhlom Exkluzivne od iwis.

® Zmena polohy prepravovaného materialu
napr. z horizontéalnej na vertikalnu

a

Rozmery a €isla, ktoré nie s uvedené zodpovedajd rozmerom retazi M 128 A SL alebo D 128 podla ISO 606, ANSI.

e a6

DO POZORNOSTI

e Namiesto toho, aby bolo retazové spo-

jenie v kontakte len v rovine, je v celko-
vom kontakte aj v zakrivenej Casti.
Velmi Gzke polomery zakrivenia sd
mozZné kvoli symetrickym, kuZelovym
Capom.

PouZitim iwis rovnej a ohnutej strany
dosticky st vhodné na pouZitie aj ako
dopravné retaze.

Vonkajsia Max. pripustna
c —— P ] Sirka tazna sila D S
= v ¢ A N
@ R 5 i N RS
T ] R & N & &S
& S D 2 N & % S S N
N N Q R S N S
© (o _o)o ] N Y A e S .
- J\ & SE/ o/ o /S &/ I/ EF/ & /) S8
L 85 A-SB ‘ 12.7 ‘ 16.8 ‘ 17.8 ‘ 425 10,000 ‘ 600 ‘ 1,500 ‘ 0.65 ‘ 2,4,8
= ot
e ﬁi—\_ M 106 A-SB ‘ 15.875 ‘ 21.0 ‘ 223 ‘ 500 ‘ 18,000 ‘ 900 ‘ 2,500 ‘ 1.00 ‘ 2,4,8
] T
=S - — —;é?— M 128 A-SB ‘ 19.05 ‘ 26.3 ‘ 27.7 ‘ 750 ‘26,000‘ 1200 ‘ 3,700 ‘ 1.50 ‘ 2,4,8

Rozmery a hodnoty, ktoré tu nie si uvedené zodpovedaju retaziam L 85 A, M 106 Aa M 128 ASL.



SWis' Flyer-platkové retaze
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Listové retaze

FL522 - 80 | 8000 2x2 ==
FL 523 = 80 | 8000 2x3 ==
FL623 7 3/8 | 9.525 9450 = 2x3 =&
FL623 b 3/8 9525 9440 2x3 =E&
FL823 b 1/2 | 1270 12650 2x3 =&
FL834a 1/2 | 1270  1268.0 3x4 ==
FL834b 1/2 | 1270 12650 3x4 ==
FL845 a 1/2 1270 12680 @ 4x5 ==
FL845 b 12 | 1270 12640 @ 4x5 ==
FL866 a 12 1270 12680 6x6 ==
FL 866 bd 12 1270 12630 3x3? ==
FL1044bd | 5/8 15875 1587.5 2x22 ==
FL 1066 bd 5/8 | 15.875 | 1587.5 3x3?2 %
FL1266bd | 3/4 19.05 18980 3x3? =
FL1644 d 1| 2540 25305 2x22 =&
FL1666 d 1 2540 25305 3x37 ==

D Rovné boéné platnicky 2 dvojitda *iwis Standard

Navrh koncového ¢lanku A

d,
PR 1 I
= == = =0 &
t "'EFr—q=—“"‘=i="‘—‘=|='_—‘——'—-—l
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d,
JM
=g e——1 : }
© | — F— T —Y©
e e HERE,
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5,000 0.05 | 0.15

7,000 0.05  0.19
10,000 | 0.08 | 0.32
20,000 = 0.20 0.46
28,000 | 0.18 | 0.65
21,000 | 0.17 | 0.42
42,000 | 0.27 | 0.91
34,000  0.24 0.67
52,000 | 0.32 | 1.00
44,000  0.36 0.88
62,000 | 0.40 | 1.17
57,000 037 1.12
86,000 | 0.55 | 1.68
115,000 0.76 2.18
157,000 = 1.00 | 2.92

231,000 1.50 @ 4.35

iwis Flyer-platkové retaze

25

25

28

28

28

35

40

40

50

6.3

6.3

8.1

8.2

10.8

9.1

10.8

9.1

10.8

9.1

10.8

13.7

13.7

1.0

1.0

1.2

2.0

2.0

1.5

2.0

1.6

1.8

1.6

1.5

1.8

1.8

2.2

3.0

3.0

S vyrobené z presnych dielov iwis
valcekovych retazi podla ISO 606.
Preto sa aktualny rozstup odvija
od Standardného rozstupu. Pre
vypocet dizky pouZite dizku nad
100 x rozstup, nie Standardny

rozstup.

Specialne verzie a kombinacie
s val€ekovymi retazami st k dispo-
zicii na poZiadanie.

Dimenzovanie by sa malo vykonat
s 10-nasobnou rezervou, v zavis-
losti od vystavenia retaze Sokom
s vysokym, alebo nizkym razom a
podliehajicim akymkolvek predpi-
som uloZenych externymi organmi.

6.2

6.2

6.2

6.2

8.2

8.2

8.2

8.2

8.2

8.2

8.2

10.4

10.4

10.4

12.2

12.2

18.2

18.2

16.0 - 15.0 | 10.0
16.0 = 15.0  10.0
16.0 - 15.0 | 10.0
18.0 - 20.0 | 11.0
18.0 = 20.0  11.0
18.0 - 20.0 | 11.0
18.0 = 25.0 20.0 11.0
18.0 | 25.0 20.0 11.0
18.0 25.0 20.0 11.0
18.0 - 20.0 | 11.0
20.0 35.0 25.0 12.0
20.0 | 35.0 25.0 12.0
20.0 350 25.0 12.0
25.0 | 40.0 30.0 15.0
25.0  40.0 30.0 15.0
15° b
/'Y
o ol

dr

oL

1

Priklad konStrukcie vychylovacieho valceka

Vn(torna Sirka valceka:

b=a, -1.15

Min. priemer zékladne:

d

fmin

=p5

45.0

45.0

45.0

50.0

50.0

Ak je mozné pouzite velké priemery.
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Monitorovanie stavu retazi

GM Monitorovanie™
stavu retazi

Novy monitorovaci systém sledovania prediZenia refazca CCM (Monitoring stavu retaze)
meria prediZenie retazi v prevadzke v désledku opotrebovania, ¢&im pomaha personalu
ddrzby vopred rozpoznat, kedy bude potrebné vymenit retaz z dévodu prediZenia.
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c Monitorovanie stavu retazi (CCM)

Monitoring pred(Zenia refaze

INTELIGENTNE MONITOROVANIE RETAZE

DO POZORNOSTI

e Dava zamestnancom (drZby cas na rieSenie!

Ziadne dlhé prestoje pre stroje a zariadenia

Ziadne ohrozenie slibenych dodacich terminov —
Ziadne prerusenie logistického retazca

e Predchadza finanénym stratdm spésobenym preruSenou

produkciou

e Monitorovanie presnych retazovych aplikacii
e Plati zasada “pripoj a hraj” — nie je potrebna kalibracia atd.

v Jednoducha modularna konstrukcia

v Revidovany dizajn

PRODUKTOVY RAD

Popis Obj. cislo
CCM-06B-IWIS 40008846
CCM-08B-IWIS 40008847
CCM-08A-IWIS 40008897
CCM-10B-IWIS 40008850
CCM-10A-IWIS 40008898
CCM-12B-IWIS 40008851
CCM-12A-IWIS 40008899
CCM-16B-IWIS 40008853
CCM-16A-IWIS 40008900
CCM-20B-IWIS 40008854

106

Stav opotrebovania retaze je zobrazeny v 0,5% krokoch na
jemne odstupfiovanom displeji.

Viysledky merani je mozné preniest do pocitaca cez USB
pripojenie. Je moZné ich zobrazit cez Specialne rozhranie.

Rozne rozsahy rychlosti a zmeny smeru nakladu nie si pre

CCM problém.

Pouzitie systému nie je obmedzené na maly rozmer a pocet reta-
zi: CCM vzdy zistuje opotrebenie iba na jednej rade retaze, takze
je rovnako (¢inna na jednoradovych, dvojradovych a trojrado-
vych retaziach.

Presné bezkontaktné meranie bez priameho zasahu do
retazového pohonu.

CCM sa rychlo a lahko integruje — vratane dodatoc¢ného vybave-
nia nie s potrebné Ziadne Specialne doplnkové komponenty —
v mnohych retazovych aplikaciach.

165 mm

50 mm *
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PREVADZKOVE PODMIENKY

e Normalne podmienky priemyselného prostredia — pre silno
abrazivne aplikacie je potrebna Specialna verzia CCM

e Rozsah pracovnych tepldt: 0 °C do 70 °C

* Je vyZadovana Specialna prehliadka pred pouZitim CCM na
retaziach s prichytkami na oboch stranach a na retaziach s
pred(Zenymi apmi.

e Typ ochrany: IP67

e Odolnost voci nemagnetickému znecisteniu

e Ak je systém namontovany na zakaznickom rozhrani,
odporicame instalaciu timiacich prvkov
(napr. medzi konzolou a zariadenim)

e |nStalacia CCM systému sa odpor(ica v tesnom rozpati;
je mozna aj inStalacia no volnej strane.

e USB pripojenie k PC — pripojenie cez USB 2.0 Typ A

e Externé napajanie (24 V DC = 20 %) — pripojenie cez kabel k
terminalu

KONFIGURACIA

Velkost retaze  Rychlost retaze

06B 0.10 - 4.80 m/s
08B / 08A 0.15-6.35m/s
10B / 10A 0.15-7.90m/s
12B/ 12A 0.20 -9.50 m/s
16B / 16A 0.25-12.50 m/s
20B 0.35-15.50m/s

NiZSie, alebo vyssie rychlosti na poZiadanie.

DOLEZITE: Systém CCM ma Cisto informativnu funkciu — explicitne neposkytu-
je ochranu pred poruchami retazového pohonu a poruchami stroja, ani informéacie o
pravdepodobnosti predlZenia retaze, ku ktorému mdZe ddjst v budicnosti.

Zéakaznik si je vedomy, Ze systém CCM je dodavany s prednastavenou referenénou
hodnotou prediZenia retaze 3%. Tato referen¢na hodnota bola uréené spolo¢nostou
iwis bez zohladnenia konkrétnych aplikécii. Zakaznik si sdm definuje samotn refe-
rencnd hodnotu - na svoju vlastnd zodpovednost a pre prislusnd konkrétnu aplika-
ciu - skontroluje, Ci je referencna hodnota nekriticka alebo ¢i méZe viest ku kritickym
situaciam alebo skutoénym skodam v désledku nepripustného predizenia retaze.

Na poZiadanie a za priplatok iwis zmeni predvolend referenénd hodnotu 3% na ind
hodnotu Specifikovani zdkaznikom; Zakaznik vSak mozZe tieZ pouZit softvér dodava-
ny so zariadenim na nastavenie referenénej hodnoty vyhovujicej poZiadavkam jeho
konkrétnej aplikacie.

CCM: KOMPLEXNE RIESENIE

Zahrnuté v dodavke:

— Systém CCM vratane montaznej dosky

— Napajaci kabel

— USB kabel

— Pocitacovy softvér

— Navod na inStalaciu a obsluhu

Dostupné 3D data na poZiadanie

Instalacna sada so tandardnym predvolenym nastavenim hibky
D = 50 mm( Hibka D* zavisi od verzie refaze a mdZe sa individu-
alne [isit)

Informacie o elektrickych a mechanickych pripojeniach najdete
v navode na obsluhu.

Kordzii odolny
material

Opotrebovaniu odolny
material vodiacej liSty
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SWig
Ozubené retazoveé kolesa

Tvar oz

ych retazovych kolies je urceny nasledujicimi faktormi: typ retaze, pocet zubov, kritiaci moment,
ktory sa ma prenasat a aplikacia. RozliSuje sa medzi ozubenymi retazovymi kolesami s nabojom a diskovymi
retazovymi kolesami pre valcekové retaze podla normy (napr. ISO 606) a Specialnymi verziami. Ozubené retazo-
vé kolesa s nabojom umoznujd prenos vacsieho kritiaceho momentu, zatial ¢o diskové retazové kolesa mézu
byt pouZité len n 0s malych krdtiacich mome . Podrobné pokyny tykajlce sa navrhov a konstrukcie
ozubenych rete ies s nabojom a disko tazovych kolies najdete v nasom iwis katalogu.

Ozubené retazové kolesa




Ozubené retazové kolesa
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SWis’ Ozubené retazové kolesa a disky
Podla ISO 606

A A A
o8 /&) &
$§/§8 /&8
o $F /) &F /) IF
© \‘Z??i? ST/ F
DOSTUPNE OZUBENE RETAZOVE KOLESA A DISKY IWIS
antriebssysteme
04 . - - o ) ) ) ) wueh B ik
iwis program ozubenych retazovych kolies a
05 B . . - diskov bude podporovany naSou sesterskou
spolocnostou iwis antriebssysteme GmbH
068 * * * vo Wilnsdorf.
08B . . .
Pre podrobnejsie informacie o naom T
108 . . y kompletnom programe ozubenych retazo- < comppenian
R . . . vych kolies pozrite katal6g “Sprockets and
drive components”(Ozubené kolesa a kom-
16B . . . ponenty pohonov).
20B . . .
24B . . .
28B . . .
328B . L] .
DALSIE DOSTUPNE PRODUKTY
e KuZelové plzdro pre ozubené retazové e QOzubené retazové kolesa pre kuZelové e ELITE posuvné spojky, séria FT
kolesa plzdro e Spojenie hriadela pomocou retazového
e Kompletné napinacie koleso pre retaz s e Kizavé naboje, séria DA spoja
guldckovym loziskom—pripravené na e Klzavé naboje, séria FT
pouzitie

NA ZAKAZKU VYRABAME A DODAVAME

e \iyroba klinovych draZok v sdlade s DIN e Lisovanie guldckovych loZisk do kom- e Povrchova dprava ako pozinkovanie,
6885/1 v Sirkach 3 P9/JS9 - 25 P9/)S9, ponentov podla technickych vykresov pociernenie, alebo poniklovanie
R6zne Specialne velkosti na poziadanie a vyroba napinacich kolies retazi e Ozubené kolesa s vysokou presnostou

e Konvencné vnitorné spracovanie na hydraulickych lisoch vybavenych ¢ Vitanie otvorov a rezanie zavitov
ozubenych retazovych kolies a Specialnymi armatdrami e V/yroba mechanicky spracovanych dielov
ststruZzenych casti s max. vonkajsim e Na poZiadanie zakaznika pontkame aj akejkolvek geometrie do priemeru 350
priemerom do 620 mm a sUstruZenou induk&né tepelné spracovanie geometrie mm, alebo max. rozmerov 1,050 mm x
dZkou do 500 mm zuba ozubeného retazového kolesa, pre 560 mm x 460 mm

pred{Zenie Zivotnosti
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Poznamky

Ozubené retazové kolesa
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SWis" Naradie

Naradie iwis ulahCuje rozpajanie a spajanie valcekovych retazi nitovanim, v stlade s
normou ISO 606 a normami iwis, ktoré s uZitocné pre pouZitie v dieliiach. Produktovy
rad nastrojov iwis zahffia tieZ nastroje pre opravy retazi pre pece, prepravu trubic, aku-
mulacné retaze a lamelové retaze.




Naradie
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SWis' S{iprava naradia
pre pouzitie v dielni

Sada na vytahovanie s vidlicou a kovad-
linou je vhodna na pouZitie pre retaze
vyrobenymi podla ISO 606. Kovadlinka (A)
a vidlica (A 1) st vhodné na rozoberanie

A = Kovadlinka

A1 =Vydlica

retazi, ktoré maji precnievajlce loZiskové
Capy. Pre rozobratie retazi s paralelnymi
loZiskovymi €apmi je potrebné pouZit
dosku (D 1) spolu s kolikovym raznikom

D 1 = Nitovacia platiia

D 3 = Plzdro

(B). Stpravy nastrojov je moZné pouZit aj
pri spajani retazi. Raznik (C) a nosny ¢ap
s nitovacim raznikom (E) sa pouZivajd na
dokoncenie tejto operacie.

E = Nitovacf raznik

C = Vsadzovaci raznik

"* <l

B = Kolikovy raznik

& N & K & & S
5 & S /& /& & S o, /&S
& & S ¢ L Co K A SN S/ T
Order C.

058 | G52,D52 8 mm - - 5014 40006688 5024 5026 5033 5038
06B  G621/2,G 67,668 EC6-M 3/8 = = 5011 40006689 5024 5026 5033 5038
06B | D67,EC6D 3/8 5001 5007 5011 40006689 5024 5026 5033 5038
- P83V 1/2 = = 5011 40006692 5024 5026 5033 5038
08A | 584V,L85A,D85A 1/2 - - 5011 40006691 5024 5027 5034 5039
08B | L85SL, D85 5L, EC8-M, EC8-D 1/2 5000 5004 5012 40006690 5024 5027 - 5039
10B | M1065L, D 106 SL, EG10-M 5/8 5000 5005 5013 40006693 5024 5027 - 5039
10A  M106A,D106A 5/8 = = 5013 40006694 5024 5028 5034 5040
12B | M127SL, D127, EG12-M, EG12:D 3/4 5000 5006 5013 40006695 5024 5028 - 5040
12A | M128ASLD128A 3/4 = = 5016 40006696 5024 5028 5035 5040
16A  M1610A,D1610A 1 - - 5015 40006705 5024 5029 5035 5041
16B | M1611,D 1611, EC16-M, ECG16:D 1 5002 5008 5015 40006697 5024 5029 = 5041
208 M2012, D 2012, EG-20-M, EC-20-D 11/4 5003 5009 5015 40006698 5025 5030 - 5042
24B | M2416,D 2416, EG-24-M, EC-24-D 11/2 - 5010 5017 40006699 5025 5032 5036 5044
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Pouzitie

Rozoberanie a spajanie retazi

DEMONTAZ CAPU

DEMONTAZ PRECNIEVAJUCEHO CAPU

] [
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MONTAZ (SPAJANIE)

Retaz s paralelnym loZiskovym ¢apom

Retazovy ¢lanok s precnievajlicim ¢apom

Vonkajsie clanky, ktoré sa maju rozpojit
musia byt umiestnené nad otvormi v nito-
vacej doske (D). LoZiskové Capy s( vystva-
ne aj s vonkajsou platnickou a vysivaji sa
z retaze za pomoci kolikového raznika (B),
ktorého priemer musi byt mensi ako plocha
loZiskového ¢apu. @.

Pri rozpajani retazi s velkym rozstupom,

je odporticané hlavu nitu odrezat.

Vidlica (A 1) sa zasunie do retaze na von-
kajsT €lanok, ktory sa ma odstranit. Vidlica
je potom podoprena kovadlinkou a loZis-
kové Capy su vylisované z retaze pomocou
raznika (B) @. Viacradové refaze sa taktie?
mozu rozpojit, vtedy sa vidlica umiestni do
horného radu retaze.

PouZity postup je spolocny pre obe retaze

s precnievajlcimi aj paralelnymi loZiskovy-
mi capmi. Novy nitovaci clanok spaja dva
vn(torné ¢lanky. Tento spojovaci ¢lanok je
podoprety vloZkou v nitovacej doske (D) ©.

Nova platnic¢ka vonkajsieho ¢lanku je nali-
sovana pomocou vsadzovacieho raznika(C)
@. S paralelnym loZiskovym ¢apom refaze
je mozné upevnit vonkajsiu spojovaciu
platnicku na loZiskovych ¢apoch. Po mon-
taZi je potrebné skontrolovat, ¢i kib zostava
volny a lahko pohyblivy.

Novo namontovany vonkajsi ¢lanok si
potom vyZaduje, aby boli konce loZiskové-
ho €apu nitované. To sa vykonava pomocou
nitovacieho razidla @.
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SWis' Rozpajaci lis

Ako pouzit multifunkény rozpajaci lis

ROZPAJACI LIS

Tento multifunkény lis nitov moéZe byt upnu-
ty drziakom, alebo priskrutkovany k pracov-
nému stolu. Umiestnenie na predny okraj
stola poskytne volny priestor tak, aby bolo
moZné rozpojit cely rad retazi. Podpery
vlavo a vpravo zjednoduSujd manipulaciu
pri vkladani dlhych retazi.

Rotacna hlava obsahuje pat sad nastrojov
na vylisovanie ¢apov. Kazda sada je ozna-
Cend rozstupom retaze, pre ktord je uréena.
Rotacna hlava obsahuje pat sad vysivatel-
nych nastrojov oznacenych velkostou reta-
ze. Nasledujlce retazce iwis mdzu byt preto
pri spravnom nastaveni rozpojené.

Rozdiel je medzi:

e Retazami s precnievajlcimi Capmi
e Retazami s paralelnymi Capmi

0BJ. CiSLO 4500
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VYMENA LISOVACICH KOLIKOV A PODPORNYCH VIDLIC

Lisovacie koliky @:
Uvolhite skrutky @ vytiahnite koliky sme-
rom hore. Vymenite celd sadu.

Podporné vidlice ©:

Uvolnite horné matice @ po vyrazeni pru-
Zinového bezpecnostného capu. Stlacte
stredni skrutku @ smerom nadol a odnim-
te zasobnik nastrojov @ smerom dopredu.
Vytiahnite dva pruZinové ¢apy, ktoré zaistu-
ja vidlicu. VloZte novd vidlicu.

Pri montazi davajte pozor, aby bola pritlac-
na doska @ umiestnena so zapadkovym
kolikom na zadnej strane tela odliatku.
Utiahnite maticu @ a zaistite ju pomocou
bezpecnostného kolika.
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SWis' Rozpajaci lis
Ako pouzit multifunkény rozpajaci lis

A) RETAZ S PRECNIEVAJUCIMI CAPMI —

0

o

- - ) ©

I1SO iwis oznacenie Rozstup Nastavenie \©

=
06B-2 D 67 3/8x7/32 3/8
06B-3 TR 67 3/8x7/32 3/8
08B-1 L85SL 1/2x5/16 1/2
Retazovy ¢lanok s pre€nievajlcimi Capmi 08B-2 D 85SL 1/2x5/16 1/2
Pri rozpojeni retazi s precnievajdcimi LE=s URED L2Ras L
Capmi, je retaz pripevnena na prislusnd vid- 10B-1 M 106 SL 5/8%3/8 5/8

licu podla rozstupov a cely vonkajsi lanok

je stlacenim paky vylisovany. Je doleZité, 10B-2 D 106 SL 5/8x3/8 5/8
aby bola retaz Gplne vo vidlici. 10B-3 TR 106 5/8x3/8 5/8
12B-1 M 127 SL 3/4x7/16 3/4
12B-2 D127 3/4x7/16 3/4
12B-3 TR 127 3/4x7/16 3/4

B) RETAZ S PARALELNYMI CAPMI

I1SO ANSI typ iwis oznacenie Rozstup Nastavenie
068 -1 - G 67 3/8x7/32 3/8
08A-1 40-1 L85A 1/2x5/16 1/2
08A-2 40-2 D85A 1/2x5/16 1/2
Retaz s paralelnymi Capmi 08A-3 40-3 TR85A 1/2x5/16 1/2
Pri rozpajani retazi s paralelnymi capmi A0 Al IR sl oie
je potrebné odbrisit hlavy nitu na jednej 10A-2 502 D106 A 5/8x3/8 5/8
strane retaze. Potom sa vonkajsi ¢lanok
vylisuje ako je uvedené vyssie. 10A-3 503 TR106 A 5/8x3/8 5/8
12A-1 60-1 M 128 ASL 3/4x1/2 3/4
12A-2 60-2 D128A 3/4x1/2 3/4
12A-3 60-3 TR128A 3/4x1/2 3/4
Ak nie je k dispozicii nastroj na brdsenie, vytlacné koliky a vidlice. Napriek tomu, Ze pojenie dopravnych retazi s rovnymi alebo
nity méZu byt vytlacené raznikom azZ po retaze mozu byt rozpojené bez odbrisenia ohnutymi pripeviiovacimi platnickami
tom €o bude vonkajSia boc¢na platnicka hlaviciek nitov, existuje nebezpecenstvo zodpovedajlcej velkosti. Nie je vhodny pre
vylisovana. Tu musia byt puzdra dobre poskodenia vtania puzdier. Mohlo by to retaze 3/8 x 5/32.
podopreté, aby sa zabranilo ich vypadnutiu  skratit Zivotnost retaze. Multifunkény roz-
z vnitornych platniciek, ked sa vymienajua pajac retazi iwis sa moze pouZit aj na roz-
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SWis' Nastroj pre opravu retazi pre pece a prepravu trubic
Vymena prepravnych ¢apov

-] _

I
VysSie uvedeny nastroj iwis bol Specialne ) _
vyvinuty na opravu retazi na prepravu trubic Retaz Rozstup D, m \ h 5 2
a retazi pre pece. L 85SL 12.7 8.0 22.0 [ — I
UmoZznuje jednoduchd vymenu dopravnych a [P m
¢apov na uZ nainstalovanych retaziach, M 106 5L 15.876 8.0 220 LAl !
typy L85 SL, M 106 SL, M 127 SL, M 128 M127SL 1965 8.0 220
ASL a M 128 A-SB (vymenitelné).
M 128 ASL 19.05 10.0 22.0 qul 1
M 128 A-SB 19.05 10.0 22.0 N
Néstroj pre opravu retazi pre prepravu trubic a nahradné diely Obj. ¢islo
Montazne klieSte na 8 mm adaptér 40000421
Nastroj / VloZka 8 mm pre montaz 40000424
Néstroj / Vlozka 8 mm pre demontéz 40000425
MontaZzne klieSte 10 mm adaptér 40002625
Nastroj / Vlozka 10 mm pre montéaz 40000423
Néstroj / Vlozka 10 mm pre demontaz 40000422
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Ako ho pouzivat
Demontaz a montaz capov s adaptérom

DEMONTAZ CAPOV S ADAPTEROM MONTAZ CAPOV S ADAPTEROM

VloZte adaptér do Celusti @ stlacenim Novy adaptér je pripevneny na precnievaji-
kliestov ho rozpojte. Ak je to nevyhnutné ci &ap. Uchopte ho Eelustami @ a stiahnite
pootocte adaptér o 45°a zopakujte. Ako ho nastrojom. Takto opravena retaz je opat
nahle sa adaptér rozpoji vyberte cap. prace schopna.

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt
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SWis' Lis na retazové capy a SWis' stahovac retaze

UNIVERZALNY LIS NA CAPY H JEDNODUCHY LIS NA CAPY F STAHOVAC RETAZE

0BJ. CISLO 4511 0BJ. CISLO 4516 0BJ. CiSLO A) 4518 B) 4519

Pre pouZitie na akdkolvek retaz ale iba s
precnievajicimi ¢apmi.

Oznacenie retaze:
08B-1/L85SL
08B-2 /D 85SL
08B-3 /TR 85
10B-1 /M 106 SL
10B-2 /D106 SL
10B-3 /TR 106
12B-1 /M 127SL
12B-2/D 127
12B-3 /TR 127

Retaz je uchopend medzi Celuste lisu a

Capy sU potom po jednom vytla¢ané otaca-

nim rukovate lisu.

120

Pre retaze s paralelnymi capmi.

Oznacenie retaze:
e PR3V
e S84V

Retaz je umiestnend v nastroji a capy su
stlaané jeden po druhom cez obe vonkaj-
Sie dosticky. (Poznamka: Tento lis by sa
nemal pouZivat na retaze s precnievajicimi
Capmi).

a) No. 35 pre 1/2 aZ 3/4“ rozstup

b) No. 80 pre 1“ aZ 2“ rozstup

Maximéalne otvorenie stahovaca je 135
mm.
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SWis' Naradie pre rozpojenie a spojenie nitovanim valéekovych retazi

Prehlad

O(

Obj. ¢islo

Multifunkény lis

Nahradné diely pre iwis multifunkény lis

4500

Tlakové doska

Sada néhradnych dielov vidlica a dvoj bodovy raznik pre 3/8* vr. podlozky
Sada nahradnych dielov vidlica a dvoj bodovy raznik pre 1/2 vr. podloZky
Sada néhradnych dielov vidlica a dvoj bodovy raznik pre 5/8* vr. podlozky

Sada nahradnych dielov vidlica a dvoj bodovy raznik pre 3/4 vr. podloZky

Univerzalny lis

9806

11926

11927

11928

11929

Univerzalny lis H pre retaze od 1/2* po 3/4* rozstup
Néhradné vreteno
Vratny nahradny kolik

Jednoduchy lis F no.4 pre F82V, S84V, L85A

iwis Specialne naradie

4511

4512

4513

4516

Nastroj pre opravu retazi pre pece a prepravu trubic

MontéZne klieSte na 8 mm adaptér 40000421
Nastroj / Vlozka 8 mm pre montéz 40000424
Nastroj / Vlozka 8 mm pre demontaz 40000425

Montazne klieSte 10 mm adaptér 40002625
Nastroj / VloZka 10 mm pre montaz 40000423
Nastroj / VloZka 10 mm pre demontéaz 40000422

Nastroj pre akumulacné retaze 40000646

Nahradny kolik 40001734

Nastroj pre demontaz lamelovych retazi 40003392

Napinace pre montaz

€.353/8"az3/4"

¢.800d1"

Dalsie produkty

4518

4519

Retazovy remen

Mazadlo VP 6 Kombi superplus 400 ml (balené po: 12 ks.)

4568

15701

NARADIE NA ROZOBRANIE RETAZE

0BJ. CiSLO 40000646

Pre akumulacné retaze M 120 SFa M 127
SF s rozstupom 3/4“.

NARADIE NA ROZPOJENIE RETAZE

0BJ. CiSLO 40003392

Pre lamelové retaze M 127 s rozstupom
3/4%
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SWis' Naradie
Prehlad

ISO

‘ C. ‘ Obj. ¢islo

Kovadlinka A
08B,10B,128B
06 B
16B
208

Vidlica A1

2 5000
3 5001
4 5002
5 5003

08B
10B
128
068
16 8B
20B

248B

2 5004
3 5005
4 5006
6 5007
8 5008
9 5009
10 5010

Kolikovy raznik B
06 B, 08 A

08B

10B

05B
20B,16A,168B

12A

24B

Vsadzovaci raznik C

1 5011
2 5012
3 5013
4 5014
5 5015
6 5016
7 5017

058
06 B
iwis norma 1/2"
08 A
08B
10B
10A
128B
12A
16 A
16B
20B

248B

122

1 40006688
3 40006689
4 40006692
5 40006691
6 40006690
7 40006693
8 40006694
9 40006695

10 40006696
11 40006705
12 40006697

13 40006698

14 40006699

Nitovacia doska D1
05B-16 B, 08 A-16 A

20B,24B

VloZzka D2

ISO

‘ C. ‘ 0Obj. ¢islo

1 5024

2 5025

05B,06B
08A,08B,10B
10A,12A,12B
16A,16B
20B,24A
20A

248

Pizdro D3

1 5026
2 5027
3 5028
4 5029
5 5030
6 5031
8 5032

05B,06B
08A,10A
12A,16 A

24B

1 5033
2 5034
3 5035
4 5036
5 5037

Nitovaci raznik E
05B,06B
08A,08B,10B
10A,12A,128B
16A,16 B

208

248B

1 5038
2 5039
3 5040
4 5041
5 5042
6 5043
7 5044
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SWis" Automatické napinace

Automatické napinace retaze kompenzujd prediZenie retaze v strojoch a dopravnych systé-
moch a tym aj ¢as chodu pouZitej retaze. Napinace retaze st vyrobené z vysoko kvalitnych
materialov. V zavislosti od aplikacie st k dispozicii rézne typy.

é napinace I

Automatick




é napinace I

Automatick
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SWiS' RHR Typ
s ozubenym retfazovym kolesom a loziskom

Rozstup retaze Newton | A+1 B C D E F G Hzx1 L Q R S T U Vv 7
RHR 111 3/8"x7/32" 0+100 58 6 8 35 80 Mé 8.5 51 8 22 5 9.2 19.7 9.7 16.7 21
RHR 155 3/8"x7/32" 0+150 71 8 8.5 45 100 M8 10.5 64 8 30 6 9.2 19.7 9.7 16.7 21
RHR 155 1/2"x5/16" 0+150 71 8 8.5 45 100 M8 10.5 64 8 30 6 9.2 19.7 12.5 19.5 16
RHR 188 1/2"x5/16" 0+300 84 10.5 8.5 58 100 M10 13 78 10 37 8 9.2 19.7 12.5 19.5 16
RHR 188 5/8"x3/8" 0+300 85 10.5 8.5 58 100 M10 13 78 10 37 8 9.2 19.7 15.3 23.3 17
RHR 277 3/4"x7/16" 0+900 114 15 10.5 78 130 M12 17 107 12 53 10 9.2 19.7 17.7 25.7 15
RHR 277 1"x17 mm 0+900 114 15 10.5 78 130 M12 17 107 12 53 10 8.9 19.4 26.4 34.4 12

<

TYP RHR

e Dobry tlmiaci G¢inok zniZujdci hluk a i
vibracie

e Pracovny uhol > 30° v oboch smeroch AN
otacania

® Jednoducha montaz, vnitorna, alebo
vonkajSia 4 \

e Pracovna teplota -40 °C az +80 °C - [

e Viymenitelné v podobnych systémoch N/ >2 —

A

=~
1
L

|
PRIKLAD OBJEDNAVKY » w

Napinac prer 1/2“ rozstup jednoradova h -
retaz RHR 155 1/2%S. Pre jednoradovii / \ !
retaz dostupné zo skladu. Pre dvojradovi { o ‘ [

retaz na vyZiadanie \\\k /) L
/
A —z

S =jednoradova retaz D = dvojradova retaz
m[ ]

Il
o

A
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SWiS' RHP Typ
s polyetylénovou hlavou s nizkym koeficientom trenia

|

Rozstup retaze Newton |A;+1 B C D E F G H+1 | L M N 0 Q R U Y

'S

Typ RHP 2

o

RHP 111 3/8"x7/32" 0+100 57 6 8 35 80 Mé 8.5 51 7 8 20 70 20 22 5 22 102 ‘é

Y]

RHP 155 3/8"x7/32" 0+150 70 8 8.5 45 100 M8 10.5 64 7 8 20 70 20 30 6 22 122 §

=]

©

RHP 155 1/2"x5/16" 0+150 70 8 8.5 45 100 M8 10.5 64 7 8 20 70 20 30 6 22 122 g

o

RHP 188 1/2"x5/16" 0+300 84 10.5 8.5 58 100 M10 13 78 7 10 20 70 22 37 8 29 122 <:):S
RHP 188 5/8"x3/8" 0+300 85 10.5 8.5 58 100 M10 13 78 8 10 25 90 22 37 8 29 129
RHP 277 3/4"x7/16" 0+900 114 15 10.5 78 130 M12 17 107 8 12 30 90 22 53 10 29 159
RHP 277 1"x17 mm 0+900 114 15 10.5 78 130 M12 17 107 8 12 45 110 25 53 10 35 165

PRIKLAD OBJEDNAVKY

Napinac pre 1/2 rozstup jednoradovej
retaze RHP 155 1/2“S. Pre jednoradovi
retaz dostupné zo skladu. Pre dvojradovi

refaz na vyZiadanie. (f y Ly |
S =jednoradova retaz D = dvojradova retaz \ | / |

IRERA
|BERS)

am
L]
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SWis' TCR Typ

s ozubenym retfazovym kolesom a loziskom

Newton
min. | max.| Rozstup retaze z A B
*TCR-05 - 3/8" 30 80 3/8"x7/32" 21 5 15
TCR-1-3/8" 50 | 180 3/8"x7/32" 21 5 15.5
TCR-1-1/2" 50 | 180 1/2"x5/16" 16 5 15.5
TCR-1-5/8" 50 | 180 5/8"x3/8" 17 5 15.5
TCR-2 -5/8" 120 | 500 5/8"x3/8" 17 7 18
TCR-2 - 3/4" 120 ' 500 3/4"x7/16" 15 7 18
TCR-2-1" 120 | 500 1"x17 mm 12 7 18
TCR-2-11/4" | 120 | 500 11/4"x3/4" 9 7 18
TCR-2-11/2" | 120 | 500 11/2"x1" 9 7 18

* Plastova verzia

TYP TC

e Linearny priebeh sily

e Pracovny uhol > 45°v oboch smeroch
otacania

* Jednoducha montaz, vnitorna, alebo
vonkajsia

e Pracovné teploty -20 °C az +130 °C

Odolny voci olejom a rozpistadlam

e Lepsie uchytenie vdaka 2 (TCR-1) resp.
3 (TCR-2) drazkam

PRIKLAD OBJEDNAVKY

Napinac pre 1/2“ rozstup jednoradovej
retaze TCP 1 1/2“S. Pre jednoradovi retaz
dostupné na sklade. Pre dvojradovd retaz
na zakazku.

S = jednoradova retaz D = dvojradova retaz
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69

69

69

90

90

90

90

90

35

36

36

36

43

43

43

43

43

23

30

30

30

34

34

34

34

34

23

25

25

25

30

30

30

30

30

86.5

100

100

100

100

100

9.2

9.2

9.2

9.2

9.2

9.2

8.9

14

119

134

134

134

159

159

159

159

159

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M12

M12

M12

w)

11

12.5

15.3

45°

450

45°

45°

30°

30°

30°

30°

30°
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SWiS' TCP Typ
s polyetylénovou hlavou s nizkym koeficientom trenia

Newton [
min. | max.| Rozstup retaze A B C CH D E F G H L M N 0 P Q B

'S
©
=
a

*TCP-05-3/8" 30 80 3/8"x7/32" 5 15 15 24 63 35 23 23 75.5 5,5 119 | M10 70 20 - 22 45° ‘é’
Y]

TCP-1-3/8" 50 | 180 3/8"x7/32" 5 15.5 [ 15.5 24 69 36 30 25 86.5 7 134 | M10 70 20 20 22 45° §
=]
©

TCP-1-1/2" 50 | 180 1/2"x5/16" 5 15.5 | 15.5 24 69 36 30 25 86.5 7 134 | M10 70 20 20 22 45° g
o

TCP-1-5/8" 50 | 180 5/8"x3/8" 5 15.5  15.5 24 69 36 30 25 86.5 7 134 | M10 90 22 25 29 45° 2

TCP-2-5/8" 120 | 500 5/8"x3/8" 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8 159 | M12 90 22 25 29 30°

TCP-2 - 3/4" 120 | 500 3/4"x7/16" 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8 159 = M12 90 22 30 29 30°

TCP-2-1" 120 | 500 1"x17 mm 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8 159 | M12 | 110 25 45 35 30°

* Plastova verzia

PRIKLAD OBJEDNAVKY Lo

Napinac pre 1/2* rozstup jednoradovej reta- P
ze TCP 1 - 1/2“S. Pre jednoradovd retaz na
sklade. Pre dvojradovd retaz na zakazku.

S = jednoradova retaz D = dvojradova retaz

[T 11

POZNAMKA

MontaZny navod napinaca TC typ
~ Strana 131
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129



é napinace I

Automatick

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' T0 Typ

Automaticky napinac refaze

T0-1 - 3/8"
T0-1-1/2"
T0-1-5/8"

70-2 - 5/8"

T0-2 - 3/4"
T0-3-1"
T0-3-11/4"
70-3-11/2"
T0-05 - 3/8"
70-05-DP1 - 3/8"
70-05-DP1 - 1/2"

T0-05-DP1 - 5/8"

Newton

min.

130

130

130

180

180

300

300

300

95

95

95

95

max.

250

250

250

420

420

650

650

650

190

190

190

190

Rozstup retaze

3/8"x7/32"
1/2"x5/16"
5/8"x3/8"
5/8"x3/8"
3/4"x7/16"
1"x17 mm
11/4"x3/4"
11/2"x1"
3/8"x7/32"
3/8"x7/32"
1/2"x5/16"

5/8"x3/8"

A1

20

20

20

22

22

25

25

25

20

20

20

20

AUTOMATICKY NAPINAC RETAZE

Automaticky napinac sa stara o napnutie
retaze a udrZiava ju konStantne napnutd,
bez akéhokolvek zasahu obsluhy. TO-AT-

ET sd navrhnuté tak, aby boli odolné a si

vyrobené z najkvalitnejSich materialov.
Maximalna pracovna teplota je +65 °C
(+100 °Ciba pre ET modely).

Dostupné na dopyt:
e 7Zavesy a pruziny z nehrdzavejlcej ocele

AISI 304 pre potravinarsky priemysel
 Specialne tvary hlavy

e \erzia TO-05 a TO-05 DP1 so zakladnym

telesom v plastovom prevedeni (DELRIN).

Miernejsi typ s men3ou napinacou silou
- k dispozicii na dopyt.

* Plastova verzia
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A2

20

20

25

25

30

45

54

71

20

20

25

110

110

110

133

133

160

160

160

120

111

111

111

138

138

138

169

169

202

202

202

149

139

139

139

B-1

A3 B C D E F G H
25 23 125 11 56.2 7 58 74
25 23 125 11 56.2 7 58 74
415 23 125 | 11 | 56.2 7 58 74
415 28 15 125 705 9 70 87
49 28 15 125 70.5 9 70 87
78 33 175 145 82 9 86 104
90 33 | 175 | 145 82 9 86 104
119 33 175 145 82 9 86 104
- 25 125 9 60 10 53 75
= 25 125 9 60 10 53 75
- 25 125 9 60 10 53 75
= 25 125 9 60 10 53 75
P
NEWTON
—
| O
'8

21

21

21

22

22

22

22

35 70
35 70
35 70
48 1.5
48 1.5
48 1.5
48 1.5
A3

70

70

70

90

90

110

110

110

70

70

70

70

100

100

100

120

120

140

140

140

100

100

100

100



SWis' TA Typ
Newton

min. | max.| Rozstup retaze A1
TA-1-3/8" 130 | 250 3/8"x7/32" 20
TA-1-1/2" 130 | 250 1/2"x5/16" 20
TA-2 - 5/8" 180 | 420 5/8"x3/8" 22
TA-2 - 3/4" 180 | 420 3/4"x7/16" 22
TA-3-1" 300 | 650 1"x17 mm 25
TA-3-11/4" 300 650 11/4"x3/4" 25
TA3-11/2" 300 | 650 11/2"x1" 25
TA-3-13/4" 300 650 13/4"x31 mm 29.5

TATYP

e Napinacia hlava vyrobena zo Specialne-
ho plastu s nizkym koeficientom trenia,
ktory je odolny voci opotrebovaniu
(koeficient dynamického trenia na
suchej oceli 0,06)

e Velmi pevné ocelové Capy

e Samomazacie loZiska pre axialne pos(-
vanie

PRIKLAD OBJEDNAVKY

Napinac pre 1/2“ dvojradovi retaz TA 1 —
1/2“D

S = jednoradova retaz D = dvojradova retaz
T = trojradova retaz

Poznamka: Nase napinace sii dodavané pre retaze spliiajice
normy ISO.

A2

20

20

25

30

45

54

71

A3

25

35

49
78
90

119

B-3

B-2

B-1

12.5

12.5

15

15

17.5

17.5

17.5

17.5

A3

125

12.5

14.5

14.5

14.5

14.5

-_,_i P

oe]
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antriebssysteme
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E G H L M N 0 P R
56.2 58 74 115 | 143 - - - 140 | 120
56.2 58 74 115 | 143 = = = 140 | 120
70.5 70 87 128 | 164 - - - 140 | 140
70.5 70 87 128 164 = = o 140 | 140
82 86 104 | 145 | 187 21 35 70 140 | 160
82 86 104 | 145 | 187 21 35 70 140 | 160
82 86 104 | 145 | 187 21 35 70 140 | 160
82 86 104 145 187 21 35 70 140 | 160
R
NEWTON
-
T ]
T
[
- /[
w (& ® »é
N
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SWis' ETR Typ

s ozubenym retfazovym kolesom a loziskom

Newton Rozstup
min. | max. retaze

ETR1 -3/8" 130 | 250 3/8"x7/32" 21
ETR1 - 1/2" 130 250 1/2"x5/16" 16
ETR2 - 5/8" 180 | 420 5/8"x3/8" 17
ETR2 - 3/4" 180 420 3/4"x7/16" 15
ETR3 - 1" 300 | 650 1"x17 mm 12
ETR3-11/4" | 300 650 11/4"x3/4" 9

ETRTYP

Bezldrzbové

Menitelna napinacia sila (volitelné)
Odolné voci olejom a rozpGstadlam
Jednoducha montaz a nastavenie
PouZitelné pre pohony so spatnym
chodom

132

20

20

25

25

30

30

23

23

28

28

33

33

C D E F G
12.5 11 56.2 7 58
12.5 11 56.2 7 58
15 12.5  70.5 9 70
15 12.5 70.5 9 70
17.5 | 145 82 9 86
17.5 | 14.5 82 9 86
s_ P P S
a Rl A R a.
_E 1 _Fa -
3 ﬂ- l___ ‘!r_ a"
i |

74 99 127 - - - 11 19.7 1 9.2 18
74 99 127 = = = 12,5 | 19.7 | 9.2 16.5
87 127 | 163 - - - 15.3 1 19.7 9.2 | 218
87 127 | 163 = = = 17.7  19.7 @ 9.2 19.4
104 | 151 193 21 35 70 26.4 | 19.4 113 | 26.4
104 151 193 = = = 29.7  19.4 115 375
NEWTON
/ /r 2\ \
7 J IR
,// W
IR/ TN
LR v
| o
| o ,
' —
1] e
N /
M AR ({
i
D
E N
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SWiS' TF Typ
Plastova napinacia hlava

[

Rozstup retaze A B C D E F G H | L N R A Az

'O

Typ TF \g

o

TF1 3/8" 69 20 138 10 73 10.5 40 100 15 30 15 15 20 20 ‘é’

O

TF1 1/2" 69 20 138 10 73 10.5 40 100 15 30 15 15.25 20 20.5 §

=

©

TF2 5/8" 89 20 164 12 85 12.5 50 120 18 36 18 19.5 22 25 g

S

TF2 3/4" 89 20 164 12 85 12.5 50 120 18 36 18 21.75 22 29.5 <:(S
TF3 1" 109 25 173 13 82 12.5 60 140 20 40 20 30.5 25 46
TF3 11/4" 109 25 173 13 82 12.5 60 140 20 40 20 = 25 =
TF3 11/2" 109 25 173 13 82 12.5 60 140 20 40 20 - 25 -

A Ay Ay
TFTYP L .

e Opotrebovaniu odolna plastova hlava s
nizkym trenim (u = 0.06)

¢ Jednoducha montaz a nastavenie

e Pracovné teploty do +65 °C

PRIKLAD OBJEDNAVKY

Napinac pre 1/2“ dvojradovi retaz TF 1 —
1/2“D

S = jednoradova retaz D = dvojradova retaz
T = trojradova retaz

Na3e napinace s dodévané pre retaze spliiajice normy 1SO.
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SWis’ Napinac retaze AMS
so zapadkou

G 67 06 B-1 10 21 0-100 0-25 60 47.6 39.4 AMS 11 01 AMS 116
G 67 06 B-1 10 21 0-100 0-25 60 47.6 39.4 AMS 12 02 AMS 126
L85 08 B-1 10 18 0-100 0-25 60 47.6 39.4 AMS 11 01 AMS 118
L85 08 B-1 10 18 0-100 0-25 60 47.6 39.4 AMS 12 02 AMS 128
M 106 10 B-1 10 17 0-100 0-25 60 47.6 39.4 AMS 11 01 AMS 1110
M 106 10 B-1 10 17 0-100 0-25 60 47.6 39.4 AMS 12 02 AMS 1210
Mm127 12B-1 20 15 0-300 0-45 40 52.0 40.0 AMS 23 03 AMS 2312
M1611 16 B-1 20 12 0-300 0-45 40 52.65 413 AMS 23 03 AMS 2316

AMS TYP

e Automatické napinanie

e Zarazka a zapadka odrazovy
bezpecnostny mechanizmus

125
95
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Oporny drziak 01

e Konstantné timenie vybracii

e Jednoduché nastavovacie zariadenie

88

60

35° 35°

N
S

38

44

Oporny drZiak 02

e Nizko Gdrzbové
e Odolny voci olejom a rozpistadlam

150

48

18

48
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Oporny drZiak 03
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SWis’ Napinac retaze AMS
so zapadkou

—_—
AMS 10 AMS 20
Q
©
£
©
=
<
> £
. - g
— .;_ I >
" c/)lr g‘ 1 <
& T I
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¢ 9 £ 3
38 >
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51 B
SWis TC Typ

Montaz napinaca TC Typ

ALTERNATIVA A ALTERNATIVA B SPRAVNA MONTAZ NESPRAVNA MONTAZ

Zakladna

D Napina&

Zakladna NN Napina¢
_
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pociatocné maziva st vyvinuté &
aby bolo ¢o najvhodnejsie pre retaze. Pre via Ormacif o
retazami sa obratte na nas technicky servisny tim. Radi Vam poradime!

canych maziv pre dalSie mazanie. Vsetky pociatocné maziva si vyvinuté Specialne pre iwis a
ich zloZenie je prispdsobené pre splnenie vSetkych moznych poZiadaviek pre produktovy rad
nasich retazi.

Nasa prirucka k retaziam vam poskytne prehlad o naSej ponuke pociatocnych maziv a odport-

ka k retaziam

ruc
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Mazanie SWis' retazi
iwis maziva pre retaze

ODPORUCANIA

NAJLEPSIE MOZNE RIESENIA PRE KAZDU APLIKACIU

Dostatocné a (i¢inné mazanie niekolko
nasobne zvySuje Zivotnost retazi. Vyber
spravneho maziva a vhodna metéda maza-
nia zarucujl zniZenie opotrebenia, dosta-
to€nd ochranu proti korézii a timiace vlast-
nosti.

Nespocetné skisky na Specialne vyvinutych
skiSobnych zariadeniach a lzka spolupra-
ca so znamymi vyrobcami maziv robia z iwis
vasho kompetentného partnera pre vsetky
otazky tykajlce sa mazania retazi.

MANUALNE MAZANIE

Pomocou Stetca na farbu, alebo sprejom
mozZete mazat pomaly beZiace retazové
pohony. Overeny VP6-Kombi superplus
(sprej) sa vyznacuje tymito vlastnostami:

e Syntetické vysokovykonné mazivo pre
retaze

e Optimélny mazaci efekt a prilnavost

e Vynikajlce vzlinanie

e Pre normalne a vysoké teploty az do
+250 °C (+482 °F)

e Dokonalé ochrana proti kor6zii

e Rovnako dokonalé pre O-krizkové retaze

138

Vsetky retaze iwis sl vybavené dostatoc-
nym, spolahlivym a kvalitnym pociatocnym
mazivom v sllade s presne stanovenymi
postupmi, ktoré st predmetom neustaleho
monitorovania a si dodavané uZ priprave-
né na instalaciu.

Vsetky pociato¢né maziva su vyvinuté Spe-

cialne pre iwis a ich zloZenie je prispdsobe-

né tak, aby bolo najvhodnejSie pre produkt
retazi.

DAVKOVANE MAZANIE

TRRTRTEY
L ]

PouZitie davkovaného mazania, automato-
maticky plnenych mazadiel, alebo central-
nych mazacich stanic pre stredne vysoké
rychlosti.

o
o

Retazovy pohon by sa mal mechanicky
ocCistit pred tym, neZ sa aplikuje mazivo,
aby malo lepsi pristup k mazanym plo-
cham. Okrem toho méZe byt povrch retaze
Cisteny Cistiacim naftou alebo benzinom.
Neodpordca sa Gplné ponaranie a umyva-
nie. Pripojovacie prvky (napriklad spojky),
ak s dodavané samostatne, si mazané
iba za (icelom ochrany pred koréziou a
musia byt po instalacii namazané. Ak s
spojovacie spojky dodavané spolu s reta-
zami, boli mazané rovnakym mazivom ako
retaze.

PONORNE MAZANIE

Pouzitie uzavretych retazovych vani a ak je
to nevyhnutné dodato¢ného odstredivého
disku pre rychle retazové pohony.

Mazaci vyrobok musi byt schopny pre-
niknt do loZiskovej oblasti retaze.

Aby bolo toto zarucené, musi sa mazivo
zamerne aplikovat na medzeru medzi
vnltornou a vonkajSou dostickou.



Dokonala adrzba SWis’ retazovych pohonov

Pravidelna (drZzba a mazanie su pred-
pokladom nizkeho opotrebenia a dlhej
Zivotnosti retazového pohonu. Frekvencia
GdrZzby a mazania, je uréena prevadzkovymi
podmienkami retaze (fahové sily, teplota,
kontaminacia, agresivne latky).

] [
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MERANIE PREDLZENIA V ZAVISLOSTI NA OPOTREBOVANI

/!
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Pri pravidelnych vizualnych kontrolach by
sa mala venovat zvlaStna pozornost pre-
dizeniu, napnutiu, podmienkam mazania a
evidencii opotrebovania podla sledovania
chyb.

Kontrola maximalneho povoleného predi-
Zenia v dosledku opotrebenia:

Dika refazca je definovana rozstupom

p a poctom ¢lankov X. V priebehu ¢asu
dochadza k predlZzovaniu retaze v dosledku
opotrebenia, ¢o sa zvy¢ajne mdze merat
bez demontaZe retaze. Rozdiel oproti pres-
nému meraniu so Specifikovanym zataze-
nim je mierny, ak sa merania vykonavaj(
na najvacsom moznom pocte retazovych
clankov priblizne 20 az 40.

Retaz by mala byt vymenena pri:

e max. 3 % pre jednoduché pohony

e max. 2 % pre vysoko vykonné jednotky
e max. 1 % pre Specialne aplikacie
(synchrénne operacie, polohovanie)

Riadené napinanie retaze ma velmi pozi-
tivny vplyv na jej Zivotnost. Mali by sme sa
vyhnat extrémnemu napnutiu, rovnako ako
nadmernému uvolneniu. Udaj pre napina-
ciu silu retaze je cca 5% skutocnej taznej
sily retaze. V pripade viacradovych retazi
musia byt vSetky rady napnuté rovnako,
najlepSie spolo¢nou hriadelov pre v3etky
ozubené kolesa. Ak nie je k dispozicii Ziad-
ne zariadenie pre automatické napinanie
retaze, retaz musi byt nastavena rucne
zmenou vzdialenosti medzi hriadelmi ozu-
benych kolies. Dalsou moZnostou s dlhymi
pohonmi je skratenie retaze odstranenim
jednotlivych ¢lankov za predpokladu, Ze
opotrebovanie je relativne nizke. K demon-
tazi a opatovnému namontovaniu retaze si
k dispozicii rozne nastroje. Tieto nastroje

sl k dispozicii pre viacradové retaze s prec-

nievajlcimi capmi.

Pred premazanim by mali byt retaze a ozu-
bené kolesa vycistené, aby sa odstranili
necistoty a umoZnilo sa prenikanie maziva
cez zadnd Cast dosticiek. Povrch retazi
moZe byt vyCisteny tieZ pouZitim vhodného
rozplstadla.

Kompletné ponorenie a umyvanie sa
neodpor(ca, pretoZe sa Cistiaci prostriedok
Gplne neodpari z retaze, ¢im by vznikla
prekaZka prenikaniu cerstvého maziva.

Pocas vizualnej kontroly je potrebné veno-
vat pozornost oznaceniu dosticiek ¢lanku
retaze a opotrebovaniu v dosledku uhlovej
chyby. Tie st spdsobené nestosovostou
ozubenych retazovych kolies, vodiacich
prvkov alebo retazami, ktoré nie sd para-
lelné.

Udaj pre toleranciu odchylky osi hriadelov

na 100 mm:

e 0.1 mm pre rychle pohony a Gzky r
ozstup hriadelov;

e 0.2 mm pre pomalé pohony.

Ozubené retazové kolesa by mali byt
neustale kontrolované a v pripade potreby
vymenené. Neodporicame pouZivat nové
retaze s opotrebovanymi ozubenymi kole-
sami.
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SWis' Maziva
Optimalne rieSenie pre kazdu aplikaciu

ZHRNUTIE NASICH POCIATOCNYCH MAZiV

m Nizkotepelné mazivo

Nizkoteplotné mazivo s optimalnymi mazacimi vlastnostami a
konzistentnou viskozitou v celom rozsahu teplot.

Technické data:

P2

Standardné mazivo

Osvedcené Standardné mazivo s dobrym mazacim Gcinkom a vyni-
kajlcou ochranou proti korézii pre aplikacie vsetkych druhov.

Technické data:

Chemické zloZenie Esterovy olej + synteticky

uhlovodik. olej + UV indikator

Mineralny olej + synteticky
uhlovodikovy olej

Chemické zloZenie

Farba Hneda Farba Hneda

Viskozita Kinematicka (40 °C| 104 °F): Viskozita Kinematicka (40 °C| 104 °F):
68 mm?/s 12 cm?/s (1200 cSt)

Hustota Pribl. 0.92 g/cm3 (20 °C | 68 °F) Hustota 0.9 g/cm? (20 °C| 68 °F)

Fyzicky stav Kvapalina Fyzicky stav Kvapalina

Pracovna teplota -40°C (-49 °F) do +150 °C (+302 °F)

iwis odpordcanie pre dalSie mazanie
e V3etky nizkotepelné komercné oleje pre retaze

m Dlhodobé mazanie

Dlhodobé mazanie pri vy3Sich rychlostiach, zataZeniach a teplo-
tach. V dosledku svojej vysokej viskozity je absolltne odolny voci
rozptyleniu v celom teplotnom rozsahu.

Technické data:

Pracovna teplota -10°C (+14 °F) do +80 °C (+176 °F)
iwis odporicanie pre dalSie mazanie

e iwis VP6 Kombi Superplus (sprej)

e V3etky Standardné komeréné retazové oleje

IP4 Vysokoteplotné mazanie

Tepelne stabilné vysokoteplotné mazivo s dobrou odolnostou
voci opotrebovaniu a korézii. S nizkou rychlostou odparovania

v rozmedzi teplét od 0 °C do +250 °C (od 32 °F do +482 °F).
Nevytvara Ziadne zvysky pri teplotdch nad +250°C (nad +482 °F).
Bol schvaleny NSF-H2.

Technické data:

Chemické zloZenie Mineralny olej + synteticky

uhlovodikovy olej

Chemické zloZenie Esterovy olej + synteticky

uhlovodikovy olej

Farba Hneda Farba Zlta

Viskozita Kinematicka (40 °C| 104 °F): Viskozita Kinematicka (40 °C| 104 °F):
7200 — 8800 mm?2/s 11.75 cm?/s

Hustota 0.9 g/cm? (20 °C| 68 °F) Hustota 0.91 g/cm? (20 °C| 68 °F)

Fyzicky stav Kvapalina

Fyzicky stav Kvapalina

Pracovna teplota 0°C (+32°F) do +150 °C (+302 °F)

iwis odpordcanie pre dalSie mazanie

® iwis VP6 Kombi Superplus (sprej)
e Standardny komercny vysoko vykonné retazové oleje
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Pracovna teplota 0°C (+32 °F) do +250 °C (+482 °F)
iwis odpordcanie pre dalSie mazanie
e iwis VP6 Kombi Superplus (sprej)
e \lysokovykonné retazové oleje od réznych dodavatelov,
vhodné pre prevadzkové teploty nad +250 °C (+482 °F)
s podielom tuhého maziva
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ZHRNUTIE NASICH POCIATOCNYCH MAZiV

m Protikor6zna ochrana

Ochrana proti kordzii pouZivana pre konzervacné cely s nizkym
efektom mazania

Technické data:

Esterovy olej + synteticky
uhlovodikovy olej

Chemické zloZenie

Farba Hneda

Viskozita Kinematicka (40 °C| 104 °F):
20 mm?/s

Hustota Pribl. 0.86 g/cm3 (20 °C| 68 °F)

Fyzicky stav Kvapalina

Pracovna teplota 0°C (+32°F) do +150°C (+302 °F)

iwis odporidcanie pre dalSie mazanie
* iwis VP6 Kombi Superplus (sprej)
e VSetky Standardné komercné retazové oleje

IP16

Potravinarske mazivo
Mazivo pre potravinarske pouZitie s dobrou odolnostou voci

opotrebovaniu a korézii. Spliia poZiadavky USDA-H1 a LMBG -
schvalené pre kontakt s potravinami.

Technické data:

(=

ay

3

Y

IP14 Mazivo pre pece E
2

Suché mazivo pre pomaly beZiace retazové pohony a nizke az o
stredné zataZenie. &
[a

Technické data:
Farba

Pracovna teplota

Tmavo Seda
-70°C (-94 °F) do +250 °C (+482 °F)

iwis odporicanie pre dalSie mazanie

e iwis VP6 Kombi Superplus (sprej)

e Retazové oleje s podielom tuhého mazadla, napr.
Grafitu alebo disulfidu molybdénu (MoS5)

m Vysokovykonny mazaci vosk

Vysoko vykonny mazaci vosk odolny proti manipulacii s velmi
vysokou ochranou proti opotrebovaniu umoznuje vyrazne dlhsie
intervaly medzi aplikdciami mazadla. Bezproblémové pouZivanie
ako “bariérové mazivo” vo vSetkych prostrediach, kde je pritomny
prach a prasok.

Technické data:

Esterovy olej + synteticky
uhlovodikovy olej

Chemické zloZenie

Vosk + mineralny olej + synteticky
uhlovodikovy olej

Chemické zloZenie

Farba Zlta Farba BéZova

Viskozita Kinematicka (40 °C| 104 °F): Hustota Pribl. 0.89 g/cm3 (20 °C | 68 °F)
15 cm?/s (1500 cSY) Fyzicky stav Paste

Hustota Pribl. 0.86 g/cm3 (20 °C| 68 °F)

Fyzicky stav Kvapalina

Pracovna teplota -25°C (-13 °F) do +120 °C (+248 °F)

iwis odpordcanie pre dalSie mazanie
e Potravinarske maziva

Pracovna teplota -10°C (+14 °F) do +80 °C (+176 °F)

iwis odpordcanie pre dalSie mazanie
® iwis VP6 Kombi Superplus (sprej)
e Standardné komercné vysoko vykonné retazové oleje
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SWis' Maziva

Prehlad vSetkych teplotnych rozsahov

1P3
1P4

IP14

I 1]

K

°C °F
+280 +536
+260 +500
+240 +464
+220 +428
+200 +392
+180 +356
+160 +320
+140 +284
+120 +248
+100 +212
+80 +176
+60 +140
+40 +104
+20 +68
0 32
-20 -4
-40 -40
-60 -76
-80 -112

1P2

Standardné mazivo s dobrymi mazacimi
vlastnostami a dokonalou ochranou proti
korézii pre vSetky aplikacie.

IP3

Maziva s dlhou Zivotnostou pre vysoké
rychlosti, Gplne bez odkvapkavania.

Vysoko adhézny vysokovykonny mazaci
vosk s extrémne vysokou ochranou proti
opotrebovaniu, ktory umoZiuje vyrazne
dlh3ie intervaly mazania. M6Ze sa pouZi-
vat bez problémov v praSnom a praskovom
prostredi.
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IP4

Tepelne stabilné vysokoteplotné mazivo
s dobrou ochranou voci opotrebovaniu a
korézii.

Konzervacna ochrana voci kor6zii s mini-
malnym mazacim efektom.

Suché mazanie pre pomaly beZiace retazo-
vé pohony a nizke aZ stredné zataZenie.

Potravinové mazivo s dobrou ochranou
voci opotrebovaniu a kor6zii. Spliia vysoké
Standardy USDA-H1 a LMBG.

Nizkoteplotné mazivo s optimalnymi
mazacimi vlastnostami a konzistentnou
viskozitou v celom rozsahu teplot.



] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

Mazanie SVWis' retazi
Maziva

ODPORUCANE MAZIVA

Zivotnost retaze zavisi rozhodujlcim spésobom na spravnom a pri-

meranom doplneni maziva. V ddsledku oscilacnych pohybov reta- VP6 iwis VP6 Kombi Superplus sprej
zového €lanku sa pociato¢né mazivo v zavislosti od prevadzkovych
podmienok v priebehu Casu spotrebuje. Ak sa mazivo pravidelne VP6 Kombi Superplus sprej je vysoko adhézny a teplotny retazovy
doplia, retaz pracuje so zmieSanym trenim. Nepritomnost maziv, olej pre rdzne priemyselné aplikacie.
alebo zle vybranych mazacich latok spdsobuje suché trenie, ¢o
vedie k vzniku korézie a zvySenému opotrebovaniu retaze. Technické data:
Volba mazacieho prostriedku a spravna technika mazania sa pre Chemicke zlozenie synteticky uhlovodikovy olej
efektivne mazanie rozhodujice. Farba Zelend, priehladna
Viskozita Kinematicka, pribl. 1800 — 2200
mm?/s (40 °C| 104 °F)
Hustota Pribl. 0.9 g/cm3 (20 °C | 68 °F)
Fyzicky stav Aerosol
Pracovna teplota 0°C (+32°F) do +250 °C (+482 °F)

Vyhody
Velmi vysoka teplotna stabilita

[ ]
e Nizke odparovanie

e Velmi dobré adhézne vlastnosti
[ ]

[ ]

VP6 kombi

'_:':':f_lf Dobra penetracia napriek vysokej viskozite
AN Extrémne vysoka ochrana proti opotrebovaniu
MAZIVA
Mali by mat nasledujice vlastnosti — 3
v zavislosti od aplikacie: Pracovny as

e Prilnavost
o Kompatibilita s po¢iatocnym mazivom
2

e Ochrana voci korézii

« Nosnost mazacieho filmu

« Mazanie nidzového chodu

» Vysoka viskozita a sti¢asna schopnost

teCenia 2
« Vysokoteplotna stabilita 1 >
. N
* Vodu odpudzujica £
o Odolnostvoci roznym médiam atd. o
o
o~
o
@
0 a

Suchy chod: Pociatocné mazivo Nespravne Optimalne

Retaz bez pociato¢-  Bez nasledného nasledné Nasledné

ného a nasledného mazania mazanie mazanie

maziva
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SWis' Retazoveé inZinierstvo
vas benefit

P

DéleZité nastroje pre

NAVRH RETAZI CAD DATABAZA

Radi vam pomd&Zeme navrhn(t retazovy pohon. Jednoducho vypliite  Stiahni, importuj, chod!

potrebné informacie do ndsho stiahnutelného formulara. Potom, NaSa CAD databaza obsahuje 3D modely (vo viac ako 30 datovych
ked vyplnite formular, staci kliknit na tlacidlo v jeho dolnej Casti a formatoch) Standardnych valcekovych retazi a spojovacich clankov,
poslat ho prostrednictvom e-mailového klienta na adresu ktoré vam ulahcia navrharsku pracu.

chaindrive@iwis.com.

[ www.iwis.de/cad }

{www.iwis.de/chain-design }

’ 4

4 |

VYVOJOVY PROGRAM PRE RETAZE VYVOJOVA PRIRUCKA PRE RETAZE
iwis vam poskytuje Specialny softvér pre PC, ktory slizi ako podpo- Retazova vyvojova prirucka predstavuje sihrn technickych znalosti
ra Specifikacie konstrukcie jednotlivych retazovych pohonov alebo o retazovych pohonoch, ktoré projektant potrebuje na konfiguraciu
vyber prislusnych retazi. Prosim, obratte sa na nas tim sluZieb pohonového systému. Obsahuje aj uZitocné priklady vypoctov a
zakaznikom! opisy typickych pripadov aplikacie.
[ www.iwis.com/chain-calculation } {www.iwis.de/downloads }
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SWis' Pokyny pre retaze
Ktora aplikacia si vyzaduje ktord retaz?

Standardna aplikacia

nizsie DIN tolerancie
dizky

Paralelny chod

Mokré / korézne

prostredie Vysoka zataz?

Stredna zataz /
kor6zne

ano ——

nie ——

Prasné prostredie Povolené mazanie?

Rychlost retaze

Nemastné prostredie >3 m/s

Vysoké zataZenie Povolené mazanie?

P ano
Prostredie s vysokou <176 °F
teplotou nie
ano
Hygienické prostredie Korézne okolie?
nie
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SL valCekové a dopravnikové retaze

SL valéekové a dopravnikové retaze
SL retaze ¥

CR antikorozne retaze ¥

MEGALife bezidrzbové retaze ¥
Poniklované retaze ¥

Std. valéekové a dopravnikové retaze
SL retaze

CR antikordzne retaze

MEGALife bezidrzbové retaze
Poniklované retaze

Poniklované retaze s pociato¢nym
mazanim

CR anti korézne s pociatocnym
mazanim

MEGAlife bezidrzbove s pociatocnym
mazanim

Retaze s IPW- mazivom

MEGAlife bezldrzbové retaze

MEGAlife II

MEGAlife |

SL retaze
Poniklované retaze

MEGALife bezidrzbové retaze ?

SL retaze?

CR anti korézne retaze ?
MEGALife bezddrzbové retaze ?
Poniklované retaze ¥

SL retaze ¥

CR antikordzne retaze ©
Poniklované retaze ¥

Retaze so 3pecialnym mazivom

CR antikorozne retaze
Poniklované rtaze

MEGALife bez tdrzbové retaze
poniklované retaze
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mi toleranciami

iZ381

Dsn

2 pouzitie obmedzené ? so 3tandardnym mazanim alebo IPW “ IP aZ do +150 °C (+302 °F) a IP4 aZ do +240 °C (+464 °F)
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SWis' Pokyny pre retaze
Dolezité informacie

DOLEZITA POZNAMKA VIAC INFORMACII NA

e Sl retaze
- strany 18 az 21

Nasledujice pokyny vam pomdZu pri vybere spravnej retaze. Upozoriiujeme vsak, Ze kazda
aplikacia je individualna. Vysledok by v Ziadnom pripade nemal slizit ako zaklad pre vasu
objednavku. Preto sa prosim, obratte na nasSich pracovnikov, ktori Vam radi poradia. Za e Poniklované retaze
individualne vytipovanie retaze zakaznikom nepreberame Ziadnu zaruku a ani zodpoved- - Strany 18 a7 21
nost. * MEGALlife bezldrzbové retaze

- strana 42

e (R antikordzne rtaze
- strana 68

NASE DOPRAVNIKOVE RETAZE CENOVE DOPLNKY

VYRABANE DLZKY RETAZI

e5m Ak je potrebna paralelna retaz, iwis méze Cenové doplnky budd vyratané za:
e10m vyrabat a dodavat rad retaze s presne Upravené dlzky
* 10 stdp zos(ladenymi dlzkami, zviazané spolu a Specialne maziva

NiZSie tolerancie

Kratke dizky

Specialna povrchova tprava
Poniklované retaze a ceny jednotlivych
dielov na poZiadanie.

oznacené zodpovedajlcim spdsobom. Toto
Upravené dizky m6Zu byt dodané bud’ je obzvlast dolezité pre retaze s opacnymi
otvorené alebo zatvorené. Speciélne diZky vackovymi alebo uhlovymi bocnymi dos-
(napriklad na cievkach) si k dispozicii na kami.
poZiadanie a v zavislosti od typu retaze.

RETAZE NA ZAKAZKU MINIMALNE OBJEDNAVACIE MNOZSTVA PRE SPOJOVACIE A ZALOMENE CLANKY

Je moZné vyrobit retaze podla vykresov Vnatorny lanok / Vonkajsi

zékaznika. Ceny na poZiadanie.
Minimalne mnoZstvo objednavky je 50 m.
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Rozmery retaze

clanok / Spojovaci ¢lanok

Zalomeny clanok

6 mm-3/4" 20 ea 10 ea
1"-11/4" 10 ea 10 ea
Dvojity - trojity 5ea 5ea
Diely nad 1 1/4" lea lea
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High Precision Chains Engineering Manual MEGALife Roller Chains Transfer Chains

®

SWig

iwis iwis

Spike Chains Flat Top Chains Drive and Conveyor Chains Sprockets and
Drive Components

[ ®
SWig® FLEXON® E‘Iflliclﬁ>

powered by iwis

All product catalogs and flyers, as well as our iwis
Engineering Manual can be downloaded on our website:
iwis.com/catalogs

Roller and Conveyor Chains Agricultural Chains




Dcérske spoloCnosti

Nemecko

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG
Albert-RoBhaupter-Strafe 53

81369 Miinchen

Tel. +49 89 76909-1500

Fax +498976909-1198
sales@iwis.com

Francizsko

iwis systémes de transmission
10, rue du Luxembourg
69330 Meyzieu

Tel. +33 4374515-70

Fax +33 4374515-71
salesfr@iwis.com

USA

iwis drive systems, LLC

Building 100, 8266 Zionsville Road
Indianapolis, IN 46268

Tel. +1 317 821-3539

Fax +1 317 821-3569
sales@iwisusa.com

Ceska republika

iwis antriebssysteme spol. s r.0.
Pisecka 893

38601 Strakonice

Tel. +420 383 411811

Fax +420 383 321695
salescz@iwis.com

WWW.IWis.com
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Nemecko

iwis antriebssysteme GmbH
Essener Strafie 23

57234 Wilnsdorf

Tel. +49 2739 86-0

Fax +49 2739 86-22
sales-wilnsdorf@iwis.com

Svajciarsko

iwis AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach)
5504 Othmarsingen
Tel. +41 62 8898999
Fax +41 62 8898990
info@iwis-ketten.ch

Kanada

iwis drive systems, Inc.
101-19097, 26th Avenue,
Surrey BCV3Z 3V7

Tel. +1 604 560-6395
Fax +1 604 560-6397
salesca@iwisusa.com

Turecko

WIS

Nemecko

iwis agrisystems
Schitzenweg 5

36205 Sontra

Tel. +49 5653 9778-0
Fax +49 5653 9778-26
agrisystems@iwis.com

Taliansko

iwis antriebssysteme Italia
Tel. +39 3409296142

Fax +49897690949-1726
salesit@iwis.com

Brazilia

iwis Sistemas de Transmissao
de Energia Mecanica Ltda.
Rua Bento Rosa, n® 1816
Bairro Hidraulica

95.900-000 Lajeado, RS

Tel. +55 51 3748-7402
salesbrazil@iwis.com

iwis tahrik sistemleri sanayi ve ticaret ltd.sti
Kagithane Merkez Mah. Baglar Cad. No: 14

Kagithane Ofis Park 4C-Blok, TTO4-FF2

34406 Kagithane-istanbul
Tel. +90-212-939 3843
Fax +90-212 939 3701
salestr@iwis.com

Vas partner

Velka Britania

iwis drive systems Ltd.
Unit 8c Bloomfield Park
Bloomfield Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44 1215213600
Fax +44 1215200822
salesuk@iwis.com

Cina

iwis drive systems (Suzhou) Co., Ltd.
No. 266 LvliangShan Road

215153 Suzhou SND

Tel. +86 512 8566-3020

Fax +86 512 8566-3009
salescn@iwis.com

JuZna Afrika

iwis drive systems, (Pty) Ltd
Unit 3, 127 Koornhof Road
Meadowdale, 1613

Tel. +27 11 392-2306

Fax +27 11 392-3295
salessa@iwis.com





